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	DSİ Laboratuvarları 
	Doküman No
	F 0 16 00 60.3

	
	
	Yayın Tarihi
	Nisan 2015

	
	DOKÜMANIN ADI
	Sayfa No
	1 / 3

	
	Elek Kalibrasyon Sertifikası Değerlendirme Formu
	



	Sertifika Numarası 
	
	Kalibrasyon Tarihi
	

	Marka
	
	Göz açıklığı 
	

	Seri No 
	
	Cihaz kodu
	

	Tipi
	 FORMCHECKBOX 
 TS ISO 3310-1         FORMCHECKBOX 
 TS ISO 3310-2           FORMCHECKBOX 
 TS EN 933-3

	

	Sertifikada belirtilen ölçüm sayısı standarda uygun mu?

Göz Açıklığı

Alınması Gereken Ölçüm Sayısı
125mm - 25 mm

Ölçülebilen Tüm Göz Açıklıkları

22,4mm - 4mm

2x30

3,55mm - 2,24mm

2x40

2mm - 1,6mm

2x50

1,4mm - 1mm

2x80

900μm - 800μm

2x80

710μm - 560μm

2x100

500μm - 400μm

2x120

355μm - 200μm

2x160

180μm - 90μm

2x200

80μm - 45μm

2x250

40μm - 20μm

2x300

Not: Bu tablo 200 mm çaplı elekler için verilmiş ölçüm sayılarını göstermektedir. Eleğin çapı büyüdükçe ölçüm sayısı orantısal olarak artmalıdır. (TS ISO 3310-1 ve TS ISO 3310-2)
	 FORMCHECKBOX 
 Evet    FORMCHECKBOX 
  Hayır

	

	KALİBRASYON SERTİFİKASI SONUÇLARININ DEĞERLENDİRİLMESİ

	1- TS ISO 3310-1 Standardına Göre Ölçüm Sonuçlarının Değerlendirilmesi (Tel örgülü elekler)

	
	Ölçüm Değeri
	Ölçüm Belirsizliği 
	Tolerans Değer 
	Sonuç

	Yatay yön
	Maksimum göz açıklığı
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	
	Ortalama göz açıklığı
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	
	Ortalama tel çapı 
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	
	İlgili güvenirlik katsayısı için standart sapma 
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	Dikey yön 


	Maksimum göz açıklığı
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	
	Ortalama göz açıklığı
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	
	Ortalama tel çapı
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	
	İlgili güvenirlik katsayısı için standart sapma 
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	Eleğin kullanım durumu için değerlendirilmesi 
(“Uygun” ve “Uygun Değil” durumunda değerlendirmeyi yapan kısmı onaylanarak değerlendirme tamamlanır. “Şartlı Kullanım” ya da “Tekrar Değerlendirme” gerekiyorsa ilgili kısımlar doldurulduktan sonra değerlendirme tamamlanır.) 
	 Uygun   
 Uygun Değil  
 Şartlı Kullanım*
 Tekrar Değerlendirme (Koruma Bandı)**    


	

	Şartlı Kullanım*
	

	

	Tekrar Değerlendirme (Koruma Bandı)**
	

	Yeni Tolerans Değerler
	Sertifikadan Alınan Değerler
	Sonuç

	
	
	 Uygun   
 Uygun Değil  
 Şartlı Kullanım*

	Şartlı Kullanım*

(Tekrar değerlendirme sonrası şartlı kullanım mevcut ise açıklama gereklidir.)
	

	2- TS ISO 3310-2 Standardına Göre Ölçüm Sonuçlarının Değerlendirilmesi (Metal plakalı elekler)

	
	Ölçüm Değeri
	Ölçüm Belirsizliği 
	Tolerans Değer 
	Sonuç

	Yatay yön
	Maksimum göz açıklığı, w
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	
	Minimum göz açıklığı, w
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	
	Maksimmum delik adımı, p 
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	
	Minimum delik adımı, p
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	Dikey yön 


	Maksimum göz açıklığı, w
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	
	Minimum göz açıklığı, w
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	
	Maksimmum delik adımı, p 
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	
	Minimum delik adımı, p
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	Plaka kalınlığı, e
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	Eleğin kullanım durumu için değerlendirilmesi 
(“Uygun” ve “Uygun Değil” durumunda değerlendirmeyi yapan kısmı onaylanarak değerlendirme tamamlanır. “Şartlı Kullanım” ya da “Tekrar Değerlendirme” gerekiyorsa ilgili kısımlar doldurulduktan sonra değerlendirme tamamlanır.) 
	 Uygun   
 Uygun Değil  
 Şartlı Kullanım*
 Tekrar Değerlendirme (Koruma Bandı)**    

	

	Şartlı Kullanım*
	

	

	Tekrar Değerlendirme (Koruma Bandı)**
	

	Yeni Tolerans Değerler
	Sertifikadan Alınan Değerler
	Sonuç

	
	
	 Uygun   
 Uygun Değil  
 Şartlı Kullanım*

	Şartlı Kullanım*

(Tekrar değerlendirme sonrası şartlı kullanım mevcut ise açıklama gereklidir.)
	

	

	3- TS EN 933-3 Standardına Göre Ölçüm Sonuçlarının Değerlendirilmesi (Çubuk elekler)

	Göz Açıklığı (mm)
40

31,5

25

20

16

12,5

10

8

6,3

5

4

3,15

2,5

Tolerans (mm)
±0,5

±0,5

±0,4

±0,4

±0,4

±0,4

±0,2

±0,2

±0,2

±0,2

±0,15

±0,15

±0,15

Silindirik çelik çubuk çapı

Çubuklar arası açıklığa bağlı olarak normal çap aralığı 5mm-15mm’dir

 TS EN 933-3 Standardında beyan edilen tolerans değerler

	
	Ölçüm Değeri
	Ölçüm Belirsizliği 
	Tolerans Değer 
	Sonuç

	Maksimum çubuklararası açıklık değeri
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	Minimum çubuklararası açıklık değeri
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	Çubuk çapı
	
	
	
	 Uygun Değil Uygun    

	Eleğin kullanım durumu için değerlendirilmesi 
(“Uygun” ve “Uygun Değil” durumunda değerlendirmeyi yapan kısmı onaylanarak değerlendirme tamamlanır. “Şartlı Kullanım” ya da “Tekrar Değerlendirme” gerekiyorsa ilgili kısımlar doldurulduktan sonra değerlendirme tamamlanır.) 
	 Uygun   
 Uygun Değil  
 Şartlı Kullanım*
 Tekrar Değerlendirme (Koruma Bandı)**    

	

	Şartlı Kullanım*
	

	

	Tekrar Değerlendirme (Koruma Bandı)**
	

	Yeni Tolerans Değerler
	Sertifikadan Alınan Değerler
	Sonuç

	
	
	 Uygun   
 Uygun Değil  
 Şartlı Kullanım*

	Şartlı Kullanım* 
(Tekrar değerlendirme sonrası şartlı kullanım mevcut ise açıklama gereklidir.)
	

	

	DEĞERLENDİRMEYİ YAPAN

Ad-Soyad

Tarih


NOT 1 : Sertifikalarının değerlendirilmesi T 0 16 00 04 Kalibrasyon Sertifikalarının Değerlendirilmesi Talimatı’na göre yapılmalıdır.
NOT 2: Ölçüm sonuçlarından herhangi bir tanesinin bile tolerans dışı çıkması, deney eleğinin ilgili standarda göre uygun olamaması için yeter şarttır.
*  : Şartlı kullanım için açıklama gereklidir.

** : Koruma bandı uygulaması T 0 16 00 04 Kalibrasyon Sertifikalarının Değerlendirilmesi Talimatı Madde 4.3’ e göre yapılmalıdır.
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