DEVLET SU ISLERI GENEL MUDURLUGU Dokiiman No
URETICI UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI FORMU  |Yayim Tarihi
CELIK BAGLANTI PARCASI Rev. No R1
URETICILERI Tarihi
Firma Adi (Firmanin sanayi sicil belgesindeki ad1 yazilacak, diger tiim belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi (Firmanin sanayi sicil belgesindeki adresi yazilacak, diger tiim belgelerde kontrol edilecektir.
fletisim icin eposta adresi eklenecektir.)
Degerlendirme Tarihi (Degerlendirme formunun imza altina alindig1 tarih yazilacaktir)
(Belge doldurulurken kirmizi renkli aciklamalar silinecektir)
STANDARTLARA UYGUNLUK BELGESI
(TSE veya uluslararas1 akredite bagka bir kurum tarafindan verilen standartlara uygunluk
belgesi incel ktir. {lgili kutucugu isaretl k ve k d bilgil
elgesi incelenecektir. Ilgili kutucugu isaretlenecek ve karsisinda yazan bilgiler EVET/VAR | HAYIR/YOK
doldurulacaktir. Yaymlanmis standardi olan boru ve kaplamalar i¢in bu belge mutlaka
aranacaktir. Standardi olmayan kaplama tiirii, uygunluk belgesi kapsamina dahil € )
edilmeyecektir.)
Standart No: TS 2649
. Gegerlilik Tarihi:
() Baglant parcast Belgelendirme Kurulusu:
TSE/Akredite Kurumu:
Standart No:'TS 9341 EN 10224
. Gegerlilik Tarihi:
() Baglant parcast Belgelendirme Kurulusu:
TSE/Akredite Kurumu:
Standart No: TS EN 10253- 1/2
. Gegerlilik Tarihi:
() Baglanti parcast Belgelendirme Kurulusu:
TSE/Akredite Kurumu:
Standart No: AWWA C 208
. Gegerlilik Tarihi:
() Baglanti parcast Belgelendirme Kurulusu:
TSE/Akredite Kurumu:
Standart No: TS EN 10339
. e Gegerlilik Tarihi:
() Epoksi Kaplama (Boru I¢ Yiizeyi) Belgelendirme Kurulusu:
TSE/Akredite Kurumu:
Standart No: TS EN ISO 21809-1
.. . . ) Gegerlilik Tarihi:
() Polietilen/ Polipropilen Dis Yiizey Kaplama Belgelendirme Kurulusu:
TSE/Akredite Kurumu:
Standart No: TS EN 10289
. . V. Gegerlilik Tarihi:
() Epoksi Boru Dig/Yiizeyi-Kaplama Belgelendirme Kurulusu:
Akredite Kurumu:
Standart No: TS EN 10290
Gegerlilik Tarihi:
() Poliiiretan Kaplama (PUR) Belgelendirme Kurulusu:
TSE/Akredite Kurumu:
(Varsa aciklama yazilacaktir)
TSENISO 9001 KALITE YONETIM SISTEMI BELGESI
TS EN ISO '90'01 Ealite Yénetilp Sist'emi Belggsi‘ ne sahip mi? (Belgg iizerinde yazan ﬁrTn.a EVET/VAR | HAYIR/YOK
ad1 adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve akreditasyonu yapan kurum incelenecek, gegerlilik
tarihi ve akreditasyonu uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir) O) )
Yetkilendirilmis Kurum: (Belgelendirmeyi yapan kurulusun adi yazilacaktir)
Akreditasyon Kurumu: (Akredite eden kurum adi yazilacaktir)
Gegerlilik Tarihi : (Belgenin gecerlilik tarihi yazilacaktir)
(Varsa aciklama yazilacaktir)
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DEVLET SU ISLERI GENEL MUDURLUGU

Dokiiman No

URETICI UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI FORMU

Yayim Tarihi

CELIiK BAGLANTI PARCASI
URETICILERI

Rev. No
Tarihi

R1

Firma Ad1

(Firmanin sanayi sicil belgesindeki ad1 yazilacak, diger tiim belgelerde kontrol edilecektir)

Adresi

fletisim icin eposta adresi eklenecektir.)

(Firmanin sanayi sicil belgesindeki adresi yazilacak, diger tiim belgelerde kontrol edilecektir.

Degerlendirme Tarihi

(Degerlendirme formunun imza altina alindig tarih yazilacaktir)

3

TS EN ISO 45001 IS SAGLIGI VE GUVENLIGI YONETIM BELGESI

TS ISO 45001 Is Saglig ve Giivenligi Belgesi' ne sahip mi? (Belge iizerinde yazan firma adi
adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve akreditasyonu yapan kurum incelenecektir. Gegerlilik
tarihi ve akreditasyonu uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir.)

EVET/VAR
()

HAYIR/YOK
()

Yetkilendirilmis Kurum:

(Belgelendirmeyi yapan kurulusun adi yazilacaktir)

Akreditasyon Kurumu: (Akredite eden kurum ad1 yazilacaktir)

Gegerlilik Tarihi : (Belgenin gegerlilik tarihi yazilacaktir)

(Varsa agiklama yazilacaktir)

TS EN ISO 14001 CEVRE YONETIM SISTEMI BELGESI

TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi Belgesi' ne sahip mi? (Belge lizerinde yazan firma
adr adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve akreditasyonu yapan kurum incelenecektir. Gegerlilik
tarihi ve akreditasyonu uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektin)

EVET/VAR
()

HAYIR/YOK
()

Yetkilendirilmis Kurum:

(Belgelendirmeyi yapan kurulusun adi yazilacaktir)

Akreditasyon Kurumu: (Akredite edenkurum adi yazilacaktir)

Gegerlilik Tarihi : (Belgenin gegerlilik tarihi yazilacaktir)

(Varsa agiklama yazilacaktir)

SANAYI SICIL BELGESI

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig: tarafindan, iireticinin'resmi kayitlarinda (Ticaret Sicil
Gazetesi vs.) belirtilen adina verilmis, tiretim konusu.celik boru olan, vize tarihi gecerli Sanayi
Sicil Belgesi'ne sahip mi? (Firma adi ve adresi kontrol edilecektir. Vize tarihi uygun olmayan
belge kabul edilmeyecektir)

EVET/VAR
()

HAYIR/YOK
()

Ticaret Sicil No: (Belgeye gore doldurulacaktir)

Uretim Konusu: (Belgeye gore doldurulacaktir)

Gegerlilik Tarihi : (Belgeye gore doldurulacaktir)

(Varsa agiklama yazilacaktir)

KAPASITE RAPORU

Bagli bulunan Ticaret ve Sanayi Odas tarafindan, iireticinin resmi kayitlarinda (Ticaret Sicil
Gazetesi vs.) belirtilen adina tiretim tesisin adresine uygun olarak verilmis, tiretim konusu ve
tiretim kapasitesini i¢erem; tarihi gecerli olan Kapasite Raporunun varligi degerlendirilecektir

EVET/VAR
()

HAYIR/YOK
()

Uretim Konusu: (Urefim konusunun; ¢elik boru imalatini igerdigi kontrol edilecektir)

Uretim Kapasitesi: (Uretim kapasitesinin ilgili celik boru imalat1 i¢in yeterliligi kontrol edilecektir)

Gegerlilik Tarihi : (Belgenin gegerlilik tarihi yazilacaktir)

(Varsa agiklamay yazilacaktir)

REFERANS EISTESI

Son 3 y1l igerisinde malzemesi temin edilen metraj bakimindan en biiyiik 3 Isi konu alan;
tiretim tarihi, malzeme cinsi, boyut, et kalinlig1 gibi bilgileri de igeren Referans Listesi temin
edilerekiUreticinin uygunluga konu malzemelerin iiretimindeki tecriibesi degerlendirilecektir.
Olmamasi durumunda iiriinlerin/liretimin kalitesine gore degerlendirmeye alinacaktir.

EVET/VAR
()

HAYIR/YOK
()

(Varsa agiklama yazilacaktir)

SATIS SONRASI HIZMET VE MUSTERI MEMNUNIYETI

Diizeltici ve onleyici faaliyet yonetimi, satis sonrast hizmet, miisteri memnuniyeti hususlarinda
yazili politika ve prosediirlerin varligi degerlendirilecektir. Prosediir ve drnek vaka
incelenecektir.

EVET/VAR
)

HAYIR/YOK
()

(Varsa agiklama yazilacaktir)
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DEVLET SU ISLERI GENEL MUDURLUGU Dokiiman No
URETICI UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI FORMU  |Yayim Tarihi
CELIK BAGLANTI PARCASI Rev. No R1
URETICILERI Tarihi
Firma Adi (Firmanin sanayi sicil belgesindeki adi yazilacak, diger tiim belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi .(Firmanm sanayi sicil belgesindeki adresi yazilacak, diger tiim belgelerde kontrol edilecektir.
[letisim i¢in eposta adresi eklenecektir.)
Degerlendirme Tarihi (Degerlendirme formunun imza altina alindig1 tarih yazilacaktir)
9 [URETIM KALITE PLANI
Celik sac levha tireticisine ait tiriin sertifikasi ile TS EN 10217-1 veya ilgili standarda ve Celik
Boru Genel Teknik Sartnamesine uygun sekilde olusturulan Kalite Planmin varhigif EVET/VAR | HAYIR/YOK
incelenecektir. Uretime ait kontrol testlerinin Kalite Plani'na olarak yapilmasi durumlari () ()
degerlendirilecektir.
(Varsa agiklama yazilacaktir)
10 | ISCT SAYISI
SGK kayitlar1 ve kapasite raporuyla dogrulanan en az 20 is¢i ¢aligryor mu? EVE;F/)VAR HAY(IR/)YOK
Kapasite Raporundaki Is¢i Sayisi: (Belgeye gore doldurulacaktir)
(Varsa agiklama yazilacaktir)
11 |URETIM, MUAYENE VE DENEY SISTEMLERI
Uretim Sistemlerinin, {iretim konusu ve kapasitesine uygunlugu il¢iiretim tesisinde yer alan
ekipmanlarin Kapasite Raporu "Makine Ekipman Listesi" ile uytimu degetrlendirilecektir.
Ureﬂim sistemler?nin, uygfnluga konu malzepmelerin Celik Borl);uGenel %eknik Sartnamesinde EVE(T/)VAR HAY(IR/)YOK
belirtilen iiretim teknikleri kullanilarak iiretimi i¢in yeterliligi (gap, et kalinlig1 vb.) yoniinden
degerlendirilecektir.
() Ultrasonik laminasyon kontrol sistemi
() Kaynak agz1 agma makinasi
() Tasinabilir ultrasonik kaynak dikisi kontrol cihazi
() Tasnabilir ultrasonik kalinlik dl¢lim cihazi
() Radyografik muayene
(') Sivi penetrant
() Manyetik pargacik
() Hidrostatik deneyi yapacak test sistemi,
() Yiizey hazirlama amaciyla kumlama tinitesi
() I¢/dis yiizey kaplama sistemleri
() Kalibrasyonlu agirlik 6lgme sistemi,
() Sertlik 6l¢lim cihazi,
() Cekme/basma/egme testcihazi,
() Carpma darbe deneyi cihazi,
() Cevresel ¢ap ve ovallik (lazermetre) 6l¢iim cihazi
() Kaplama deney cihazi (kaplama tiiriine gore yapisma, soyulma, holiday vb. test cihazi),
() Spektrometre cihazi.
(Varsa aciklama yazilacaktir)
12 [MAKINE MUHENDISI
Uretimde calistigma dair SGK kaydi olan ve diplomalari ibraz edilen en az 2 adet Makine EVET/VAR [ HAYIR/YOK
Miihendisi ¢alisiyor mu? (SGK girig beyyanamesi ve diploma incelenecektir) () ()
Diploma No:
SGK Giris Tarihi:
(Varsa aciklama yazilacaktir)
13 |[KALITE KONTROL BIRIMi
Isletme'nin organizasyon semasinda; tiim imalatlarin kalite kontrol siire¢lerini takip eden ve
psrosediirleri y?iriiten Iialitse Kontrol Birimi var m1? Kalite Kontrol Pros:diiriin Val‘]rl)gl EVE(T/)V AR HAY(IR/)YOK
incelenecektir
(Varsa agiklama yazilacaktir)
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DEVLET SU ISLERI GENEL MUDURLUGU

Dokiiman No

URETICI UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI FORMU  |Yayim Tarihi
CELIK BAGLANTI PARCASI Rev. No Rl
URETICILERI Tarihi
Firma Adi (Firmanin sanayi sicil belgesindeki adi yazilacak, diger tiim belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi (Firmanin sanayi sicil belgesindeki adresi yazilacak, diger tiim belgelerde kontrol edilecektir.

[letisim i¢in eposta adresi eklenecektir.)

Degerlendirme Tarihi

(Degerlendirme formunun imza altina alindig tarih yazilacaktir)

14 |KALITE KONTROLDEN SORUMLU MUHENDIS
Kalite kontrol biriminde ¢alistigina dair SGK kaydi olan ve diplomasi ibraz edilen Kalite
Kontrolden sorumlu Miihi)ndsis iahslyor mu? (S()},K girisg beyy:namesi ve diploma EVE(T/)V AR HAY(IR/)YOK
incelenecektir)
Diploma No:
SGK Girig Tarihi:
(Varsa aciklama yazilacaktir)
15 |TIP TEST RAPORLARI
Kaplama tireticisinden yada deneylerden akredite olmus laboratuvardan kullanilan kaplama
marl)zemelerine ait Celiky Boru Get}llel Teknik Sar‘[namesiS Madde 6.1. ¢izelge, 14'de belri)rtilen EVE;F/)VAR HAY(IR/)YOK
Tip Test Raporlar1 var m1?
() Sokiilmeye kars: direng (X-Cut) (EP/PUR)
() Esneklik (PE/PP)
() UV Yaslandirma testi ve termal yaslandirma (PE/PP/PUR)
() Sicak suya daldirma (PE/PP)
() 1z deneyi (EP/PUR)
() Musluk suyuna daldirdiktan sonra yapisma (PUR)
() Ozgiil elektriksel yalitim direnci (PUR)
( ) Katodik ayrisma (EP, PE, PP,PUR)
(Varsa aciklama yazilacaktir)
16 [MUAYENE VE TEST/KABUL ISLEMLERI
Ilgili boru/baglant1 pargasi tiretimi i¢in; Celik Boru#Genel Teknik Sartnamesin 'de belirtilen;
ﬁr%linﬁn teknikgsartnzmgde belirtilen gzell(i;klere uygunlugunun belir?enmesi maksadiyla EVE(T/)V AR HAY(IR/)YOK
yapilmast gereken islemleri gerceklestirecek test cihazlari meveut mu?
Baglant1 Pargasy Testleri Kaplama Testleri
() Celigin Kimyasal Analizi () Kaplama Kalinligi Testi (EP, PE, PP, PUR) (6.2.11.2.)
() Ana Metale Cekme Deneyi(6.2.2.) () Sertlik Testi (PE, PP) (6.2.11.3.)
() Kaynak Dikisi Cekme Deneyi (6.2.3.) () Gozeneksizlik Testi (6.2.11.4.)
() Kaynak Egme Deneyi (i¢/dis) (6.2.5.) () Darbe Dayanim Testi (6.2.11.5.)
() Vurma Deneyi (TR2 malzeme i¢in) (6.2.6.) () Yapisma Testi (Pull-off) (EP, PUR) (6.2.11.7.)
() Hidrostatik Deney (6.2.7) () Soyulma Dayanim1 (6.2.11.11.)
() Ultrasonik Muayene (UT) (6.2.9.4.) () Yapisma Testi -Pull Of (GLV)
() Radyografik Muayene (RT) (6.2.9.5.) () Kaplama Kalitesi (GLV)
() Boyut ve/Tolerans Muayene ve Kontrolii () Kimyasal Analiz (GLV)
(Celigin kimyasal analizi, ana metale ¢gekme ve vurma deneyi akredite laboratuvarda yaptirilabilecektir)
(Varsa aciklama yazilacaktir)
17 |OLCU ALETLERI VE TEST CIHAZLARININ KALIBRASYONU
Imalatta‘ve sonrasinda kullanilan tiim 6l¢ii aletlerinin ve test cihazlarinin; akredite bir kurulus | EVET/VAR | HAYIR/YOK
tarafindan verilmis ve tarihi gecerli olan kalibrasyon sertifikalari incelenecektir. () ()
(Varsa aciklama yazilacaktir)
18/{MALZEME VE IMALATLARIN [ZLENEBILIRLIGI
Yapilan liretimin geriye dogru izlenebilirligi var mi1? Bu izlenebilirlik; asagida belirtilen EVET/VAR [ HAYIR/YOK
maddeleri iceren bir siire¢ mi? () ()
() Malzeme parti numarasi
() Malzeme giris kalite kontrol dokiimani
EK6 CBP UDF RI1 4/7



DEVLET SU ISLERI GENEL MUDURLUGU

Dokiiman No

URETICI UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI FORMU  |Yayim Tarihi
CELIK BAGLANTI PARCASI Rev. No Rl
URETICILERI Tarihi
Firma Adi (Firmanin sanayi sicil belgesindeki adi yazilacak, diger tiim belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi (Firmanin sanayi sicil belgesindeki adresi yazilacak, diger tiim belgelerde kontrol edilecektir.

fletisim icin eposta adresi eklenecektir.)

Degerlendirme Tarihi

(Degerlendirme formunun imza altina alindig tarih yazilacaktir)

() Uriin sertifikasi

() Uretim kayitlar1 (is emri, iiretim, kalite kontrol asamalart, iiretim makinesi, iiretim tarihi )

() Proses kontrol test kayitlar1

(Varsa agiklama yazilacaktir)

19 [FABRIKANIN KAPALI CALISMA ALANI
.. EVET/VAR | EVET/VAR
Uretim tesisinin en az 3000 m” kapal1 alan1 var m1? 0) 0)
Kapasite Raporundaki kapali alan bilgisi: (Belgeye gore doldurulacaktir)
(Varsa agiklama yazilacaktir)

20 |[KAYNAKCILARIN YETERLILIK SERTIFIKALARI
Kaynak 1slemlert; TS EN ISO Y600-1 ve 1S EN ISU 14752 standardinagore MeslekKi
Yeterlilik Kurumund.an, ﬁniyersitelerden veya akredite bir kuru‘lu§ tarafindan verilmnis“ ) EVET/VAR | HAYIR/YOK
vasiflandirma belgesine sahip kaynakg: tarafindan yapiliyor mu? (¥Yapilan kaynak tiiriine gore
vasiflandirma belgesi olan personelin SGK giris beyanname ve sertifikalar: kontrol O )
edilecektir )
Vasiflandirma Kurulusu:
Belgelendirmeyi yapan akredite kurum:
(Varsa agiklama yazilacaktir)

21 [KAYNAK KONTROLU YAPAN UZMANIN YETERLILIK SERTIFIKALARI
Kaynaklarin kalite kontrolii; TS EN ISO 9712 standardina gére Mesleki Yeterlilik
Kurumundan, iiniversitelerden veya akredite bir. kurulus tarafindan verilmis "Seviye 2" kaynak| EVET/VAR | HAYIR/YOK
kalite kontrol uzmani belgesine sahip personel tarafindan yapiliyor mu? (Kontrol uzmanin () ()
vasifllandirma belgesi ve SGK giris beyannamesi kontrol edilecektir.)
Vasiflandirma Kurulusu:
Belgelendirmeyi yapan akredite kurum:
(Ureticinin TS ISO 11484 standardf uygunluk belgesi olmasi durumunda kaynake1, kaynak operatérii, kaynak kalite kontrol
uzmant i¢in Seviye 1 veya Seviye,2 belgeler iiretici tarafindan verilebilecektir. Kaynak kalite kontrolii, TS ISO 11484
standard1 uygunluk belgesi olan denetci firma tarafindan yapilabilecektir. Bu firmanin kaynak kalite kontrol uzmani TS EN
ISO 9712’ye uygun Seviye 27veya Seviye 3 belgeye sahip olacaktir)
(Varsa agiklama yazilacaktir)

22 |KAYNAK ISLERI
Kaynak isleri CelikBoru Genel Teknik Sartnamesi madde 5.4'e uygun sekilde yapiliyor mu? | EVET/VAR | HAYIR/YOK
Asagida belirtileny belgeleri meveut mu? () ()
() Uretici, TS EN ISO 15607 ve TS EN ISO 15609’a gore Kaynak Talimati’n1 (WPS, Welding Procedure Specification)
hazirlayacak «(KaynakiTalimati; kaynak yontemini ve sarf malzemelerini (dolgu malzemesinin cinsi, standart numarast,
boyutlar1, konumu; ortlii malzemesinin cinsi, standart numarasi vb.), kaynak dncesi malzeme kenar kesitinin detaylarini, kesit
hazirlama yontemini, uygulanacak kaynak yontemine uygun olarak kaynak yogunlugunu, gerilimini, akimini ve tipini (AC /
DC), hizinigg/dis ylizeylerdeki islem sayisini ve sirasini, sicakligini, iglem siiresini, ekipmanin (ergitici vb.) cinsini, varsa
6n/gerilim giderme tavlamasi vb. sartlarini igerecektir.)
() Yapilan 6rnek kaynagin standartlara ve Kaynak Talimatina uygun yapildigini, TS EN ISO 15614-1’e gore her tiirlii testlerin
yapildigimi ve sonucunun uygun oldugunu gosteren akredite bir kurulus tarafindan saglanan Kaynak Yo6ntem Onay Raporu’nu
(WPQR, Welding Procedure Qualification Record) (WPQR standart ve sartnameye uygunlugu incelenecektir)
(WPQR) Raporu Diizenleyen Kurulus:
Akredite eden Kurum:
(Varsa agiklama yazilacaktir)

23 [KAPLAMA ONCESI YUZEY HAZIRLAMA

EK6 CBP_UDF Rl

5/7



DEVLET SU ISLERI GENEL MUDURLUGU Dokiiman No

URETICI UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI FORMU  |Yayim Tarihi

CELIK BAGLANTI PARCASI Rev. No R1
URETICILERI Tarihi
Firma Adi (Firmanin sanayi sicil belgesindeki adi yazilacak, diger tiim belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi .(Firmanm sanayi sicil belgesindeki adresi yazilacak, diger tiim belgelerde kontrol edilecektir.
[letisim i¢in eposta adresi eklenecektir.)
Degerlendirme Tarihi (Degerlendirme formunun imza altina alindig1 tarih yazilacaktir)

Kaplama dncesi yiizey hazirlama islemi Celik Boru Genel Teknik Sartnamesi madde 5.5'e
uygun sekilde asagidaki hususlara gore yapiliyor mu? (Maddeler tek tek isaretlenecek,
uygunlugu degerlendirilecek isaretlenmeyen kutucuk var ise kabul edilmeyecek.)

EVET/VAR | HAYIR/YOK
() ()

() Kaplanacak yiizeylerde, kaplamay1 olumsuz etkileyebilecek yag, kir vb. maddeler kaplama iglemine baglamadan once
giderildigine, kaplanacak tiim yiizeylerde TS EN ISO 8501-1"¢ gore, en az Sa2'% seviyesinde gelik grit ve ¢elik bilye karisim1
ile kumlama yapilabilirligi incelenecek ve degerlendirilecektir. (Celik grit ve ¢elik bilye sertifikalar1 incelenecektir)

( ) Kumlanan yiizeylerde elde edilecek yiizey piiriizliiliigii 6lgiildiigii incelenecektir. (Olgme cihazlar1 kontrol edilecektir)

() Kumlama isleminde kullanilacak celik grit veya celik bilye, kir, yag vb. yabanc1 madde igermedigi ve bagil nem orani
%80’i gegmedigi kontrol edildigi incelenecek ve degerlendirilecektir. (Ol¢me cihazlar1 kontrol edilecektir)

() Kumlanmuis yiizeylerde TS EN ISO 8502-3’¢ gore seffaf bant ile toz kontrolii.yapildigi, tozun yogunlugu en fazla “Sinif 17,
tozun boyutu “Sinif 2” oldugu kontrol edildigi, boyutu 100 pm iizerinde parcacik bulunmasi durumunda endiistriyel hava
makineleri ile temizleme islemi yapildig1 incelenecek ve degerlendirilécektir. (Olecme metotlarin varligi incelenecek ve
degerlendirilecektir)

() Kumlanmis ve temizlenmis ylizeyler, astar boya 6ncesi tozdan arindirma metotlar: incelenecek ve degerlendirilecektir.
(Temizleme islemin nasil yapild1 incelenecektir)

() Kumlama yapilan yiizeylerde, yapismay1 engelleyecek yiizey.oksitlenmesini dnlemek i¢in en geg 1 saat, bagil nemin %60’1n
altinda oldugu yerlerde en geg 4 saat i¢inde kaplama yapilabilirligi incelenecek ve degerlendirilecektir. (Kumlama ile kaplama
arasindaki siirenin olabilirligi sorgulanacaktir)

() Ortam sicakligi ve bagil nem her yiizey hazirlig1 ve her kaplama uygulamasi dncesi kontrol edildigi, ortam sicakligi,
Kaplama Uygulama Talimatindaki degerlerde oldugu, bagil nem poliiiretan kaplama i¢in en fazla % 65, digerleri i¢in en fazla
% 80 oldugu kontrol edildigi incelenecek ve degerlendirilecektir.

(Varsa agiklama yazilacaktir)

24

KAPLAMA UYGULAMASI

Kaplama uygulamas: Celik Boru Genel Teknik Sartnamesi madde 3 "Genel Hiikiimler" ile 5.5
"Borularin Kaplanmasi" hiikiimleri asagidaki hususlara gére yapiliyor mu? (Maddeler tek tek
isaretlenecek, uygunlugu degerlenditilecek uymayan madde var ise kabul edilmeyecek. EVET/VAR [ HAYIR/YOK
Asagida belirtilrn maddeler her tiirlii kaplama malzemesi i¢in Epoksi Boya ( i¢ ylizey, dis () ()
yiizey), Polietilen vb. gibi ayr1 dyrt.kontrol edilecektir. ilgili belgeler tiim kaplamalar igin ayri
ayr1 olacaktir.)

() Boru iireticisinin tesislerinde kaplama uygulamasi; Seviye 1 Belgeli Kaplama Uygulama Uzmani tarafindan yapilacak,
Seviye 2 Belgeli Denetim Uzmani tarafindan kontrol edilecektir. Uzmanlik belgeleri akredite bir kurulustan (AMPP vb.) veya
Mesleki Yeterlilik Kurumundan alinmus olacaktir. (lgili personelin sertifikalar1 incelenecektir.)

() Her tiirlii kaplama ve astar malzemesinin teknik 6zelliklerini, depolama sartlarini, ylizey hazirlama yontemini, kaplamanin
uygulamasini iceren Kaplama Malzemesi Teknik Bilgi Formu (APS) sunulacaktir.(Kaplama Malzemesi Teknik Bilgi Formu
istenilen bilgileri i¢erdigi kontrol edilecektir)

() Kaplama Malzemesi Giivenlik Bilgi Formu sunulacaktir. (Kullanilan kaplama malzemesine ait olmasi incelenecek)

() Kaplama Uygulama Talimati, kaplama yiizeyinin hazirlanmasini, kaplamanin yapilacagi ortam sartlarini, kaplamanin
uygulanmasini, gerekli ydontem ve ekipmani, kontrol sathalarini, kaplama iireticisinin adini, iireticinin 6nerdigi kaplama
malzemesinin kodunu, muayene ve kabul testlerini, test standartlarini, is saglig1 ve giivenligi ile ilgili alinacak tedbirleri
icerecektir. Kaplama Uygulama Talmatini, Uygulama uzmani ve Denetim Uzmani birlikte imzalayacaktir.

( )'Uretim baslamadan 6nce yapilacak islemleri, belirtilen 6zelliklerde bir kaplama iiretmek icin gerekli cihaz, ekipman ve
personelin yeterli oldugunu dogrulamak i¢in kaplamanin uygulanmasi ve 6zelliklerinin daha sonra incelenmesi ve test edilmesi
amaciyla hazirlanan Prosediir Yeterlilik Dogrulamas: (PQT) sunulacaktir. (Prosediir Yeterlilik Dogrulamasinin gerekli bilgileri
kapsadig1 incelenecektir)
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DEVLET SU ISLERI GENEL MUDURLUGU Dokiiman No

URETICI UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI FORMU  |Yayim Tarihi

CELIiK BAGLANTI PARCASI Rev. No R1
URETICILERI Tarihi
Firma Adi (Firmanin sanayi sicil belgesindeki adi yazilacak, diger tiim belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi (Firmanin sanayi sicil belgesindeki adresi yazilacak, diger tiim belgelerde kontrol edilecektir.

fletisim icin eposta adresi eklenecektir.)

Degerlendirme Tarihi (Degerlendirme formunun imza altina alindig1 tarih yazilacaktir)

() Denetim Uzmani, kaplama uygulamasinin sonunda kaplama iglemini Uygulama Talimatina gére denetleyecek, secilen
kaplama sistemine uygun malzeme kullanildigini, uygulamanin Kaplama Uygulama Talimatina gdre yapildigini, ilgili
standardina gore deney sonuglarinin uygun oldugunu gosteren, kullanilan kaplama malzemesinin parti numarasini ve son
kullanma tarihini de igeren Kaplama Takip Formu (Kontrol ve Test Plani) ile raporlama yapacaktir. (Denetim Uzmani
tarafindan olusturulacak. Form istenilen bilgileri icerdigi incelenecektir)

() Ic¢ kaplama malzemesi, BS 6920 veya esdeger standartlara gore 23 = 2°C sicaklikta igmesuyuna uygun oldugunu gésteren
uluslararasi akredite bir kurumdan alims igme Suyuna Uygunluk Sertifikasina veya Tiibitak MAM tarafindan verilmis deney
raporuna sahip olacaktir. (Sertifika ve deney raporlart BS 6920 standardi kapsamint.icerdigi incelenecektir)

( ) Galvaniz Kaplama Sartnamenin 5.5.5 maddesine gore incelenecektir.

(Varsa agiklama yazilacaktir)
(DN <300 mm i¢in boru kesilmeksizin kaynaksiz/dikissiz iiretime iliskin ekipmani oldugu buraya yazilacaktir)

NOT (Madde 23-24) : Kaplama o6ncesi yiizey hazirlama ve kaplama uygulamas: tiretim yerinden farkli bir yerde yapilacak ise;
tiim maddeler kaplamanin yapildig1 kaplama uygulayici firma i¢in saglanacak, kaplamaci firma ile sézlesme ibraz edilecektir.

INCELEME HEYETI URETICI TESISINI UYGUN GORMESI VEYA WYGUN GORMEMESI DURUMU ICIN ILGILI
BOLUMU SECECEKTIR
Yukaridaki hususlar dogrultusunda Uretici tesislerinde ... / .../ ... tarihinde yapilan inceleme neticesinde; asagidaki dzellikte
¢elik boru baglanti1 pargast temin edilmesi uygun gorilmiistiir:

Baglant: Parcasi Cinsi Dis Kaplama | I¢ Kaplama DNy tate ~ tare
Dirsek
Kesit doniistiiriicti

Coklayict

Sekil dontistiiriicii

Sizdirmazlik yakasi

Genlesme pargcasi

Flans

(el RN o N IO, BE SN RS B

Diger baglanti‘parcast ad

Yukaridaki hususlar’dogrultusunda Uretici tesislerinde ... / ... / ... tarihinde yapilan inceleme neticesinde; iiretici tesisi DSI
islerine boru/baglanti pargas: temin etmek agisindan uygun goriilmemistir.

DSI INCELEME HEYETI

BASKAN UYE UYE
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