
1

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

2

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)

Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir. 
İletişim için eposta adresi eklenecektir.)

Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)
(Belge doldurulurken kırmızı renkli açıklamalar silinecektir)

(  ) Epoksi Kaplama  (Boru İç Yüzeyi)

Standart No: TS EN 10339
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                             
TSE/Akredite Kurumu:     

Standart No: TS 9341 EN 10224
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                             
TSE/Akredite Kurumu:     

(  ) Bağlantı parçası 

Doküman No

Yayım Tarihi

ÇELİK BAĞLANTI PARÇASI
ÜRETİCİLERİ

Rev. No
Tarihi

R1

(TSE veya uluslararası akredite başka bir kurum tarafından verilen standartlara uygunluk 
belgesi incelenecektir. İlgili kutucuğu işaretlenecek ve karşısında yazan bilgiler 
doldurulacaktır. Yayınlanmış standardı olan boru ve kaplamalar için bu belge mutlaka 
aranacaktır. Standardı olmayan kaplama türü, uygunluk belgesi kapsamına dahil 
edilmeyecektir.)

Yetkilendirilmiş Kurum:                                    (Belgelendirmeyi yapan kuruluşun adı yazılacaktır)

Akreditasyon Kurumu: (Akredite eden kurum adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)
(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Polietilen/ Polipropilen  Dış Yüzey Kaplama

Standart No: TS EN ISO 21809-1
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                             
TSE/Akredite Kurumu:     

(  ) Epoksi Boru Dış Yüzeyi Kaplama

Standart No: TS EN 10289
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                             
Akredite Kurumu: 

( ) Poliüretan Kaplama (PUR)

Standart No: TS EN 10290
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                             
TSE/Akredite Kurumu:     

TS EN ISO 9001 KALİTE YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Bağlantı parçası 

Standart No: TS 2649
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                             
TSE/Akredite Kurumu:     

(  ) Bağlantı parçası 

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

STANDARTLARA UYGUNLUK BELGESİ

Standart No: TS EN 10253- 1/2
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                             
TSE/Akredite Kurumu:     

(  ) Bağlantı parçası 

Standart No: AWWA C 208
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                             
TSE/Akredite Kurumu:     

TS EN ISO 9001 Kalite Yönetim Sistemi Belgesi' ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma 
adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve akreditasyonu yapan kurum incelenecek, geçerlilik 
tarihi ve akreditasyonu uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir)

EK6_ÇBP_UDF_R1 1/7

87
75

67
04

65
9 

- 8
77

56
70

46
59

 - 
87

75
67

04
65

9 
- 8

77
56

70
46

59
 - 

87
75

67
04

65
9 

- 8
77

56
70

46
59

 - 
87

75
67

04
65

9 
- 8

77
56

70
46

59
 - 

87
75

67
04

65
9 

- 8
77

56
70

46
59

 - 
87

75
67

04
65

9 
- 8

77
56

70
46

59
 - 

87
75

67
04

65
9 

- 8
77

56
70

46
59

 - 
87

75
67

04
65

9 
- 8

77
56

70
46

59



Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)

Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir. 
İletişim için eposta adresi eklenecektir.)

Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman No

Yayım Tarihi

ÇELİK BAĞLANTI PARÇASI
ÜRETİCİLERİ

Rev. No
Tarihi

R1

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

3

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

4

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

5

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

6

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

7

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

8

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

 (Belgeye göre doldurulacaktır)

 (Belgeye göre doldurulacaktır)

 (Belgeye göre doldurulacaktır)

SATIŞ SONRASI HİZMET VE MÜŞTERİ MEMNUNİYETİ

Düzeltici ve önleyici faaliyet yönetimi, satış sonrası hizmet, müşteri memnuniyeti hususlarında 
yazılı politika ve prosedürlerin varlığı değerlendirilecektir. Prosedür ve örnek vaka 
incelenecektir.

(Varsa açıklama yazılacaktır)

REFERANS LİSTESİ

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

TS EN ISO 45001 İŞ SAĞLIĞI VE GÜVENLİĞİ YÖNETİM BELGESİ 

Akreditasyon Kurumu: (Akredite eden kurum adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : 

Yetkilendirilmiş Kurum:                                    (Belgelendirmeyi yapan kuruluşun adı yazılacaktır)

TS ISO 45001 İş Sağlığı ve Güvenliği Belgesi' ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı 
adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve akreditasyonu yapan kurum incelenecektir. Geçerlilik 
tarihi ve akreditasyonu uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir.)

(Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)
(Varsa açıklama yazılacaktır)

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlığı tarafından, üreticinin resmi kayıtlarında (Ticaret Sicil 
Gazetesi vs.) belirtilen adına verilmiş,  üretim konusu çelik boru olan, vize tarihi geçerli Sanayi 
Sicil Belgesi'ne sahip mi?  (Firma adı ve adresi kontrol edilecektir. Vize tarihi uygun olmayan 
belge kabul edilmeyecektir)

TS EN ISO 14001  ÇEVRE YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ 

TS EN ISO 14001 Çevre Yönetim Sistemi Belgesi' ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma 
adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve akreditasyonu yapan kurum incelenecektir. Geçerlilik 
tarihi ve akreditasyonu uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir.)

Yetkilendirilmiş Kurum:                                    (Belgelendirmeyi yapan kuruluşun adı yazılacaktır)

Akreditasyon Kurumu: (Akredite eden kurum adı yazılacaktır)

KAPASİTE RAPORU

Bağlı bulunan Ticaret ve Sanayi Odası tarafından, üreticinin resmi kayıtlarında (Ticaret Sicil 
Gazetesi vs.) belirtilen adına üretim tesisin adresine uygun olarak verilmiş, üretim konusu ve 
üretim kapasitesini içeren, tarihi geçerli olan Kapasite Raporunun varlığı  değerlendirilecektir

Üretim Konusu: (Üretim konusunun; çelik boru imalatını içerdiği kontrol edilecektir)

Geçerlilik Tarihi :
(Varsa açıklama yazılacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Üretim Kapasitesi: (Üretim kapasitesinin ilgili çelik boru imalatı için yeterliliği kontrol edilecektir)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

Son 3 yıl içerisinde malzemesi temin edilen metraj bakımından en büyük 3 İşi konu alan; 
üretim tarihi, malzeme cinsi, boyut, et kalınlığı gibi bilgileri de içeren Referans Listesi temin 
edilerek Üreticinin uygunluğa konu malzemelerin üretimindeki tecrübesi değerlendirilecektir. 
Olmaması durumunda ürünlerin/üretimin kalitesine göre değerlendirmeye alınacaktır.

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Ticaret Sicil No: 

Üretim Konusu: 

SANAYİ SİCİL BELGESİ
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)

Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir. 
İletişim için eposta adresi eklenecektir.)

Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman No

Yayım Tarihi

ÇELİK BAĞLANTI PARÇASI
ÜRETİCİLERİ

Rev. No
Tarihi

R1

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

9

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

10

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

11

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

12

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

13

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

KALİTE KONTROL BİRİMİ

ÜRETİM, MUAYENE VE DENEY SİSTEMLERİ

MAKİNE MÜHENDİSİ

Üretimde çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diplomaları ibraz edilen en az 2 adet Makine 
Mühendisi çalışıyor mu? (SGK giriş beyyanamesi ve diploma incelenecektir)

Diploma No: 

İşletme'nin organizasyon şemasında; tüm imalatların kalite kontrol süreçlerini takip eden ve 
prosedürleri yürüten Kalite Kontrol Birimi var mı? Kalite Kontrol Prosedürün varlığı 
incelenecektir

(  ) Ultrasonik laminasyon kontrol sistemi

(  ) Kaynak ağzı açma makinası

(  ) Taşınabilir ultrasonik kaynak dikişi kontrol cihazı

(  ) Taşınabilir ultrasonik kalınlık ölçüm cihazı

(  ) Radyografik muayene

(  ) Sıvı penetrant

(  ) Manyetik parçacık

(  ) Hidrostatik deneyi yapacak test sistemi,

(  ) İç/dış yüzey kaplama sistemleri

(  ) Kalibrasyonlu ağırlık ölçme sistemi,

(Varsa açıklama yazılacaktır)
SGK Giriş Tarihi:

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Çarpma darbe deneyi cihazı,

(  ) Çevresel çap ve ovallik (lazermetre) ölçüm cihazı

(  ) Kaplama deney cihazı (kaplama türüne göre yapışma, soyulma, holiday vb. test cihazı),

(  ) Spektrometre cihazı.

(  ) Yüzey hazırlama amacıyla kumlama ünitesi

(Varsa açıklama yazılacaktır)

SGK kayıtları ve kapasite raporuyla doğrulanan en az 20 işçi çalışıyor mu? 

Kapasite Raporundaki İşçi Sayısı: (Belgeye göre doldurulacaktır)

(  ) Sertlik ölçüm cihazı,

(  ) Çekme/basma/eğme test cihazı,

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Üretim Sistemlerinin, üretim konusu ve kapasitesine uygunluğu ile üretim tesisinde yer alan 
ekipmanların Kapasite Raporu "Makine Ekipman Listesi" ile uyumu değerlendirilecektir.  
Üretim sistemlerinin, uygunluğa konu malzemelerin Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesinde 
belirtilen üretim teknikleri kullanılarak üretimi için yeterliliği (çap, et kalınlığı vb.) yönünden 
değerlendirilecektir. 

Çelik sac levha üreticisine ait ürün sertifikası ile TS EN 10217-1 veya ilgili standarda ve Çelik
Boru Genel Teknik Şartnamesine uygun şekilde oluşturulan Kalite Planının varlığı
incelenecektir. Üretime ait kontrol testlerinin Kalite Planı'na olarak yapılması durumları
değerlendirilecektir. 

(Varsa açıklama yazılacaktır)

ÜRETİM KALİTE PLANI

 İŞÇİ SAYISI
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)

Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir. 
İletişim için eposta adresi eklenecektir.)

Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman No

Yayım Tarihi

ÇELİK BAĞLANTI PARÇASI
ÜRETİCİLERİ

Rev. No
Tarihi

R1

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

14

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

15

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

16

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

17

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

18

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

(Çeliğin kimyasal analizi, ana metale çekme ve vurma deneyi akredite laboratuvarda yaptırılabilecektir)

MUAYENE VE TEST/KABUL İŞLEMLERİ

(  ) Özgül elektriksel yalıtım direnci (PUR)

(  ) Katodik ayrışma (EP, PE, PP,PUR)

(  ) UV Yaşlandırma testi ve termal yaşlandırma (PE/PP/PUR)
(  ) Sıcak suya daldırma (PE/PP)

(  ) İz deneyi (EP/PUR)

(  ) Musluk suyuna daldırdıktan sonra yapışma (PUR)

TİP TEST RAPORLARI

Kaplama üreticisinden yada deneylerden akredite olmuş laboratuvardan kullanılan kaplama 
malzemelerine ait Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesi  Madde 6.1. çizelge 14'de belirtilen  
Tip Test Raporları var mı?

(  ) Sökülmeye karşı direnç (X-Cut) (EP/PUR)

SGK Giriş Tarihi: 

(Varsa açıklama yazılacaktır)

İlgili boru/bağlantı parçası üretimi  için; Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesin 'de belirtilen; 
ürünün teknik şartnamede belirtilen özelliklere uygunluğunun belirlenmesi maksadıyla 
yapılması gereken işlemleri gerçekleştirecek test cihazları mevcut mu?

ÖLÇÜ ALETLERİ VE TEST CİHAZLARININ KALİBRASYONU

(  ) Vurma Deneyi (TR2 malzeme için)   (6.2.6.) (  ) Yapışma Testi  (Pull-off)  (EP, PUR)  (6.2.11.7.) 

(  ) Hidrostatik Deney (6.2.7.) (  ) Soyulma Dayanımı  (6.2.11.11.)

(  ) Ultrasonik Muayene (UT)  (6.2.9.4.) (  ) Yapışma Testi -Pull Of (GLV)

(  ) Radyografik Muayene (RT) (6.2.9.5.) (  ) Kaplama Kalitesi (GLV) 

(  ) Boyut ve Tolerans Muayene ve Kontrolü (  ) Kimyasal Analiz (GLV) 

Kaplama Testleri

(  ) Çeliğin Kimyasal Analizi (  ) Kaplama Kalınlığı Testi (EP, PE, PP, PUR)  (6.2.11.2.)

(  ) Ana Metale Çekme Deneyi (6.2.2.) (  ) Sertlik Testi (PE, PP)  (6.2.11.3.)

Yapılan üretimin geriye doğru izlenebilirliği var mı? Bu izlenebilirlik;  aşağıda belirtilen 
maddeleri içeren bir süreç mi?                                                                                                       

(  ) Malzeme parti numarası

(  ) Malzeme giriş kalite kontrol dokümanı

İmalatta ve sonrasında kullanılan tüm ölçü aletlerinin ve test cihazlarının; akredite bir kuruluş 
tarafından verilmiş ve tarihi geçerli olan kalibrasyon sertifikaları incelenecektir.

(Varsa açıklama yazılacaktır)

MALZEME VE İMALATLARIN İZLENEBİLİRLİĞİ

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Kalite kontrol biriminde çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diploması ibraz edilen Kalite 
Kontrolden sorumlu Mühendis çalışıyor mu? (SGK giriş beyyanamesi ve diploma 
incelenecektir)

Diploma No:

(  ) Esneklik (PE/PP)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Bağlantı Parçası Testleri

(  ) Kaynak Dikişi Çekme Deneyi (6.2.3.) (  ) Gözeneksizlik Testi  (6.2.11.4.)

(  ) Kaynak Eğme Deneyi (iç/dış) (6.2.5.) (  ) Darbe Dayanım Testi (6.2.11.5.)

KALİTE KONTROLDEN SORUMLU MÜHENDİS
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)

Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir. 
İletişim için eposta adresi eklenecektir.)

Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman No

Yayım Tarihi

ÇELİK BAĞLANTI PARÇASI
ÜRETİCİLERİ

Rev. No
Tarihi

R1

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

19

EVET/VAR
(  )

EVET/VAR
(  )

20

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

21

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

22

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

23

Kapasite Raporundaki kapalı alan bilgisi: (Belgeye göre doldurulacaktır)

KAPLAMA ÖNCESİ YÜZEY HAZIRLAMA

KAYNAK İŞLERİ

(  ) Üretici, TS EN ISO 15607 ve TS EN ISO 15609’a göre Kaynak Talimatı’nı (WPS, Welding Procedure Specification) 
hazırlayacak. (Kaynak Talimatı; kaynak yöntemini ve sarf malzemelerini (dolgu malzemesinin cinsi, standart numarası, 
boyutları, konumu; örtü malzemesinin cinsi, standart numarası vb.), kaynak öncesi malzeme kenar kesitinin detaylarını, kesit 
hazırlama yöntemini, uygulanacak kaynak yöntemine uygun olarak kaynak yoğunluğunu, gerilimini, akımını ve tipini (AC / 
DC), hızını, iç/dış yüzeylerdeki işlem sayısını ve sırasını, sıcaklığını, işlem süresini, ekipmanın (ergitici vb.) cinsini, varsa 
ön/gerilim giderme tavlaması vb. şartlarını içerecektir.)

Kaynak işleri  Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesi madde 5.4'e uygun şekilde  yapılıyor mu? 
Aşağıda belirtilen  belgeleri mevcut  mu?

KAYNAK KONTROLÜ YAPAN UZMANIN YETERLİLİK SERTİFİKALARI

Kaynakların kalite kontrolü; TS EN ISO 9712 standardına göre  Mesleki Yeterlilik 
Kurumundan, üniversitelerden veya akredite bir kuruluş tarafından verilmiş "Seviye 2"  kaynak 
kalite kontrol uzmanı belgesine sahip personel tarafından yapılıyor mu? (Kontrol uzmanın 
vasıfllandırma belgesi ve SGK giriş beyannamesi kontrol edilecektir.)

(  ) Ürün sertifikası

(  ) Üretim kayıtları (iş emri, üretim, kalite kontrol aşamaları, üretim makinesi, üretim tarihi )                                                       

(  ) Proses kontrol test kayıtları

Vasıflandırma Kuruluşu: 

Belgelendirmeyi yapan akredite kurum: 

(Varsa açıklama yazılacaktır)

FABRİKANIN KAPALI ÇALIŞMA ALANI

Üretim tesisinin en az 3000 m2 kapalı alanı var mı?

(Üreticinin TS ISO 11484 standardı uygunluk belgesi olması durumunda kaynakçı, kaynak operatörü, kaynak kalite kontrol 
uzmanı için Seviye 1 veya Seviye 2 belgeler üretici tarafından verilebilecektir.  Kaynak kalite kontrolü, TS ISO 11484 
standardı uygunluk belgesi olan denetçi firma tarafından yapılabilecektir. Bu firmanın kaynak kalite kontrol uzmanı TS EN 
ISO 9712’ye uygun Seviye 2 veya Seviye 3 belgeye sahip olacaktır)

KAYNAKÇILARIN YETERLİLİK SERTİFİKALARI
Kaynak işlemleri; TS EN ISO 9606-1 ve TS EN ISO 14732 standardına göre Mesleki 
Yeterlilik Kurumundan, üniversitelerden veya akredite bir kuruluş tarafından verilmiş 
vasıflandırma belgesine sahip kaynakçı tarafından yapılıyor mu?  (Yapılan kaynak türüne göre 
vasıflandırma belgesi olan personelin SGK giriş beyanname ve sertifikaları kontrol 
edilecektir.)
Vasıflandırma Kuruluşu: 

Belgelendirmeyi yapan akredite kurum: 
(Varsa açıklama yazılacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Yapılan örnek kaynağın standartlara ve Kaynak Talimatına uygun yapıldığını, TS EN ISO 15614-1’e göre her türlü testlerin 
yapıldığını ve sonucunun uygun olduğunu gösteren akredite bir kuruluş tarafından sağlanan Kaynak Yöntem Onay Raporu’nu 
(WPQR, Welding Procedure Qualification Record) (WPQR standart ve şartnameye uygunluğu incelenecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(WPQR) Raporu Düzenleyen Kuruluş: 

Akredite eden  Kurum:
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)

Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir. 
İletişim için eposta adresi eklenecektir.)

Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman No

Yayım Tarihi

ÇELİK BAĞLANTI PARÇASI
ÜRETİCİLERİ

Rev. No
Tarihi

R1

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

24

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(  )

KAPLAMA UYGULAMASI

Kaplama uygulaması Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesi madde 3 "Genel Hükümler" ile   5.5 
"Boruların Kaplanması" hükümleri aşağıdaki hususlara göre yapılıyor mu? (Maddeler tek tek 
işaretlenecek, uygunluğu değerlendirilecek uymayan madde var ise kabul edilmeyecek. 
Aşağıda belirtilrn maddeler her türlü kaplama malzemesi için Epoksi Boya ( iç yüzey, dış 
yüzey), Polietilen vb. gibi ayrı ayrı kontrol edilecektir. İlgili belgeler tüm kaplamalar için ayrı 
ayrı olacaktır.)

(  ) Boru üreticisinin tesislerinde kaplama uygulaması; Seviye 1 Belgeli Kaplama Uygulama Uzmanı tarafından yapılacak, 
Seviye 2 Belgeli Denetim Uzmanı tarafından kontrol edilecektir. Uzmanlık belgeleri akredite bir kuruluştan (AMPP vb.) veya 
Mesleki Yeterlilik Kurumundan alınmış olacaktır. (İlgili personelin sertifikaları incelenecektir.)

(  )  Her türlü kaplama ve astar malzemesinin teknik özelliklerini, depolama şartlarını, yüzey hazırlama yöntemini, kaplamanın 
uygulamasını içeren Kaplama Malzemesi Teknik Bilgi Formu (APS) sunulacaktır.(Kaplama Malzemesi Teknik Bilgi Formu 
istenilen bilgileri içerdiği kontrol edilecektir)

(  ) Kaplama Malzemesi Güvenlik Bilgi Formu sunulacaktır. (Kullanılan kaplama malzemesine ait olması incelenecek)

(  ) Kaplama Uygulama Talimatı, kaplama yüzeyinin hazırlanmasını, kaplamanın yapılacağı ortam şartlarını, kaplamanın 
uygulanmasını, gerekli yöntem ve ekipmanı, kontrol safhalarını, kaplama üreticisinin adını, üreticinin önerdiği kaplama 
malzemesinin kodunu, muayene ve kabul testlerini, test standartlarını, iş sağlığı ve güvenliği ile ilgili alınacak tedbirleri 
içerecektir. Kaplama Uygulama Talmatını, Uygulama uzmanı ve Denetim Uzmanı birlikte imzalayacaktır.

(  ) Üretim başlamadan önce yapılacak işlemleri, belirtilen özelliklerde bir kaplama üretmek için gerekli cihaz, ekipman ve 
personelin yeterli olduğunu doğrulamak için kaplamanın uygulanması ve özelliklerinin daha sonra incelenmesi ve test edilmesi 
amacıyla hazırlanan Prosedür Yeterlilik Doğrulaması (PQT) sunulacaktır. (Prosedür Yeterlilik Doğrulamasının gerekli bilgileri 
kapsadığı incelenecektir)

(  ) Kumlanmış yüzeylerde TS EN ISO 8502-3’e göre şeffaf bant ile toz kontrolü yapıldığı, tozun yoğunluğu en fazla “Sınıf 1”, 
tozun boyutu “Sınıf 2” olduğu kontrol edildiği, boyutu 100 μm üzerinde parçacık bulunması durumunda endüstriyel hava 
makineleri ile temizleme işlemi yapıldığı incelenecek ve değerlendirilecektir. (Ölçme metotların varlığı  incelenecek ve 
değerlendirilecektir)

(  ) Kumlama yapılan yüzeylerde, yapışmayı engelleyecek yüzey oksitlenmesini önlemek için en geç 1 saat, bağıl nemin %60’ın 
altında olduğu yerlerde en geç 4 saat içinde kaplama yapılabilirliği incelenecek ve değerlendirilecektir. (Kumlama ile kaplama 
arasındaki sürenin olabilirliği sorgulanacaktır)

(  ) Kaplanacak yüzeylerde, kaplamayı olumsuz etkileyebilecek yağ, kir vb. maddeler kaplama işlemine başlamadan önce 
giderildiğine, kaplanacak tüm yüzeylerde TS EN ISO 8501-1’e göre, en az Sa2½ seviyesinde çelik grit ve çelik bilye karışımı 
ile kumlama yapılabilirliği incelenecek ve değerlendirilecektir. (Çelik grit ve çelik bilye sertifikaları incelenecektir)

(  ) Kumlanan yüzeylerde elde edilecek yüzey pürüzlülüğü ölçüldüğü incelenecektir. (Ölçme cihazları kontrol edilecektir)

(  ) Kumlama işleminde kullanılacak çelik grit veya çelik bilye, kir, yağ vb. yabancı madde içermediği ve bağıl nem oranı 
%80’i geçmediği kontrol edildiği incelenecek ve değerlendirilecektir. (Ölçme cihazları kontrol edilecektir)

(  ) Kumlanmış ve temizlenmiş yüzeyler, astar boya öncesi tozdan arındırma metotları  incelenecek ve değerlendirilecektir. 
(Temizleme işlemin nasıl yapıldı incelenecektir)

(  ) Ortam sıcaklığı ve bağıl nem her yüzey hazırlığı ve her kaplama uygulaması öncesi kontrol edildiği, ortam sıcaklığı, 
Kaplama Uygulama Talimatındaki değerlerde olduğu, bağıl nem poliüretan kaplama için en fazla % 65, diğerleri için en fazla 
% 80 olduğu kontrol edildiği incelenecek ve değerlendirilecektir. 

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Kaplama öncesi yüzey hazırlama işlemi Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesi madde 5.5'e 
uygun şekilde aşağıdaki hususlara göre yapılıyor mu? (Maddeler tek tek işaretlenecek, 
uygunluğu değerlendirilecek işaretlenmeyen kutucuk var ise kabul edilmeyecek.)
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)

Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir. 
İletişim için eposta adresi eklenecektir.)

Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman No

Yayım Tarihi

ÇELİK BAĞLANTI PARÇASI
ÜRETİCİLERİ

Rev. No
Tarihi

R1

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Dış Kaplama İç Kaplama DNüst talt ~ talt

1

2

3

4

5

6

7

8

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; üretici tesisi DSİ 
işlerine boru/bağlantı parçası temin etmek açısından uygun görülmemiştir.

DSİ İNCELEME HEYETİ

Çoklayıcı

Şekil dönüştürücü

(  ) Denetim Uzmanı, kaplama uygulamasının sonunda kaplama işlemini  Uygulama Talimatına göre denetleyecek, seçilen 
kaplama sistemine uygun malzeme kullanıldığını, uygulamanın Kaplama Uygulama Talimatına göre yapıldığını, ilgili 
standardına göre deney sonuçlarının uygun olduğunu gösteren, kullanılan kaplama malzemesinin parti numarasını ve son 
kullanma tarihini de içeren Kaplama Takip Formu (Kontrol ve Test Planı) ile raporlama yapacaktır. (Denetim Uzmanı 
tarafından oluşturulacak. Form istenilen bilgileri içerdiği incelenecektir)
(  )  İç kaplama malzemesi, BS 6920 veya eşdeğer standartlara göre 23 ± 2ºC sıcaklıkta içmesuyuna uygun olduğunu gösteren 
uluslararası akredite bir kurumdan alınmış İçme Suyuna Uygunluk Sertifikasına veya Tübitak MAM tarafından verilmiş deney 
raporuna sahip olacaktır. (Sertifika ve deney raporları BS 6920 standardı kapsamını içerdiği incelenecektir)

(  ) Galvaniz Kaplama Şartnamenin 5.5.5 maddesine göre incelenecektir.

(Varsa açıklama yazılacaktır)
(DN ≤ 300 mm için boru kesilmeksizin kaynaksız/dikişsiz üretime ilişkin ekipmanı olduğu buraya yazılacaktır)

BAŞKAN ÜYE ÜYE

İNCELEME HEYETİ ÜRETİCİ TESİSİNİ UYGUN GÖRMESİ VEYA UYGUN GÖRMEMESİ DURUMU İÇİN İLGİLİ 
BÖLÜMÜ SEÇECEKTİR

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; aşağıdaki özellikte 
çelik boru bağlantı parçası   temin edilmesi uygun görülmüştür:

Bağlantı Parçası Cinsi

Dirsek
Kesit dönüştürücü

NOT (Madde 23-24) : Kaplama öncesi yüzey hazırlama ve kaplama uygulaması üretim yerinden farklı bir yerde yapılacak ise; 
tüm maddeler kaplamanın yapıldığı kaplama uygulayıcı firma için sağlanacak, kaplamacı firma ile sözleşme ibraz edilecektir.

Sızdırmazlık yakası

Genleşme parçası

Flanş

Diğer bağlantı parçası adı
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