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Sayı : E-22779592-010.06.01-6022656
Konu : Boru ve Ekipman Üreticilerinin Uygunluğu

 
GENELGE
2025/9

 
Kuruluşumuz tarafından yaptırılan işlerde kullanılan malzeme kalitesinin artırılması ve işletme ve

bakım  masraflarının  azaltılması  için  su  kontrol/iletim  elemanı  üreticilerine  ait  üretim  tesislerinin  ve
malzemenin İdarece incelenmesi ve uygunluk değerlendirmesi yapılması amacıyla yayımlanan 16/10/2018
tarihli,  2018/12  sayılı  ve  9/10/2019  tarihli,  2019/8  sayılı  "Boru ve Ekipman Üreticilerinin Uygunluğu"
genelgeleri  iptal  edilmiş,  yenilenen Genel Teknik Şartnameler doğrultusunda yeniden aşağıdaki  şekilde
düzenlenmiştir:

  Yurtiçi  ve  yurtdışındaki;  su  kontrol  elemanları  (SKE),  boru/bağlantı  parçaları  (CTP,  PE100,1.
çelik vd.), özel imalat üreticileri ile dökümhaneler, EK-1 ~ EK-7'deki Üretici Uygunluk Formlarında yer
alan hususlar bakımından üreticinin tesislerinde uygunluk değerlendirmesine tabi tutulacaktır.

  Her  yıl  Ocak  ayında  Sulama  Dairesi  Başkanlığı  eşgüdümünde  Sulama  Dairesi  Başkanlığı,2.
Barajlar  ve  HES  Dairesi  Başkanlığı,  İçmesuyu  ve  Atıksu  Dairesi  Başkanlığı  ve  TAKK  Dairesi
Başkanlığının  merkez  teşkilatından  teklif  edeceği  dörder  adet  teknik  elemandan  oluşan  Ekipman
Üreticilerini Değerlendirme Çalışmaları Anahtar Teknik Personel Listesi (EÜATP) Olur'u alınacaktır.

2.1. Anahtar Teknik Personel; teklife yetkili daire başkanlığının merkez veya taşra teşkilatında en
az  5  yıl  görev  yapan Makine Mühendisi;  TAKK Dairesi  Başkanlığında Mühendis,  diploması  bulunan
personel arasından seçilecektir.

2.2.  Daire başkanlığı bünyesinde EÜATP'de görevlendirilecek yeterli personel yok ise ilgili diğer
daire başkanlıklarından yeterlilik şartlarını sağlayan Makine Mühendisi personel görevlendirilebilecektir.

  Değerlendirmeye  tabi  tutulmayı,  belge  yenilemeyi,  uygunluk  aldığı  ürünün  kapasitenin3.
artırılmasını  veya  uygunluk  belgesine  yeni  ürün  eklenmesini  isteyen  üretici,  EK-1  ~ EK-7'de  yer  alan
talebine  uygun  ürün/ürünler  için  üretici  uygunluk  değerlendirmesi  formunu  doldurarak  tevsik  edici
belgeleri  ile  birlikte  hazırlayacağı  dosyayı  EK-9'daki  dilekçe  ekinde  Sulama  Dairesi  Başkanlığına
sunacaktır.  Sulama  Dairesi  Başkanlığı  başvuru  sırasına  göre  her  başvuru  için  en  az  ikisi  EÜATP'den
olmak  üzere  üç  kişilik  heyet  oluşturacaktır.  Özel  imalat  gerektiren  ürün  için  üretici,  Barajlar  ve HES
Dairesi Başkanlığına da başvurabilecektir. 

 Heyet başkanı, idari olarak en üst seviyedeki veya hizmet yılına göre en kıdemli personelden3.1.
seçilecektir.

 Heyetin faaliyetlerine nezaret etmek üzere ilgili daire başkanlığı, Daire Başkanı Olur'u ile idari3.2.
görevi bulunan bir personel görevlendirebilecektir. Bu durum heyet başkanının yetki ve sorumluluğunu
değiştirmeyecektir.

 Bu heyet, sunulan dosyanın uygun görülmemesi halinde; EK-10'daki örneğe uygun gerekçeli3.3.
bir  tutanak  hazırlayacak,  dosyayı  uygun  görmesi  halinde  ise;  üretim  tesisinde  incelemede  bulunacak,

T.C.
 TARIM VE ORMAN BAKANLIĞI

Devlet Su İşleri Genel Müdürlüğü
Sulama Dairesi Başkanlığı
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üretici  tesisinin  uygun  görülmesi/görülmemesi  durumlarına  ilişkin  Üretici  Uygunluk  Değerlendirme
Formunu hazırlayacaktır.

3.4. Gerekçeli tutanak veya Üretici Uygunluk Değerlendirme Formu, Sulama Dairesi Başkanlığına
sunulacak,  inceleme  tarihi,  onay  tarihi  ve  değerlendirme  sonucu  ve  süreci 

 adresinde yayımlanacaktır.http://www.dsi.gov.tr/faaliyetler/ekipman-ureticilerinin-uygunlugu
 Her durumda heyet, başvuru dilekçesinin İdare kayıtlarına giriş tarihinden itibaren altmış gün3.5.

içerisinde başvuruyu sonuçlandıracaktır.
  Değerlendirme  sonucu  uygun  görülen  üretici,  ilgili  şartnamede  bir  değişiklik  yapılmadığı4.

takdirde üç yıl süreyle DSİ işlerine, Üretici Uygunluk Değerlendirme Listesinde yer alan uygunluk aldığı
ürünün üretim sınırları dahilinde malzeme temin edebilecektir.

 Dosyası veya üretim tesisi uygun görülmeyen üreticilerden malzeme temin edilemeyecek ve4.1.
üretici, üç aydan önce uygunluk değerlendirmesi için yeniden başvuruda bulunamayacaktır.

 Yapılan değerlendirme  sonucu uygun görülen üretici,  üç yıllık  süre  içerisinde DSİ  tarafından5.
haberli veya habersiz olarak da tekrar denetlenebilecektir.

 Tamamı EÜATP'den olan habersiz denetim heyeti görevlendirme yazısının  ibraz edilmesine5.1.
rağmen heyetin denetimine zorluk çıkaran üreticinin, üretici uygunluk formu iptal edilecek ve üç aydan
önce uygunluk değerlendirmesi için yeniden başvuruda bulunamayacaktır. 

  Yüklenici,  iş  programına  uygun  olarak;  su  kontrol  ve  iletim  elemanları  için  üretici  adını  ve6.
malzeme özelliklerini içeren EK-8'de yer alan "Su Kontrol Elemanları Değerlendirme Formu"nu önceden
İdareye sunacak ve İdare'nin onayını almadan sipariş vermeyecektir.

 Bu formda olmayan diğer malzemeler için malzemenin temel/tanıtıcı özellikleri ve üreticisini6.1.
belirten  bir  resmi  yazı  ile  de  yüklenici  İdareye  başvurabilir.  İdare,  bu  formu  sözleşme  ve  eklerine
uygunluk bakımından inceleyecektir.

  Yüklenici,  İdarece  onaylanan  SKE  Değerlendirme  Formunda  teknik  özellikleri  ve  üretici6.2.
bilgileri yer  alan malzemeleri  aynı  şartlarda  temin edecektir. Üreticisi uygun görülen ve  idarece onaylı
SKE Değerlendirme Formu bulunan her türlü malzeme, yüklenici tarafından üretim talimatı verildikten ve
üretildikten sonra sözleşmesinde öngörülen kalite ve standartta olduğunu tespit etmek üzere ilgili testlere
tabi tutulacaktır.

 Her yıl Ocak ayında Sulama Dairesi Başkanlığı eşgüdümünde bölge müdürlüklerinin bildireceği7.
biri laboratuvar personeli olmak üzere en fazla yedişer adet teknik personelden oluşan Muayene ve Kabul
Anahtar Teknik Personel Listesi (MKATP) Olur'u alınacaktır.

7.1.  Anahtar  Teknik  Personel;  bölge müdür  yardımcısı  görevi  bulunmayan, DSİ'de  en  az  3  yıl
görev  yapan  Makine,  Elektrik,  Elektrik/Elektronik,  Kimya,  Metalurji  Mühendisi  diploması  bulunan
personel arasından seçilecektir.

8. Siparişi verilerek üretimi yapılan malzemelerin muayene ve kabulü; 2023/3 sayılı Yetki Devirleri
ve Uygulama Talimatları konulu Genelgenin 1.8 maddesinde belirtilen ekipmanlar için ikisi ilgili meslek
grubundan daire başkanlığı personeli, üçüncü üye bölge müdürlüğünden olmak üzere daire başkanlığınca,
diğer  ekipmanlarda MKATP'de  yer  alan  personel  arasından  biri  heyet  başkanı,  diğeri  heyet  üyesi  ve
üçüncü  üye  yapı  denetim mühendisi  olmak  üzere  bölge  müdürlüğünce  oluşturulacak  heyet  tarafından
yapılacaktır.
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http://www.dsi.gov.tr/faaliyetler/ekipman-ureticilerinin-uygunlugu


8.1. Üreticinin Uygunluk Belgesi  olması, malzemenin  uygun  olduğunu  göstermediğinden  temin
edilen malzemenin sözleşmesi ve eki genel teknik şartnamelerine uygunluğunu belirlemek için yapılacak
numune  alma  ve muayene  işlemleri  ile  laboratuvar  sonuçlarının  yorumlanmasından  bu  heyet  sorumlu
olacaktır.

  İş kaybının önlenmesi yönünden  test ve muayenelerin yapılacağı üreticide hangi  tarihte hangi9.
özellikteki malzemeden kaç adedinin teste hazır olacağı hususunu da içeren üreticinin yükleniciye yazdığı
davet yazısı yüklenici dilekçesine eklenecektir.

 Heyet, test edilen malzemenin başarı ile geçtiğini gösteren Genel Teknik Şartnamelerin eki olan10.
test ve muayene tutanağını hazırlayacaktır.

  Uygun  görülmeyen  malzeme  için  bir  tutanak  hazırlayarak  durumu  Sulama  Dairesi10.1.
Başkanlığına bildirecektir.

 Üründe kaplama, mekanik, kimyasal, fiziksel deneyler ile ürünün işlevine ilişkin tespit edilen10.2.
uygunsuzluklar 1 uygunsuzluk, diğer kusurlar 0,5 uygunsuzluk olarak dikkate alınacaktır.

 Ürününde 3 defa uygunsuzluk tespit edilen üreticinin Üretici Uygunluk Belgesi, uygunsuzluk10.3.
tespit edilen ürün için  iptal edilecek ve üretici, üç aydan önce aynı ürün için uygunluk değerlendirmesi
başvurusunda bulunamayacaktır.

 Uygunsuzluk durumuna göre Sulama Dairesi Başkanlığınca ürünü üreten dökümhane için de10.4.
ayrıca uygunsuzluk verilecek, bu durum dış ağ adresinde ilan edilecektir.

  Hammaddesinde  uygunsuzluk  tespit  edilen  hammadde  üreticilerinin  uygunsuzluk  durumu,10.5.
ürün kodu belirtilerek aynı ürün grubunda üretim yapan tüm üreticilere yazılı olarak bildirilecektir.

  Başka  işlerden  kaynaklanan  uygunsuzluklar  sebebiyle  üretici  uygunluğu  iptal  edilen  veya10.6.
uygunluk  süresi  dolan  üreticinin,  yüklenici  olarak  İdare  ile  sözleşmesi  bulunması  halinde;  sözleşmesi
feshedilmeyecek, iptal/bitim tarihinden önceki siparişler devam ettirilecek, yüklenicinin yeniden uygunluk
belgesi başvuru sonucunun uygun olması durumunda yeni sipariş verilebilecektir.

 Üretici uygunluk formu iptal edilen/süresi biten üretici yüklenicinin altyüklenicisi ise üretici10.7.
uygunluk  formun  iptal/bitim  tarihinden  önce  sipariş  verilmişse  malzeme  alınmaya  devam  edilecek,
iptal/bitim  tarihinden  itibaren  yeniden  üretici  uygunluk  belgesi  alana  kadar  herhangi  bir  sipariş
verilmeyecektir.  Bu  süre  altmış  günü  geçerse  yükleniciden  başka  bir  altyüklenici  için  başvurması
istenecektir.

 Montajı yapılmış/döşenmiş su kontrol ve iletim elemanlarından devreye alma  veya işletme10.8.
sırasında  tespit  edilecek  üreticiden  kaynaklanan  uygunsuzluklar,  10.2  maddesi  çerçevesinde
değerlendirilecektir.

 İdare ihtiyaç duyması halinde araziye getirilmiş malzeme ve ekipmanlardan alınan numuneler11.
üzerinde ilgili standart ve teknik şartnamelerde öngörülen testlerin yeniden yapılmasını talep edebilecektir.

  DSİ  TAKK  Dairesi  Başkanlığı  ve/veya  Pilot  Bölge  (İzmir,  Konya,  Şanlıurfa,  Trabzon)12.
Laboratuvarları, bu genelgeye tabi ürünlerin uygunsuz olan sonuçlarını bir hafta içerisinde Sulama Dairesi
Başkanlığına bildirecektir.

 Üretici ve malzeme uygunluk yazıları ile test ve muayene tutanakları imalatın dahil olduğu ilk13.
hakedişe ek olarak konulacaktır.

 Bu genelge ihale dokümanına ek olarak konulacaktır.14.
Malzeme  ve  üreticilerinin  uygunluğunun  tespiti  için  yukarıda  açıklanan  şartların  aranması

hususunda gereğini rica ederim.
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Mehmet Akif BALTA
Genel Müdür

 
Ek:
1 - Su Kontrol Elemanı Üreticileri Uygunluk Değerlendirme Formu (7 Sayfa)
2 - Özel İmalat Su Kontrol Elemanı Üreticileri Uygunluk Değerlendirme Formu (5 Sayfa)
3 - CTP Boru-Bağlantı Parçası Üreticileri Uygunluk Değerlendirme Formu (4 Sayfa)
4 - PE100 Boru-Ekleme Parçası Üreticileri Uygunluk Değerlendirme Formu (4 Sayfa)
5 - Çelik Boru Üreticileri Uygunluk Değerlendirme Formu (8 Sayfa)
6 - Çelik Bağlantı Parçası Üreticileri Uygunluk Değerlendirme Formu (7 Sayfa)
7 - Dökümhane Uygunluk Değerlendirme Formu (2 Sayfa)
8 - Su Kontrol Elemanları Değerlendirme Formu (5 Sayfa)
9 - Başvuru dilekçesi örnekleri (2 Sayfa)
10 - Gerekçeli tutanak örneği (1 Sayfa)
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1

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

2

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

3

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

4

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

5

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

(Belge doldurulurken kırmızı renkli açıklamalar silinecektir)

STANDARTLARA UYGUNLUK BELGESİ

Halihazırda yayınlanmış Ulusal/uluslararası standardı olan su kontrol elemanları için; akredite bir 
belgelendirme kuruluşu veya Türk Standartları Enstitüsü tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan 
standarda uygunluk belgesi var mı? (TSE veya uluslararası akredite başka bir kurum tarafından 
verilen standartlara uygunluk belgesi incelenecektir. İlgili SKE kutucuğu işaretlenecek ve 
karşısında yazan bilgiler doldurulacaktır. Yayınlanmış standardı olan SKE'ler için bu belge 
mutlaka aranacaktır.)

(  ) Kelebek Vana
Standart No:
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:

(  ) Sürgülü Vana
Standart No:
Geçerlilik Tarihi 
Belgelendirme Kuruluşu

(Standardı olan başka SKE'ler veya sonradan standardı 
yayınlanan SKE'ler için ilave satırlar eklenecektir)

Standart No:
Geçerlilik Tarihi:
Belgelendirme Kuruluşu:

(  ) Küresel Vana
Standart No:
Geçerlilik Tarihi:
Belgelendirme Kuruluşu:

(  ) Geri Dönüşsüz Vana

DokümanNo:

Yayım Tarihi

SU KONTROL ELEMANLARI
Rev. No
Tarihi

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU

Standart No:
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:

(  ) Su Alma Vanası
Standart No:
Geçerlilik Tarihi:
Belgelendirme Kuruluşu:

Akredite bir kuruluş tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan TS ISO 45001 İş Sağlığı ve Güvenliği 
Yönetim Sistemi Belgesi'ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile 
belgelendirmeyi ve akreditasyonu yapan kurum incelenecek. Geçerlilik tarihi ve akreditasyonu 
uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir)

TS EN ISO 9001 KALİTE YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ

Akredite bir kuruluş tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan TS EN ISO 9001 Kalite Yönetim 
Sistemi Belgesi'ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi 
ve akreditasyonu yapan kurum incelenecektir. Geçerlilik tarihi ve akreditasyonu uygun olmayan 
belgeler kabul edilmeyecektir)

Akreditasyon Kurumu: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşu belge için akredite eden kurumun adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)
TS EN ISO 45001 İŞ SAĞLIĞI VE GÜVENLİĞİ YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ 

Akreditasyon Kurumu: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşu belge için akredite eden kurumun adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

BASINÇLI EKİPMANLAR YÖNETMELİĞİ'NE GÖRE CE BELGESİ

TS EN ISO 14001  ÇEVRE YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ 

Akredite bir kuruluş tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan ISO 14001 Çevre Yönetim Belgesi'ne 
sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve akreditasyonu 
yapan kurum incelenecek. Geçerlilik tarihi ve akreditasyonu uygun olmayan belgeler kabul 
edilmeyecektir)

Akreditasyon Kurumu: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşu belge için akredite eden kurumun adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

DokümanNo:

Yayım Tarihi

SU KONTROL ELEMANLARI
Rev. No
Tarihi

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

6

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

7

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

8

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

9

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

10

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

11

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

SANAYİ SİCİL BELGESİ

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlığı tarafından, üreticinin resmi kayıtlarında (Ticaret Sicil 
Gazetesi vs.) belirtilen adına verilmiş,  üretim konusu çelik boru olan, vize tarihi geçerli Sanayi 
Sicil Belgesi'ne sahip mi?  (Firma adı ve adresi kontrol edilecektir. Vize tarihi uygun olmayan 
belge kabul edilmeyecektir.)

Ticaret Sicil No: (Belgeye göre doldurulacaktır)

Üretim Konusu: (Belgeye göre doldurulacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin vize süresi yazılacaktır)

Tarihi geçerli olan Basınçlı Ekipmanlar Yönetmeliği'ne göre CE Belgesi'ne sahip mi? (Belge 
üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi yapan kurum incelenecek, geçerlilik 
tarihi uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir. Firma AT Uygunluk Beyanı sunabilecektir)

REFERANS LİSTESİ

Referansları var mı? Son 3 yıl içerisinde malzemesi temin edilen metraj bakımından en büyük 3 
İşi konu alan; üretim tarihi, malzeme cinsi, boyut, et kalınlığı gibi bilgileri de içeren Referans 
Listesi temin edilerek Üreticinin uygunluğa konu malzemelerin üretimindeki tecrübesi 
değerlendirilecektir. Olmaması durumunda ürünlerin/üretimin kalitesine göre değerlendirmeye 
alınacaktır.

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Düzeltici ve önleyici faaliyet yönetimi, satış sonrası hizmet, müşteri memnuniyeti hususlarında 
yazılı politika ve prosedürlerin varlığı değerlendirilecektir.  (Prosedür ve örnek vaka 
incelenecektir)

KAPASİTE RAPORU

Kapasite Raporu'na sahip mi? (Bağlı bulunan Ticaret ve Sanayi Odası tarafından, üreticinin resmi 
kayıtlarında (Ticaret Sicil Gazetesi vs.) belirtilen adına üretim tesisin adresine uygun olarak 
verilmiş, üretim konusu ve üretim kapasitesini içeren, tarihi geçerli olan Kapasite Raporunun 
varlığı değerlendirilecektir)

Üretim Konusu: (Üretim konusunun; çelik boru imalatını içerdiği kontrol edilecektir)

Üretim Kapasitesi: (Üretim kapasitesinin ilgili çelik boru imalatı için yeterliliği kontrol edilecektir)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

İÇMESUYUNA UYGUNLUK BELGESİ

Su kontrol elemanı imalatında kullanılan metalik olmayan ve su ile temas eden, kaplama 
malzemesi de dahil olmak üzere bütün malzemeler için, ayrı ayrı veya komple; BS 6920, TS EN 
16056 veya eşdeğer standartlara göre 23 ± 2º C sıcaklıkta içmesuyuna uygunluğunu gösteren ve 
aşağıdaki kurumlardan birinden alınmış içmesuyuna uygunluk belgesi var mı? (Belgenin alındığı 
kurum kutucuğu işaretlenecektir)

(  ) Uluslararası Akredite Kurumdan alınmış uygunluk sertifikası (Belgenin alındığı kurumun adı yazılacaktır)

(  ) DSİ TAKK Dairesi Başkanlığı'ndan alınmış deney sonuç raporu

(  ) TÜBİTAK Marmara Araştırma Merkezi'nden alınmış deney sonuç raporu

(Varsa açıklama yazılacaktır)

SATIŞ SONRASI SERVİS VE YEDEK PARÇA HİZMETİ

(Varsa açıklama yazılacaktır)

MAKİNE MÜHENDİSİ

İşletme'de çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diplomaları ibraz edilen en az 2 adet Makina 
Mühendisi çalışıyor mu?

Diploma No: (Her iki mühendisin isimleri ve diploma numaraları yazılacaktır)

SGK Giriş Tarihi: (SGK kaydı incelenecektir)
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

DokümanNo:

Yayım Tarihi

SU KONTROL ELEMANLARI
Rev. No
Tarihi

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU

12

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

13

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

14

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

15

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

16

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

17

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

18

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

19

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

20

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

ÜRETİM KALİTE PLANI

Su Kontrol Elemanları Genel Teknik Şartnamesine uygun şekilde oluşturulan Kalite Planının
varlığı incelenecektir. (Üretime ait kontrol testlerinin Kalite Planı'na uygun olarak yapılması
durumları değerlendirilecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

TALAŞLI İMALAT TEZGAHLARI

Üretim konusu ve kapasitesine uygun olarak; CNC torna tezgahı, CNC dik ve yatay işleme 
tezgahı, taşlama tezgahı vb. mevcut mu? (Tezgah kapasitesinin ilgili SKE imalatı için yeterliliği 
kontrol edilecektir)

Kapasite Raporundaki Tezgah Sayısı: (Belgeye göre doldurulacaktır)

KONTROL ELEMANI İMALATINDA KULLANILAN MALZEMELERİN ANALİZ RAPORLARI

Kontrol Elemanı imalatında kullanılacak olan EPDM, paslanmaz çelik gibi malzemelerin 
sertifikaları, akredite bir laboratuvarda analiz yaptırılarak doğrulatılıyor mu? (Analiz raporları ve 
analizi yapan kurumlar incelenecektir)

(Analizleri yapan kuruluşlardan örnek yazılacaktır)

HİDROSTATİK TEST ÜNİTESİ

(Varsa açıklama yazılacaktır)

KALİTE KONTROLDEN SORUMLU MÜHENDİS

İşletme'de çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diploması ibraz edilen Kalite Kontrolden sorumlu 
mühendis çalışıyor mu?

Diploma No:  (Mühendisin ismi ve diploma numarası yazılacaktır)

SGK Giriş Tarihi: (SGK kaydı incelenecektir)

 İŞÇİ SAYISI

SGK kayıtları ve kapasite raporuyla doğrulanan en az 20 işçi çalışıyor mu? 

Kapasite Raporundaki İşçi Sayısı: (Belgeye göre doldurulacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Fabrika içerisinde ayrı bir mekanda üretim aralığı ve sınıfına uygun hidrostatik test düzeneği var 
mı? (Test ünitesinin kapasitesi ve özelliklerinin ilgili SKE imalatı için yeterliliği kontrol 
edilecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

KOORDİNAT ÖLÇÜM MAKİNASI (CMM) VEYA PORTATİF KOLLU 3D ÖLÇÜM CİHAZI

Kontrol elemanı gövdesi, tahrik mili ve kapama elemanının, konum, biçim ve boyut 
toleranslarının teknik resimlerine uygunluğu; her 100 adette bir adetin, koordinat ölçüm makinesi 
(CMM) veya portatif kollu 3D ölçüm cihazları ile ölçümü yapılarak elde edilen sonuçların 
kayıtları tutuluyor mu? (ölçüm kayıtları kontrol edilecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır) 

TASARIM BİRİMİ

Diğer mahallerden ayrı, lisanslı katı modelleme yazılımı kullanılan, yeterli donanıma sahip 
tasarım birimi var mı? (Katı modelleme programı incelenecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

KALİTE KONTROL BİRİMİ

İşletme'nin organizasyon şemasında; tüm imalatların kalite kontrolden geçirilmesi prosedürünü 
yürüten Kalite Kontrol Birimi var mı? (Kalite kontrol prosedürü incelenecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

DokümanNo:

Yayım Tarihi

SU KONTROL ELEMANLARI
Rev. No
Tarihi

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU

21

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

22

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

TİP DENEY RAPORLARI

(  ) Hava vanası deneyleri

İlgili su kontrol elemanı için; Su Kontrol Elemanları Genel Teknik Şartnamesi  Madde 7 'de 
belirtilen ve ürünün istenilen özelliklere uygunluğunun belirlenmesi için, imalât işlemini ve 
tasarımını doğrulayan her DN, her PN ve her tip vana üzerinde standartlara göre DSİ TAKK 
Dairesi Başkanlığında, akredite laboratuvarda yapılan tip deney raporları mevcut mu? Ayrıca 
üretici tesisinde  DSİ Uygunluk Değerlendirme Heyeti nezaretinde heyetin belirleyeceği üç 
farklı çap için tip deneyler yapılabilecek, heyetin vereceği Uygunluk Belgesi, tip deney 
belgesi olacaktır. (İlgili SKE için SKE GTŞ'de belirtilen tip testlerin yaptırıldığı ve raporların 
bulunduğu kontrol edilecektir. Raporları bulunan tip testlerin kutucuğu işaretlenecektir. Tip test 
raporu eksik olduğu takdirde uygun görülmeyecektir)

(  ) Akış katsayısı doğrulama deneyi (  ) Kaplama Deneyleri

(  ) İç basınç dayanım ve sızdırmazlık deneyi (  ) Kapama elemanının basınca dayanım deneyi

(  ) HV hava atma deneyi (  ) HV uzun süreli açıklık deneyi

(  ) VÖV'ün temel özellikleri ile ilgili deneyler (  ) Dezenfeksiyon ürünlerine karşı dayanım

(  ) Kontrol vanası basınç sabitleyici akış özellikleri tayin deneyi

(  ) Kontrol vanası basınç sabitleyici akış özellikleri tayin deneyi

(  ) SAV'ın toplam yük kaybını ölçme (  ) SAV'ın sayaç ünitesi deneyleri

(  ) Koruma derecesi tayin deneyi (  ) Elastomer conta malzemesi deneyleri

(  ) HV hava akış deneyleri (  ) HV hava emme ve tahliye deneyleri

(  ) Vakum önleme vanası deneyleri (  ) Basınçlı filtre deneyi

(  ) SAV kapama süresi - debi ölçme deneyi

(  ) Kapama elemanının sızdırmazlık deneyi (  ) Eğilme direnci deneyi

(  ) SAV basınç düzenleyici deneyi (  ) SAV debi sınırlayıcı deneyi

(  ) SAV su koçu deneyi (  ) SAV kapama elemanının dayanım deneyi

(  ) Kapama elemanının basınca dayanım deneyi

(  ) Kapama elemanının sızdırmazlık deneyi

(  ) Açma-kapama deneyi

MUAYENE VE TEST/KABUL İŞLEMLERİ
(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Çalıştırma ve sızdırmazlık için en yüksek moment deneyi

(  ) SAV'dan ayrı temin edilecek sayaç deneyi (  ) SAV debi sınırlayıcı deneyi

İlgili su kontrol elemanı için; Su Kontrol Elemanları Genel Teknik Şartnamesi  Madde 7 'de 
belirtilen; ürünün teknik şartnamesi ve projesinde belirtilen özelliklere uygunluğunun 
belirlenmesi maksadıyla yapılması gereken işlemleri gerçekleştirecek düzenek ve cihazlar mevcut 
mu?  (İlgili SKE için SKE GTŞ'de belirtilen test ve muayenelerin yapılması için gerekli düzenek 
ve cihazlar kontrol edilecektir. Fabrikada yapılan test ve muayenelerin kutucuğu işaretlenecektir. 
Test ve muayeneler eksik olduğu takdirde uygun görülmeyecektir)

(  ) Gövde dayanım deneyi

(  ) Tambur filtre deneyi (  ) Açılı esnek birleştirme parçası sızdırmazlık deneyi

(  ) Genleşme, birleştirme ve sökme takma parçası sızdırmazlık deneyi

(  ) Tahrik edici moment ve açma/kapama süresi deneyi

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(Yukarıda yer almayan muayene ve deneyler için SKE GTŞ ve ilgili standartlara göre inceleme yapılacaktır)

(  ) SAV su koçu deneyi (  ) SAV basınç düzenleyici deneyi

(  ) Elastomer conta malzemesi deneyleri. (Suda hacim 
değişikliği, ozon dayanımı,   sertlik, sertlik değişimi, kopma 
uzaması, kopma uzama değişimi, çekme mukavemeti, çekme 
mukavemeti değişimi, kalıcı ezilme oranı deneyi,  metal conta 
yapışma testi)

(  ) Kaplama Deneyleri (tuz püskürtme deneyi (4000 h), 2.000 
saat boyunca QUV, darbe testi, gözeneksizlik testi, kaplamada 
korozyon işleme uzunluğu,  kaplamanın uzaması testi)
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

DokümanNo:

Yayım Tarihi

SU KONTROL ELEMANLARI
Rev. No
Tarihi

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU

23

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

24

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

25

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

26

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

27

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

28

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

29

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

30

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

AMBALAJLAMA VE DEPOLAMA

İmalatların ambalajlanması ve depolanması, Su Kontrol Elemanları Genel Teknik Şartnamesi 
Madde 5.2 ve Madde 5.3'e uygun olarak yapılıyor mu?

(Varsa açıklama yazılacaktır)

ÖLÇÜ ALETLERİ VE TEST CİHAZLARININ KALİBRASYONU

İmalatta ve sonrasında kullanılan tüm ölçü aletlerinin ve test cihazlarının; akredite bir kuruluş 
tarafından verilmiş ve tarihi geçerli olan kalibrasyon sertifikaları var mı? (Kullanılan tüm ölçü 
aleti ve test cihazlarının kalibrasyon belgeleri incelenecektir. Güncel veya akreditesi uygun 
olmayan belgeler kabul edilmeyecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

MALZEME VE İMALATLARIN İZLENEBİLİRLİĞİ

İmalatta kullanılan malzemelerin, tüm imalatın ve imalat sonrası kalite kontrol işlemlerinin 
kayıtlarına geriye dönük ulaşılabilen izlenebilirlik prosedürü var mı? (Geriye doğru izlenebilirlik 
örnek üzerinden incelenecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

FABRİKANIN KAPALI ÇALIŞMA ALANI

Üretim tesisinin en az 3000 m2 kapalı alanı var mı?

(15 farklı SKE arasından tek bir su kontrol elemanı üreten üreticiler için bu şart aranmayacaktır)

KAYNAK KONTROLÜ YAPAN UZMANIN YETERLİLİK SERTİFİKALARI

Kaynakların kalite kontrolü; TS EN ISO 9712 standardına göre vasıflandırma belgesine ve 
akredite bir kuruluş tarafından verilmiş "Seviye 2" sertifikasına sahip personel tarafından 
yapılıyor mu?

Vasıflandırma Kuruluşu: (Kaynakçı vasıflandırma belgesini veren kurumun adı yazılacaktır)

Akreditasyon Kurumu: (Kurumun adı yazılacaktır)

KAYNAKÇILARIN YETERLİLİK SERTİFİKALARI

Kaynak işlemleri; TS EN ISO 9606-1 standardına göre vasıflandırma belgesine ve akredite bir 
kuruluş tarafından verilmiş "Seviye 1" sertifikasına sahip kaynakçı tarafından yapılıyor mu? 
(Kaynak gerektirmeyen SKE için bu madde aranmayacaktır)

Vasıflandırma Kuruluşu: (Kaynakçı vasıflandırma belgesini veren kurumun adı yazılacaktır)

Akreditasyon Kurumu: (Kurumun adı yazılacaktır)

Kaynak Yöntem Onay Raporu (WPQR)  Belgelendirme Kuruluşu: (WPQR belgesini veren kurumun adı yazılacaktır)

KAPLAMA ÖNCESİ YÜZEY HAZIRLAMA

Kaplama öncesi yüzey hazırlama işlemi Su Kontrol Elemanları Genel Teknik Şartnamesi madde 
4.1.1.1'e uygun şekilde aşağıdaki hususlara göre yapılıyor mu? (SKE GTŞ'ye göre aşağıda yazılı 
tüm aşamaların yapıldığı kontrol edilecektir)

(  ) Döküm sonrası yüzeylerdeki döküm kusurlarını gidermek için epoksi macun, polyester çelik macun, döküm tamir macunu, 
döküm tamir kiti, dolgu silikonu kullanılmayacaktır. 

(  ) Yüzeylerde oyuk ve çapak bulunmayacak, döküm satıhları düzgün olacak, keskin köşeler yuvarlatılacak, döküm kabarıklıkları 
ve kaynaklar taşlanarak düzeltilecektir. 

KAYNAK YÖNTEM ONAY RAPORU

Akredite bir kuruluş tarafından verilmiş; kaynak işleminin standartlara ve Kaynak Talimatına 
uygun yapıldığını, kaynak öncesi ve sonrası her türlü testlerin yapıldığını ve sonucunun uygun 
olduğunu gösteren “Kaynak Yöntem Onay Raporu” WPQR (Welding Procedure Qualification 
Record) var mı? (Kaynak gerektirmeyen SKE için bu madde aranmayacaktır)

Akreditasyon Kurumu: (Kurumun adı yazılacaktır)

Kapasite Raporundaki kapalı alan bilgisi: (Belgeye göre doldurulacaktır)
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

DokümanNo:

Yayım Tarihi

SU KONTROL ELEMANLARI
Rev. No
Tarihi

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU

31

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

32

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

33

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

34

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

(  ) Kaynak ve talaşlı imalat işçiliğinden sonra kaplanacak malzeme pas, yağ, tuz, gres ve yabancı maddelerden temizlenecektir.

(  ) Kumlama işleminden önce TS 2040 EN ISO 1302 standardına göre N6, N7 yüzey pürüzlülüğünde işlenmiş tüm yüzeyler 
maskelenecektir.

KAPLAMA UYGULAMASI

Kaplama uygulaması Su Kontrol Elemanları Genel Teknik Şartnamesi madde 4.1.1'e uygun 
şekilde aşağıdaki hususlara göre yapılıyor mu?  (SKE GTŞ'ye göre aşağıda yazılı tüm aşamaların 
yapıldığı kontrol edilecektir)

(  ) Kaplama uygulaması; akredite bir kuruluştan alınmış "Seviye 1 Kaplama Uygulama Uzmanı Belgesi" olan personel tarafından 
yapılacaktır.

(  ) Kaplama uygulaması; kaplama üreticisi tarafından verilen, kaplama malzemesinin teknik özellikleri ve kaplama sistemi 
bilgilerini içeren kaplama malzemesi bilgi föyüne, kaplama üreticisinin denetim uzmanı tarafından hazırlanan kalite planına ve 
kaplama uygulama talimatına göre yapılacaktır.

(  ) Kaplama işleminin öncesi ve sonrası kaplamanın uygulama ve kontrol safhalarını, kaplama üreticisini, üreticinin önerdiği 
kaplama malzemesi kodunu, muayene ve kabul testlerini, test standartlarını içeren bir Kalite Planı hazırlanacaktır.

(  ) Kaplama mahallinin çevre şartları Kaplama Malzemesi Bilgi Föyüne uygun olacaktır ve ortam sıcaklığı ve kaplanacak 
elemanın sıcaklığı kızılötesi termometre ile ölçülerek kayıt altına alınacaktır.

(Sağlanan ölçütler işaretlenecek, herhangi birinin işaretlenmemesi durumunda bu madde olumsuz değerlendirilecektir)

(  ) Sadece çelik grid kullanılarak; TS EN ISO 8501-1 standardına göre Sa 2½ kalitesinde veya Kaplama Malzemesi Bilgi Föyünde 
istenen yüzey kalitesinde kumlama yapılacaktır. 

(  ) Kumlanmış yüzeylerde TS EN ISO 8502-3 standardına göre şeffaf bant ile toz kontrolü yapılacaktır. 

(  ) Kumlama işleminden sonra en geç bir saat içerisinde kaplama işlemine başlanacaktır. 

(Sağlanan ölçütler işaretlenecek, herhangi birinin işaretlenmemesi durumunda bu madde olumsuz değerlendirilecektir)

KAPLAMA SONRASI YAPILAN ÖLÇÜM VE TESTLER

Kaplama uygulamasının standartlara ve şartnameye uygunluğunu tespit etmek amacıyla Su 
Kontrol Elemanları Genel Teknik Şartnamesi madde 6.3.9'da belirtilen test ve muayeneleri 
gerçekleştirmek için gerekli cihazlara sahip mi? (SKE GTŞ'ye göre aşağıda yazılı tüm testlerin 
yapılması için gereken cihaz ve düzeneklerin kullanıldığı kontrol edilecektir. Eksik varsa uygun 
görülmeyecektir)

(  ) Kuru Film Kalınlığı Ölçümü

(  ) Yapışma Testi

(  ) Gözeneksizlik Testi

Tarihi geçerli olan 2014/68/AB Basınçlı Ekipmanlar Yönetmeliği'ne göre uygunluk seritifikasına 
sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi yapan kurum 
incelenecektir. Geçerlilik tarihi uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir)

Belgelendiren Kurum: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşun adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

BASINÇLI EKİPMANLAR YÖNETMELİĞİ'NE UYGUNLUK SERTİFİKASI
AŞAĞIDAKİ MADDELER; ÜRETİCİNİN BÜNYESİNDE KENDİ DÖKÜMHANESİ VARSA DOLDURULACAKTIR.

(Mevcut olan işaretlenecektir, herhangi birinin işaretlenmemesi durumunda bu madde olumsuz değerlendirilecektir)

(  ) Sertlik Ölçümü

(  ) Darbe Deneyi

DÖKÜM MALZEMENİN FİZİKSEL VE KİMYASAL DENEYLERİ

Döküm yapılan malzemenin imalat yeterliliğini kontrol etmek amacıyla yapılması gerekli test ve 
deneyleri yapacak cihazlara sahip mi? (SKE GTŞ'ye göre aşağıda yazılı tüm testlerin yapılması 
için gereken cihaz ve düzeneklerin kullanıldığı kontrol edilecektir)

(  ) Çekme test cihazı

(  ) Sertlik ölçme cihazı
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

DokümanNo:

Yayım Tarihi

SU KONTROL ELEMANLARI
Rev. No
Tarihi

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU

35

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

36

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

37

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

DNalt  ~ DNüst

(Basınç sınıfları ile çap aralıkları uyumlu olacak şekilde doldurulacaktır) 

(  ) Mikroskop

DÖKÜMLERİN KALİTESİ

Döküm malzemelerin imalatı; üzerinde gözle görülen döküm boşluğu, yarık, çatlak vb. kusur 
içermeyecek şekilde yapılıyor mu? (Dökümhanedeki mevcut SKE'lerin dökümleri incelenecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

KALİTE KONTROLDEN SORUMLU MÜHENDİS

İşletme'de çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diploması ibraz edilen Kalite Kontrolden sorumlu 
mühendis çalışıyor mu?

Diploma No:  (Mühendisin ismi ve diploma numarası yazılacaktır)

SGK Giriş Tarihi: (SGK kaydı incelenecektir)

İşletme'de çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diploması ibraz edilen Metalurji ve Malzeme 
Mühendisi çalışıyor mu?

Diploma No:  (Mühendisin ismi ve diploma numarası yazılacaktır)

SGK Giriş Tarihi: (SGK kaydı incelenecektir)

(  ) Kesme cihazı

(  ) Parlatma cihazı

(Mevcut olan işaretlenecektir, herhangi birinin işaretlenmemesi durumunda bu madde olumsuz değerlendirilecektir)
METALURJİ VE MALZEME MÜHENDİSİ

(  ) Spektrometre

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; aşağıdaki su kontrol 
elemanlarının temin edilmesi uygun görülmüştür:

DSİ İNCELEME HEYETİ

ÜYEBAŞKAN ÜYE

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; üretici tesisi DSİ 
işlerine su kontrol elemanı temin etmek açısından uygun görülmemiştir.

NOT : SKE'NİN PE100 GÖVDELİ OLMASI DURUMUNDA BU FORMUN İLGİLİ MADDELERİ İLE BİRLİKTE PE100 
BORU/EKLEME PARÇASI ÜRETİCİLERİ UYGUNLUK FORMU DA DOLDURULACAKTIR.

PNalt  ~ PNüstSKE adı

İNCELEME HEYETİ ÜRETİCİ TESİSİNİ UYGUN GÖRMESİ VEYA UYGUN GÖRMEMESİ DURUMU İÇİN İLGİLİ BÖLÜMÜ 
SEÇECEKTİR
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1

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

2

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

3

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

4

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

5

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

6

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

7

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

(Belge doldurulurken kırmızı renkli açıklamalar silinecektir)

Akreditasyon Kurumu: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşu belge için akredite eden kurum adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

STANDARTLARA UYGUNLUK BELGESİ

Halihazırda yayınlanmış ulusal/uluslararası standardı olan su kontrol elemanları için; akredite bir 
belgelendirme kuruluşu veya Türk Standartları Enstitüsü tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan 
standarda uygunluk belgesi var mı? (TSE veya uluslararası akredite başka bir kurum tarafından 
verilen standartlara uygunluk belgesi incelenecektir. İlgili SKE kutucuğu işaretlenecek ve 
karşısında yazan bilgiler doldurulacaktır. Yayınlanmış standardı olan SKE'ler için bu belge 
mutlaka aranacaktır.)

Standart No:
Geçerlilik Tarihi:
Belgelendirme Kuruluşu:

TS EN ISO 45001 İŞ SAĞLIĞI VE GÜVENLİĞİ YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ 

Akredite bir kuruluş tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan TS ISO 45001 İş Sağlığı ve Güvenliği 
Belgesi'ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve 
akreditasyonu yapan kurum incelenecek, geçerlilik tarihi ve akriditasyonu uygun olmayan 
belgeler kabul edilmeyecektir)

TS EN ISO 9001 KALİTE YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ

Akredite bir kuruluş tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan TS EN ISO 9001  Kalite Yönetim 
Sistemi Belgesi'ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi 
ve akreditasyonu yapan kurum incelenecek, geçerlilik tarihi ve akreditasyonu uygun olmayan 
belgeler kabul edilmeyecektir)

Akreditasyon Kurumu: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşu belge için akredite eden kurum adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ DokümanNo:

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU Yayım Tarihi

ÖZEL İMALAT OLARAK ÜRETİLEN SU KONTROL 
ELEMANLARI

Rev. No
Tarihi

TS EN ISO 14001 ÇEVRE YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ

Akredite bir kuruluş tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan TS EN ISO 14001Çevre Yönetim 
Belgesi'ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve 
akreditasyonu yapan kurum incelenecek, geçerlilik tarihi ve akreditasyonu uygun olmayan 
belgeler kabul edilmeyecektir)

Akreditasyon Kurumu: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşu belge için akredite eden kurum adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

SANAYİ SİCİL BELGESİ

Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanlığı tarafından İşletme'nin adına verilmiş, fabrikanın üretim 
konusunu içeren, vize tarihi geçerli olan Sanayi Sicil Belgesi'ne sahip mi? (Firma adı ve adresi 
kontrol edilecek, vize tarihi uygun olmayan belge kabul edilmeyecektir)

Ticaret Sicil No: (Belgeye göre doldurulacaktır)

Üretim Konusu: (Belgeye göre doldurulacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin vize süresi yazılacaktır)
KAPASİTE RAPORU

BASINÇLI EKİPMANLAR YÖNETMELİĞİ'NE GÖRE CE BELGESİ

Tarihi geçerli olan Basınçlı Ekipmanlar Yönetmeliği'ne göre CE Belgesi'ne sahip mi? (Belge 
üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi yapan kurum incelenecek, geçerlilik 
tarihi uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir)

Belgelendiren Kurum: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşun adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

EK2_ÖİSKE_UDF 1/5

44
15

47
34

66
8 

- 4
41

54
73

46
68

 - 
44

15
47

34
66

8 
- 4

41
54

73
46

68
 - 

44
15

47
34

66
8 

- 4
41

54
73

46
68

 - 
44

15
47

34
66

8 
- 4

41
54

73
46

68
 - 

44
15

47
34

66
8 

- 4
41

54
73

46
68

 - 
44

15
47

34
66

8 
- 4

41
54

73
46

68
 - 

44
15

47
34

66
8 

- 4
41

54
73

46
68

 - 
44

15
47

34
66

8 
- 4

41
54

73
46

68



Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

(Belge doldurulurken kırmızı renkli açıklamalar silinecektir)

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ DokümanNo:

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU Yayım Tarihi

ÖZEL İMALAT OLARAK ÜRETİLEN SU KONTROL 
ELEMANLARI

Rev. No
Tarihi

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

8

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

9

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

10

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

11

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

12

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

13

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

14

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

15

Kapasite Raporu'na sahip mi? (Bağlı bulunan Ticaret ve Sanayi Odası tarafından, üreticinin resmi 
kayıtlarında (Ticaret Sicil Gazetesi vs.) belirtilen adına üretim tesisin adresine uygun olarak 
verilmiş, üretim konusu ve üretim kapasitesini içeren, tarihi geçerli olan Kapasite Raporunun 
varlığı değerlendirilecektir)

Ticaret Sicil No: (Belgeye göre doldurulacaktır)

Üretim Konusu: (Üretim konusunun; ilgili SKE imalatını içerdiği kontrol edilecektir)

Üretim Kapasitesi: (Üretim kapasitesinin ilgili SKE imalatı için yeterliliği kontrol edilecektir)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

MAKİNE MÜHENDİSİ
İşletme'de çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diplomaları ibraz edilen en az 2 adet Makine 
Mühendisi çalışıyor mu?

Diploma No: (Her iki mühendisin isimleri ve diploma numaraları yazılacaktır)

SGK Giriş Tarihi: (SGK kaydı incelenecektir)

REFERANS LİSTESİ

Referansları var mı? Son 2 yıl içerisinde malzemesi temin edilen metraj bakımından en büyük 3 
İşi konu alan; üretim tarihi, malzeme cinsi, boyut, et kalınlığı gibi bilgileri de içeren Referans 
Listesi temin edilerek Üreticinin uygunluğa konu malzemelerin üretimindeki tecrübesi 
değerlendirilecektir. Olmaması durumunda ürünlerin/üretimin kalitesine göre değerlendirmeye 
alınacaktır.

(Varsa açıklama yazılacaktır)

KALİTE KONTROLDEN SORUMLU MÜHENDİS

İşletme'de çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diploması ibraz edilen Kalite Kontrolden sorumlu 
mühendis çalışıyor mu?

Diploma No:  (Mühendisin ismi ve diploma numarası yazılacaktır)

SGK Giriş Tarihi: (SGK kaydı incelenecektir)

SGK kayıtları ve kapasite raporuyla doğrulanan en az 20 işçi çalışıyor mu? 

Kapasite Raporundaki İşçi Sayısı: (Belgeye göre doldurulacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

 İŞÇİ SAYISI

KONTROL ELEMANI İMALATINDA KULLANILAN MALZEMELERİN ANALİZ RAPORLARI

Kontrol Elemanı imalatında kullanılacak olan EPDM, paslanmaz çelik gibi malzemelerin 
sertifikaları, akredite bir laboratuvarda analiz yaptırılarak doğrulatılıyor mu? (Analiz raporları ve 
analizi yapan kurumlar incelenecektir)

(Analizleri yapan kuruluşlardan örnek yazılacaktır)

KALİTE KONTROL BİRİMİ

İşletme'nin organizasyon şemasında; tüm imalatların kalite kontrolden geçirilmesi prosedürünü 
yürüten Kalite Kontrol Birimi var mı? (Kalite kontrol prosedürü incelenecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

HİDROSTATİK TEST ÜNİTESİ

TALAŞLI İMALAT TEZGAHLARI

Üretim konusu ve kapasitesine uygun olarak; CNC torna tezgahı, CNC dik ve yatay işleme 
tezgahı, taşlama tezgahı vb. mevcut mu? (Tezgah kapasitesinin ilgili SKE imalatı için yeterliliği 
kontrol edilecektir)

Kapasite Raporundaki Tezgah Sayısı: (Belgeye göre doldurulacaktır)
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

(Belge doldurulurken kırmızı renkli açıklamalar silinecektir)

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ DokümanNo:

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU Yayım Tarihi

ÖZEL İMALAT OLARAK ÜRETİLEN SU KONTROL 
ELEMANLARI

Rev. No
Tarihi

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

16

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

17

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

18

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

19

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

20

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

21

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

22

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

Fabrika içerisinde ayrı bir mekanda üretim aralığı ve sınıfına uygun hidrostatik test düzeneği var 
mı? (Test ünitesinin kapasitesi ve özelliklerinin ilgili SKE imalatı için yeterliliği kontrol 
edilecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Açma-kapama deneyi (  ) Elastomer conta malzemesi deneyleri

(  ) Tahrik edici moment ve açma/kapama süresi deneyi

MUAYENE VE TEST/KABUL İŞLEMLERİ

Özel imalatı yapılacak su kontrol elemanı için;  ürünün teknik şartnamesi ve projesinde belirtilen 
özelliklere uygunluğunun belirlenmesi maksadıyla yapılması gereken işlemleri gerçekleştirecek 
düzenek ve cihazlar mevcut mu?  (İlgili SKE için SKE GTŞ'de veya standartlarda belirtilen test 
ve muayenelerin yapılması için gerekli düzenek ve cihazlar kontrol edilecek, fabrikada yapılan 
test ve muayenelerin kutucuğu işaretlenecek, test ve muayeneler eksik olduğu takdirde uygun 
görülmeyecektir)

(  ) Gövde dayanım deneyi (  ) Kapama elemanının basınca dayanım deneyi

(  ) Kapama elemanının sızdırmazlık deneyi (  ) Kaplama Deneyleri

(Varsa açıklama yazılacaktır)
ÖLÇÜ ALETLERİ VE TEST CİHAZLARININ KALİBRASYONU

MALZEME VE İMALATLARIN İZLENEBİLİRLİĞİ

İmalatta kullanılan malzemelerin, tüm imalatın ve imalat sonrası kalite kontrol işlemlerinin 
kayıtlarına geriye dönük ulaşılabilen izlenebilirlik prosedürü var mı? (Geriye doğru izlenebilirlik 
örnek üzerinden incelenecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

FABRİKANIN KAPALI ÇALIŞMA ALANI

Üretim tesisinin en az 3000 m2 kapalı alanı var mı?

Kapasite Raporundaki kapalı alan bilgisi: (Belgeye göre doldurulacaktır)

İmalatta ve sonrasında kullanılan tüm ölçü aletlerinin ve test cihazlarının; akredite bir kuruluş 
tarafından verilmiş ve tarihi geçerli olan kalibrasyon sertifikaları var mı? (Kullanılan tüm ölçü 
aleti ve test cihazlarının kalibrasyon belgeleri incelenecek, güncel veya akreditasyonu olmayan 
belgeler kabul edilmeyecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

KAYNAKÇILARIN YETERLİLİK SERTİFİKALARI

Kaynak işlemleri; TS EN ISO 9606-1 standardına göre vasıflandırma belgesine ve akredite bir 
kuruluş tarafından verilmiş "Seviye 1" sertifikasına sahip kaynakçı tarafından yapılıyor mu?

Vasıflandırma Kuruluşu: (Kaynakçı vasıflandırma belgesini veren kurumun adı yazılacaktır)

Belgelendirmeyi yapan akredite kurum: (Akredite eden kurumun adı yazılacaktır)

STANDART VE ŞARTNAMELER

İmalat ve testlerde kullanılan güncel standart ve şartnameler ilgili personelin erişimine açık mı?

(Varsa açıklama yazılacaktır)

SGK Giriş Tarihi: (SGK kaydı incelenecektir)
KAYNAK KONTROLÜ YAPAN UZMANIN YETERLİLİK SERTİFİKALARI

Kaynakların kalite kontrolü; TS EN ISO 9712 standardına göre vasıflandırma belgesine ve 
akredite bir kuruluş tarafından verilmiş "Seviye 2" sertifikasına sahip personel tarafından 
yapılıyor mu?

Vasıflandırma Kuruluşu: (Kaynakçı vasıflandırma belgesini veren kurumun adı yazılacaktır)

Belgelendirmeyi yapan akredite kurum: (Akredite eden kurumun adı yazılacaktır)
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

(Belge doldurulurken kırmızı renkli açıklamalar silinecektir)

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ DokümanNo:

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU Yayım Tarihi

ÖZEL İMALAT OLARAK ÜRETİLEN SU KONTROL 
ELEMANLARI

Rev. No
Tarihi

23

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

24

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

25

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

26

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

DNalt  ~ DNüstSKE adı

… VANA

İNCELEME HEYETİ ÜRETİCİ TESİSİNİ UYGUN GÖRMESİ VEYA UYGUN GÖRMEMESİ DURUMU İÇİN İLGİLİ BÖLÜMÜ 
SEÇECEKTİR

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; aşağıdaki özel imalat su 
kontrol elemanlarının temin edilmesi uygun görülmüştür:

PNalt  ~ PNüst

(  ) Kaplama işleminin öncesi ve sonrası kaplamanın uygulama ve kontrol safhalarını, kaplama üreticisini, üreticinin önerdiği 

KAPLAMA ÖNCESİ YÜZEY HAZIRLAMA

Kaplama öncesi yüzey hazırlama işlemi Su Kontrol Elemanları Genel Teknik Şartnamesi madde 
4.1.1.1'e uygun şekilde aşağıdaki hususlara göre yapılıyor mu? (SKE GTŞ'ye göre aşağıda yazılı 
tüm aşamaların yapıldığı kontrol edilecek. Prosedür eksikse uygun görülmeyecektir. )

(  ) Yüzeydeki kusurları gidermek için epoksi macun, polyester çelik macun, döküm tamir macunu, döküm tamir kiti, dolgu 

(  ) Yüzeylerde oyuk ve çapak bulunmayacak, satıhlar düzgün olacak, keskin köşeler yuvarlatılacak, kabarıklıklar ve kaynaklar 

(  ) Kaynak ve talaşlı imalat işçiliğinden sonra kaplanacak malzeme pas, yağ, tuz, gres ve yabancı maddelerden temizlenecektir.

(  ) Kumlama işleminden önce TS 2040 EN ISO 1302 standardına göre N6, N7 yüzey pürüzlülüğünde işlenmiş tüm yüzeyler 

KAYNAK YÖNTEM ONAY RAPORU

Akredite bir kuruluş tarafından verilmiş; kaynak işleminin standartlara ve Kaynak Talimatına 
uygun yapıldığını, kaynak öncesi ve sonrası her türlü testlerin yapıldığını ve sonucunun uygun 
olduğunu gösteren “Kaynak Yöntem Onay Raporu” WPQR (Welding Procedure Qualification 
Record) var  mı?

Raporu sunan akredite kurum: (Akredite eden kurumun adı yazılacaktır)

(Sağlanan ölçütler işaretlenecek, herhangi birinin işaretlenmemesi durumunda bu madde olumsuz değerlendirilecektir)

(  ) Sadece çelik grid kullanılarak; TS EN ISO 8501-1 standardına göre Sa 2½ kalitesinde veya Kaplama Malzemesi Bilgi Föyünde 

(  ) Kumlanmış yüzeylerde TS EN ISO 8502-3 standardına göre şeffaf bant ile toz kontrolü yapılacaktır. 

(Sağlanan ölçütler işaretlenecek, herhangi birinin işaretlenmemesi durumunda bu madde olumsuz değerlendirilecektir)

KAPLAMA SONRASI YAPILAN ÖLÇÜM VE TESTLER

Kaplama uygulamasının standartlara ve şartnameye uygunluğunu tespit etmek amacıyla Su 
Kontrol Elemanları Genel Teknik Şartnamesi madde 6.3.9'da belirtilen test ve muayeneleri 
gerçekleştirmek için gerekli cihazlara sahip mi? (SKE GTŞ'ye göre aşağıda yazılı tüm testlerin 
yapılması için gereken cihaz ve düzeneklerin kullanıldığı kontrol edilecek, eksik varsa uygun 
görülmeyecektir)
(  ) Kuru film kalınlığı Ölçümü

(  ) Yapışma Testi

(  ) Gözeneksizlik Testi

(  ) Darbe Deneyi

(  ) Sertlik Ölçümü

(Sağlanan ölçütler işaretlenecek, herhangi birinin işaretlenmemesi durumunda bu madde olumsuz değerlendirilecektir)

KAPLAMA UYGULAMASI

Kaplama uygulaması Su Kontrol Elemanları Genel Teknik Şartnamesi madde 4.1.1'e uygun 
şekilde aşağıdaki hususlara göre yapılıyor mu?  (SKE GTŞ'ye göre aşağıda yazılı tüm aşamaların 
yapıldığı kontrol edilecek, prosedür eksikse uygun görülmeyecektir)

(  ) Kaplama uygulaması; akredite bir kuruluştan alınmış "Seviye 1 Kaplama Uygulama Uzmanı Belgesi" olan personel tarafından 

(  ) Kaplama uygulaması; kaplama üreticisi tarafından verilen, kaplama malzemesinin teknik özellikleri ve kaplama sistemi 
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

(Belge doldurulurken kırmızı renkli açıklamalar silinecektir)

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ DokümanNo:

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU Yayım Tarihi

ÖZEL İMALAT OLARAK ÜRETİLEN SU KONTROL 
ELEMANLARI

Rev. No
Tarihi

(Basınç sınıfları ile çap aralıkları uyumlu olacak şekilde doldurulacaktır) 

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; üretici tesisi DSİ 
işlerine özel imalat su kontrol elemanı temin etmek açısından uygun görülmemiştir.

DSİ İNCELEME HEYETİ

BAŞKAN ÜYE ÜYE

en büyük B X H… KAPAK -
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1

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

2

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

3

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

4

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

5

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

6

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ DokümanNo:

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU Yayım Tarihi

BORU ÜRETİCİLERİ (CTP, Sünek Demir)
Rev. No
Tarihi

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)

(Belge doldurulurken kırmızı renkli açıklamalar silinecektir)

Akredite bir kuruluş tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan TS ISO 45001 İş Sağlığı ve Güvenliği 
Yönetim Sistemi Belgesi'ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile 
belgelendirmeyi ve akreditasyonu yapan kurum incelenecek. Geçerlilik tarihi ve akreditasyonu 
uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir)

Akreditasyon Kurumu: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşu belge için akredite eden kurumun adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)
TS EN ISO 14001  ÇEVRE YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ 

Akredite bir kuruluş tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan ISO 14001 Çevre Yönetim Belgesi'ne 
sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve akreditasyonu 
yapan kurum incelenecek. Geçerlilik tarihi ve akreditasyonu uygun olmayan belgeler kabul 
edilmeyecektir)

Akreditasyon Kurumu: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşu belge için akredite eden kurumun adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

SANAYİ SİCİL BELGESİ

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlığı tarafından, üreticinin resmi kayıtlarında (Ticaret Sicil 
Gazetesi vs.) belirtilen adına verilmiş, üretim konusu ilgili boru olan, vize tarihi geçerli Sanayi 
Sicil Belgesi'ne sahip mi?  (Firma adı ve adresi kontrol edilecektir. Vize tarihi uygun olmayan 
belge kabul edilmeyecektir.)

Ticaret Sicil No: (Belgeye göre doldurulacaktır)

Üretim Konusu: (Belgeye göre doldurulacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin vize süresi yazılacaktır)

STANDARTLARA UYGUNLUK BELGESİ

Halihazırda yayınlanmış Ulusal/uluslararası standardı olan borular için; akredite bir 
belgelendirme kuruluşu veya Türk Standartları Enstitüsü tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan 
standarda uygunluk belgesi var mı? (TSE veya uluslararası akredite başka bir kurum tarafından 
verilen standartlara uygunluk belgesi incelenecektir. İlgili boru kutucuğu işaretlenecek ve 
karşısında yazan bilgiler doldurulacaktır. Yayınlanmış standardı olan borular için bu belge 
mutlaka aranacaktır.)

(  ) CTP Boru
Standart No:
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:

(  ) Sünek Demir Boru
Standart No:
Geçerlilik Tarihi 
Belgelendirme Kuruluşu

TS EN ISO 9001 KALİTE YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ

Akredite bir kuruluş tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan TS EN ISO 9001 Kalite Yönetim 
Sistemi Belgesi'ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi 
ve akreditasyonu yapan kurum incelenecektir. Geçerlilik tarihi ve akreditasyonu uygun olmayan 
belgeler kabul edilmeyecektir)

Akreditasyon Kurumu: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşu belge için akredite eden kurumun adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)
TS EN ISO 45001 İŞ SAĞLIĞI VE GÜVENLİĞİ YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ 

(Standardı olan başka borular veya sonradan standardı 
yayımlanan borular ilave satırlar eklenecektir)

Standart No:
Geçerlilik Tarihi:
Belgelendirme Kuruluşu:

KAPASİTE RAPORU
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DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ DokümanNo:

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU Yayım Tarihi

BORU ÜRETİCİLERİ (CTP, Sünek Demir)
Rev. No
Tarihi

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

7

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

8

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

9

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

10

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

11

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

12

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

13

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

14

REFERANS LİSTESİ

Referansları var mı? Son 3 yıl içerisinde malzemesi temin edilen metraj bakımından en büyük 3 
İşi konu alan; üretim tarihi, malzeme cinsi, boyut, et kalınlığı gibi bilgileri de içeren Referans 
Listesi temin edilerek Üreticinin uygunluğa konu malzemelerin üretimindeki tecrübesi 
değerlendirilecektir. Olmaması durumunda ürünlerin/üretimin kalitesine göre değerlendirmeye 
alınacaktır.

(Varsa açıklama yazılacaktır)
SATIŞ SONRASI SERVİS VE YEDEK PARÇA HİZMETİ

Kapasite Raporu'na sahip mi? (Bağlı bulunan Ticaret ve Sanayi Odası tarafından, üreticinin resmi 
kayıtlarında (Ticaret Sicil Gazetesi vs.) belirtilen adına üretim tesisin adresine uygun olarak 
verilmiş, üretim konusu ve üretim kapasitesini içeren, tarihi geçerli olan Kapasite Raporunun 
varlığı değerlendirilecektir)

Üretim Konusu: (Üretim konusunun; ilgili boru imalatını içerdiği kontrol edilecektir)

Üretim Kapasitesi: (Üretim kapasitesinin ilgili boru imalatı için yeterliliği kontrol edilecektir)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

MAKİNE MÜHENDİSİ

İşletme'de çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diplomaları ibraz edilen en az 2 adet Makina 
Mühendisi çalışıyor mu?

Diploma No: (Her iki mühendisin isimleri ve diploma numaraları yazılacaktır)

SGK Giriş Tarihi: (SGK kaydı incelenecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Düzeltici ve önleyici faaliyet yönetimi, satış sonrası hizmet, müşteri memnuniyeti hususlarında 
yazılı politika ve prosedürlerin varlığı değerlendirilecektir.  (Prosedür ve örnek vaka 
incelenecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)
İÇMESUYUNA UYGUNLUK BELGESİ

Solventsiz epoksi kullanılan boyanın/iç kaplama malzemesinin/ürünün insan sağlığına zararlı 
olmadığına dair WRAS, WRC, DVGW, KIVA, NSF61 vb. belgesi var mı?

Uluslararası Akredite Kurumdan alınmış uygunluk sertifikası (belgenin alındığı kurumun adı)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

 İŞÇİ SAYISI

SGK kayıtları ve kapasite raporuyla doğrulanan en az 20 işçi çalışıyor mu? 

Kapasite Raporundaki İşçi Sayısı: (Belgeye göre doldurulacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır) 
ÜRETİM KALİTE PLANI

KALİTE KONTROLDEN SORUMLU MÜHENDİS

İşletme'de çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diploması ibraz edilen Kalite Kontrolden sorumlu 
mühendis çalışıyor mu?

Diploma No:  (Mühendisin ismi ve diploma numarası yazılacaktır)

SGK Giriş Tarihi: (SGK kaydı incelenecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Genel Teknik Şartnamesine uygun şekilde oluşturulan Kalite Planının varlığı incelenecektir.
(Üretime ait kontrol testlerinin Kalite Planı'na uygun olarak yapılması durumları
değerlendirilecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

KALİTE KONTROL BİRİMİ
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DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ DokümanNo:

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU Yayım Tarihi

BORU ÜRETİCİLERİ (CTP, Sünek Demir)
Rev. No
Tarihi

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

15

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

16

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

17

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

18

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

19

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

19

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

EĞİTİM ALTYAPISI

Yapılan üretimin geriye doğru izlenebilirliği var mı? (Bu izlenebilirlik; aşağıda belirtilen 
maddeleri içeren bir süreç mi?)                                                                                                             

(  ) Malzeme parti numarası

(  ) Malzeme giriş kalite kontrol dokümanı

(  ) Ürün sertifikası

(  ) Üretim kayıtları (iş emri, üretim, kalite kontrol aşamaları, üretim makinesi, üretim tarihi )                                                               

(  ) Proses kontrol test kayıtları

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Ürün sicil numarası

İmalatların ambalajlanması ve depolanması, Genel Teknik Şartnameye uygun olarak yapılıyor 
mu?

(Varsa açıklama yazılacaktır)

ÖLÇÜ ALETLERİ VE TEST CİHAZLARININ KALİBRASYONU

İmalatta ve sonrasında kullanılan tüm ölçü aletlerinin ve test cihazlarının; akredite bir kuruluş 
tarafından verilmiş ve tarihi geçerli olan kalibrasyon sertifikaları var mı? (Kullanılan tüm ölçü 
aleti ve test cihazlarının kalibrasyon belgeleri incelenecektir. Güncel veya akreditesi uygun 
olmayan belgeler kabul edilmeyecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)
AMBALAJLAMA VE DEPOLAMA

İşletme'nin organizasyon şemasında; tüm imalatların kalite kontrolden geçirilmesi prosedürünü 
yürüten Kalite Kontrol Birimi var mı? (Kalite kontrol prosedürü incelenecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

HİDROSTATİK DENEY ÜNİTESİ

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Halka Deformasyonuna Dayanım

(  ) Çevresel Çekme Mukavemetinin Tayini

(  ) Boyuna Çekme Dayanım Deneyi

CTP BORU ÜRETİCİLERİNDE

(  ) Çember Rijitliğinin Tayini

(  ) Barcol Sertlik Cihazıyla Sertlik Tayini

Fabrika içerisinde ayrı bir mekanda üretim aralığı ve sınıfına uygun hidrostatik test düzeneği var 
mı? (Test ünitesinin kapasitesi ve özelliklerinin ilgili boru imalatı için yeterliliği kontrol 
edilecektir)

Borunun temel özellikleri, istiflenmesi ve döşenmesi konularında teorik ve uygulamalı eğitim 
verilebilecek alt yapıya sahip mi? (600 mm çaptan (dahil) büyük borular için şartname ve 
standartta yer alan tüm bağlantı/döşeme yöntemleri hakkında uygulamalı eğitim verebilecek  alt 
yapısı olup olmadığı incelenecektir. Daha önce yapılmış eğitim kayıtları incelenecektir)

(  ) Boyutların Tayini (Boy, Dış Çap, Et Kalınlığı)

(  ) Kısa Süreli İç Basınç Altında Sızdırmazlığın Tayini

(Varsa açıklama yazılacaktır)

DENEY LABORATUVARI

TS EN ISO/IEC 17025 Standardına göre aşağıda belirtilen deney ve kontrolleri gerçekleştirecek 
akredite edilmiş laboratuvara sahip mi? İmalat ve testlere ait standartlar basılı halde 
bulunduruluyor mu? (Deneylerden ayrıca akredite edilip edilmediği kontrol edilecektir. 
Boru/bağlantı parçası GTŞ'de belirtilen ve ürünün istenilen özelliklere uygunluğunun 
belirlenmesi için, imalât işlemini doğrulayan ilgili standartlara göre  deneyler yapılıyor 
mu? GTŞ'de belirtilen deneylerin yapıldığı örnek deney raporlarından kontrol 
edilecektir)

MALZEME VE İMALATLARIN İZLENEBİLİRLİĞİ
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ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRME FORMU Yayım Tarihi

BORU ÜRETİCİLERİ (CTP, Sünek Demir)
Rev. No
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

20

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

19

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

DNalt  ~ DNüst

SN #

K#

(Basınç sınıfları ile çap aralıkları uyumlu olacak şekilde doldurulacaktır) 

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; üretici tesisi DSİ 
işlerine boru/bağlantı parçası temin etmek açısından uygun görülmemiştir.

DSİ İNCELEME HEYETİ

BAŞKAN ÜYE ÜYE

Teknik Özellikler

CTP Boru

Sünek Demir Boru

İNCELEME HEYETİ ÜRETİCİ TESİSİNİ UYGUN GÖRMESİ VEYA UYGUN GÖRMEMESİ DURUMU İÇİN İLGİLİ BÖLÜMÜ 
SEÇECEKTİR

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; aşağıdaki boru/bağlantı 
parçarsının temin edilmesi uygun görülmüştür:

PNalt  ~ PNüst

-

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Aşağıdaki üretim sistemleri bulunuyor mu? Aşağıdaki deney cihazları var mı? (GTŞ'de ve 
standartta belirtilen niteliklerde olup olmadığına bakılacak, daha önce yapılmış deney 
sonuçları incelenecektir)

ÜRETİM PROSESİ

(Mevcut olan işaretlenecektir, herhangi birinin işaretlenmemesi durumunda bu madde olumsuz değerlendirilecektir)

(  ) Sertlik ölçme cihazı

(  ) Kesme cihazı

(  ) Parlatma cihazı

SÜNEK DEMİR BORU ÜRETİCİLERİNDE

(  ) Gerilim giderme ünitesi

(  ) Çinko kaplama ünitesi

(  ) İç beton kaplama ünitesi

(  ) Spektrometre analiz cihazı                                                          

(  ) Çekme test cihazı                                                                        

(  ) Nodül dağılımını inceleyecek mikroskop

MANŞON BAĞLANTI DETAYI

GTŞ'nin 3.2.2.2 maddesine uygun olarak manşon üretimi yapılıyor mu? Manşon contaları 
standardına uygun testlere tabii tutuluyor mu?  (Üretim kayıtları, mevcut örnek manşon incelektir 
)

(Varsa açıklama yazılacaktır)
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1

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

2

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

3

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

4

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

5

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

6

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

7

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

8

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

SATIŞ SONRASI HİZMETİ

Müdahale süresi vb. bilgileri içeren satış sonrası hizmet prosedürü var mı?

REFERANS LİSTESİ

Son 2 yıl içerisinde malzemesi temin edilen en büyük üç İş; tarih, malzeme cinsi, çap, basınç 
sınıfı ve metraj bilgilerini içeren referans listesi sunulabiliyor mu?

(Varsa açıklama yazılacaktır)

SANAYİ SİCİL BELGESİ

Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanlığı tarafından İşletme'nin adına verilmiş, fabrikanın üretim 
konusunu içeren, vize tarihi geçerli olan Sanayi Sicil Belgesi'ne sahip mi?
(Firma adı ve adresi kontrol edilecek, vize tarihi uygun olmayan belge kabul edilmeyecektir)

Ticaret Sicil No:  (Belgeye göre doldurulacaktır)

Üretim Konusu:  (Belgeye göre doldurulacaktır)

Geçerlilik Tarihi:  (Belgenin vize süresi yazılacaktır)
KAPASİTE RAPORU

Bağlı bulunan Ticaret ve Sanayi Odası tarafından İşletme'nin adına verilmiş, fabrikanın üretim 
konusu ve kapasitesini içeren, tarihi geçerli olan Kapasite Raporu'na sahip mi?

Ticaret Sicil No:  (Belgeye göre doldurulacaktır)

Üretim Konusu:  (Üretim konusunun; ilgili boru/ekleme parçası çaplarının imalatını içerdiği kontrol edilecektir)

Üretim Kapasitesi: (Üretim kapasitesinin ilgili PE100 boru/Eklemeparçası imalatı için yeterliliği kontrol edilecektir)

Geçerlilik Tarihi: (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

ISO 14001 ÇEVRE YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ 

Akredite bir kuruluş tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan ISO 14001 Çevre Yönetim Sistemi 
Belgesi'ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve 
akreditasyonu yapan kurum incelenecek, geçerlilik tarihi ve akreditasyonu uygun olmayan 
belgeler kabul edilmeyecektir)

Akreditasyon Kurumu:  (Akredite eden kurum adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi:  (Belgelendirmeyi yapan kuruluşun adı yazılacaktır)

İŞ SAĞLIĞI VE GÜVENLİĞİ BELGESİ 

Yetkilendirilmiş bir kuruluş tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan  TS ISO 45001 İş Sağlığı ve 
Güvenliği Belgesi'ne sahip mi?

Yetkilendirilmiş  Kurum: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşun adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi: (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

ISO 9001 KALİTE YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ

Akredite bir kuruluş tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan ISO 9001 Kalite Yönetim Sistemi 
Belgesi'ne sahip mi?  (Belge üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve 
akreditasyonu yapan kurum incelenecek, geçerlilik tarihi ve akriditasyonu uygun olmayan 
belgeler kabul edilmeyecektir)

Akreditasyon Kurumu: (Akredite eden kurum adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi: (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

(Belge doldurulurken kırmızı renkli açıklamalar silinecektir)

STANDARTLARA UYGUNLUK BELGESİ

Temin edilecek boru/ekleme parçalarının çap ve basınç sınıfını kapsayan geçerli TS EN 12201-
2/3 Standart Uygunluk Belgesi  var mı? (TSE veya uluslararası akredite başka bir kurum 
tarafından verilen standartlara uygunluk belgesi incelenecektir)

Standart No: (İlgili standart numarası yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi: (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

Belgelendirme Kuruluşu: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşun adı yazılacaktır)

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman    
No:

Yayım Tarihi:

PE100 BORU/EKLEME PARÇASI ÜRETİCİLERİ
Rev. No
Tarihi:

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman    
No:

Yayım Tarihi:

PE100 BORU/EKLEME PARÇASI ÜRETİCİLERİ
Rev. No
Tarihi:

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

9

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

10

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

11

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

12

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

13

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

14

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

15

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

16

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

17 PROSES DOĞRULAMA DENEYLERİ

KALİTE PLANI

Hammadde üreticisinin vermiş olduğu hammadde bilgi föyüne ve TSE CEN/TS 12201-7 
standardına göre oluşturulmuş kalite planı var mı? (Kalte Planının bilgi föyü ile uyumu 
incelenecektir. Kullanılan hammaddenin bilgi föyüne göre hazırlanmayan kalite planı kabul 
edilmeyecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

HAMMADDE ÖZELLİKLERİ

PE100 Boru ve Ekleme Parçaları GTŞ Madde 2.1'de belirtilen özelliklerde PE100 Hammaddesi 
kullanılıyor mu?  (Daha önceki üretimlerde kullanılmış hammaddenin bilgi föyü ve test analiz 
raporları incelenerek, şartname şartlarını sağladığı kontrol edilecektir) 

(  ) Hammadde granül halde PE100 olacaktır.

(  ) Hammadde, PE 100 Plus Association üyesi olan firmalardan alınacaktır.

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Hammadde ve ürünlerin BS 6920, TS EN 12873-1 veya eşdeğer standartlara göre 23 ± 2º C 
sıcaklıkta içmesuyuna uygun olduğunu gösteren ve aşağıdaki kurumlardan birinden alınmış 
içmesuyuna uygunluk belgesi var mı? (Belgenin alındığı kurum kutucuğu işaretlenecektir)

(  ) Uluslararası Akredite Kurumdan alınmış uygunluk sertifikası (Belgenin alındığı kurumun adı yazılacaktır)

(  ) DSİ TAKK Dairesi Başkanlığı'ndan alınmış deney sonuç raporu

(  ) TÜBİTAK Maramara Araştırma Merkezinden alınmış deney sonuç raporu

(Varsa açıklama yazılacaktır)
KALINLIK ÖLÇÜM CİHAZI

Üretim esnasında ve sonrasında boru et kalınlıklarını ölçmek için gerekli cihazlar var mı? 
(Şartnameye uygun cihaz aranacaktır)

(  ) Her bir üretim bandında, en az dört noktada çevresel ve boyuna sürekli olarak et kalınlığını ölçmek üzere ultrasonik, lazer vb. 
teknolojik sistemlere dayalı kalınlık ölçüm cihazı

(  ) Taşınabilir ultrasonik kalınlık ölçüm cihazı

(Varsa açıklama yazılacaktır)

KALİTE KONTROL BİRİMİ

İşletme'nin organizasyon şemasında; tüm imalatların kalite kontrolden geçirilmesi prosedürünü 
yürüten Kalite Kontrol Birimi var mı?

(Organizasyon Şeması incelenecektir)

ÜRETİMDE ÇALIŞAN İŞÇİ SAYISI

Üretimde; SGK kayıtları ve kapasite raporuyla doğrulanan en az 20 işçi çalışıyor mu? 

Kapasite Raporundaki İşçi Sayısı: (SGK kaydı ve Kapasite Raporuna  göre doldurulacaktır)

İÇMESUYUNA UYGUNLUK BELGESİ

İşletme'de çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diploması ibraz edilen Kalite Kontrolden sorumlu 
mühendis çalışıyor mu?

Diploma No:  (Mühendisin ismi ve diploma numarası yazılacaktır)

SGK Giriş Tarihi: (SGK kaydına göre yazılacaktır)

MAKİNE MÜHENDİSİ

İşletme'de çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diplomaları ibraz edilen en az 2 adet Makine 
Mühendisi çalışıyor mu?

Diploma No: (Her iki mühendisin isimleri ve diploma numaraları yazılacaktır)

SGK Giriş Tarihi: (SGK kaydına göre yazılacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

KALİTE KONTROLDEN SORUMLU MÜHENDİS
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Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman    
No:

Yayım Tarihi:

PE100 BORU/EKLEME PARÇASI ÜRETİCİLERİ
Rev. No
Tarihi:

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

18

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

19

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

20

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

21

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

22

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

BORU/EKLEME PARÇALARININ DEPOLANMASI

İmalatların ambalajlanması ve depolanması, PE100 Boru ve Ekleme Parçaları GTŞ Madde 4.1'e 
uygun olarak yapılıyor mu?

(Varsa açıklama yazılacaktır)

BORU/EKLEME PARÇALARININ İŞARETLENMESİ 

İmalatların işaretlenmesi PE100 Boru ve Ekleme Parçaları GTŞ Madde 2.3'e uygun olarak 
yapılıyor mu?

(Varsa açıklama yazılacaktır)

BORU/EKLEME PARÇASI İZLENEBİLİRLİĞİ VE SİCİL KAYDI

Ürünlerin geriye dönük izlenebilirliği için yürütülen prosedür ve tutulan sicil kayıtları, PE100 
Boru ve Ekleme Parçaları GTŞ Madde 1'e uygun mu? (Üreticinin izlenebilirlik ve sicil kayıtları 
incelenecektir)

(  ) Hammadde parti numarası, hammadde giriş kalite kontrol dokümanı, üretim kayıtları (iş emri, üretim, kalite kontrol aşamaları, 
üretim makinesi, üretim tarihi vb.) ve proses kontrol test kayıtlarını içeren bir süreç olacaktır.

(  ) Her boru/ekleme parçasına üretim tarihi (ggaayy) ve sıra numarası kullanılarak ayrı ayrı sicil numarası verilecektir. Her 
boru/ekleme parçası için; üretici adı, üretim tarihi, seri (sicil) numarası ile boru veya ekleme parçası üzerinde yapılan ve/veya 
boru veya ekleme parçası grubunu temsil eden numuneler üzerinde yapılan tüm testlerin sonuçlarını ve referans değerlerini 
gösterecek bir sicil tutulacaktır.

(Varsa açıklama yazılacaktır)

ÖLÇÜ ALETLERİ VE TEST CİHAZLARININ KALİBRASYONU

İmalatta ve sonrasında kullanılan tüm ölçü aletlerinin ve test cihazlarının; akredite bir kuruluş 
tarafından verilmiş ve tarihi geçerli olan kalibrasyon sertifikaları var mı? (Kullanılan tüm ölçü 
aleti ve test cihazlarının kalibrasyon belgeleri incelenecek. Güncel veya akreditesi uygun 
olmayan belgeler kabul edilmeyecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Kopma Uzaması (  ) İç Basınç Direnç (800 C, 5,4 MPa yük altında 165 saat)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Ekleme Parçası Geometrik Ölçüm (Yapılacak ölçümün yanı sıra ekleme parçasının üretim prosesinin standarda uygunluğu da 
gözlenecektir. Örneğin enjeksiyon yöntemiyle üretilen ekleme parçalarının kalıplama, ütüleme ve soğutma proseslerinin uygun 
olup olmadığı  gözlenecek; gerek görülmesi halinde ekleme parçası tornalanarak iç yapısına bakılacaktır)

(  ) Karbon Siyahı Miktarı (  ) Karbon Siyahı Dağılımı

(  ) Uçucu Madde Muhtevası (  ) Boyca Kararlılık

(  ) Oksidasyon İndüksiyon Süresi (OIT) (  ) Kütlesel Eriyik Akış Hızı (MFR)

TS EN ISO/IEC 17025 Standardına göre aşağıda belirtilen deney ve kontrolleri gerçekleştirecek 
akredite edilmiş laboratuvara sahip mi? (Deneylerden ayrıca akredite edilip edilmediği kontrol 
edilecektir. PE100 Boru ve ekleme parçası GTŞ'de  belirtilen ve ürünün istenilen özelliklere 
uygunluğunun belirlenmesi için, imalât işlemini doğrulayan ilgili standartlara göre  deneyler 
yapılıyor mu? (GTŞ'de belirtilen testlerin yapıldığı örnek test raporlarından kontrol edilecektir)

(  ) Et Kalınlığı (  ) Dış Çap

(  ) Ovallik (  ) Yoğunluk

Hammadde üreticisi tarafından sunulan deney sonuçlarını doğrulamak için TSE CEN/TS 12201-
7 Standardına göre yılda bir defa proses doğrulama deneyleri yapılıyor mu?

(  ) Yavaş Çatlak İlerleme Direnci (SCG) Deneyi

(  ) Hızlı Çatlak İlerlemesine Mukavemet (RCP) Deneyi

(  ) Hammaddenin kaynak edilebilme özelliğine dair deneyler

DENEY LABORATUVARLARI

EK4_PE_UDF 3/4

44
15

47
34

66
8 

- 4
41

54
73

46
68

 - 
44

15
47

34
66

8 
- 4

41
54

73
46

68
 - 

44
15

47
34

66
8 

- 4
41

54
73

46
68

 - 
44

15
47

34
66

8 
- 4

41
54

73
46

68
 - 

44
15

47
34

66
8 

- 4
41

54
73

46
68

 - 
44

15
47

34
66

8 
- 4

41
54

73
46

68
 - 

44
15

47
34

66
8 

- 4
41

54
73

46
68

 - 
44

15
47

34
66

8 
- 4

41
54

73
46

68



Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman    
No:

Yayım Tarihi:

PE100 BORU/EKLEME PARÇASI ÜRETİCİLERİ
Rev. No
Tarihi:

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

PE100 Boru

Ekleme Parçası

Alt Çapa karşılık en düşük basınç ~ Üst Çapa 
karşılık en yüksek basınç

Pnalt ~ PNüstDNalt ~ DNüst

Alt Çap ~ Üst Çap

(Temin edilmesi uygun görülen boru/ekleme parçaları için üretim aralığı yazılacaktır)

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; aşağıdaki PE100 
boru/ekleme parçarsının temin edilmesi uygun görülmüştür:

İNCELEME HEYETİ ÜRETİCİ TESİSİNİ UYGUN GÖRMESİ VEYA UYGUN GÖRMEMESİ DURUMU İÇİN İLGİLİ BÖLÜMÜ 
SEÇECEKTİR

DSİ İNCELEME HEYETİ

BAŞKAN ÜYE ÜYE

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; üretici tesisi DSİ 
işlerine boru/ekleme parçası temin etmek açısından uygun görülmemiştir.
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1

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

2

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

3

(Belge doldurulurken kırmızı renkli açıklamalar silinecektir)

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

TS EN ISO 9001 KALİTE YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ

(  ) Epoksi Boru Dış Yüzeyi Kaplama

Standart No: TS EN ISO 10289
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                                 
Akredite Kurumu: 

Standart No: TS EN 10339
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                                 
TSE/Akredite Kurumu:     

(  ) Polietilen/ Polipropilen  Dış Yüzey Kaplama

Standart No: TS EN ISO 21809-1
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                                 
TSE/Akredite Kurumu:     

(  ) Poliüretan Kaplama (PUR)

Standart No: TS EN 10290
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                                 
TSE/Akredite Kurumu:     

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Çelik Borular

Standart No:TS EN 10216-1
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                                 
TSE/Akredite Kurumu:                                                                    
DN-Et Kalınlığı:

(  ) Galvaniz Kaplama (GLV)

Standart No: TS 11348 EN 10240
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                                 
TSE/Akredite Kurumu:     

STANDARTLARA UYGUNLUK BELGESİ

(TSE veya uluslararası akredite başka bir kurum tarafından verilen standartlara uygunluk belgesi 
incelenecektir. İlgili kutucuğu işaretlenecek ve karşısında yazan bilgiler doldurulacaktır. 
Yayınlanmış standardı olan boru ve kaplamalar için bu belge mutlaka aranacaktır. Standardı 
olmayan kaplama türü, uygunluk belgesi kapsamına dahil edilmeyecektir.)

Doküman No:

Yayım Tarihi

ÇELİK BORU ÜRETİCİLERİ 
Rev. No
Tarihi

(  ) Çelik Borular

Standart No:TS EN 10217-1
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                                 
TSE/Akredite Kurumu:                                                                    
DN-Et Kalınlığı:

(  ) Epoksi Kaplama  (Boru İç Yüzeyi)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

TS EN ISO 45001 İŞ SAĞLIĞI VE GÜVENLİĞİ YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ 

Geçerlilik Tarihi : 

TS EN ISO 9001 Kalite Yönetim Sistemi Belgesi' ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı 
adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve akreditasyonu yapan kurum incelenecek, geçerlilik tarihi ve 
akreditasyonu uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir)

Yetkilendirilmiş Kurum:                                        

Akreditasyon Kurumu: (Akredite eden kurum adı yazılacaktır)

(Belgelendirmeyi yapan kuruluşun adı yazılacaktır)

(Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)
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DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman No:

Yayım Tarihi

ÇELİK BORU ÜRETİCİLERİ 
Rev. No
Tarihi

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

4

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

5

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

6

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

7

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

8

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

9

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Bağlı bulunan Ticaret ve Sanayi Odası tarafından, üreticinin resmi kayıtlarında (Ticaret Sicil 
Gazetesi vs.) belirtilen adına üretim tesisin adresine uygun olarak verilmiş, üretim konusu ve 
üretim kapasitesini içeren, tarihi geçerli olan Kapasite Raporunun varlığı değerlendirilecektir

Üretim Konusu: (Üretim konusunun; çelik boru imalatını içerdiği kontrol edilecektir)

KAPASİTE RAPORU

REFERANS LİSTESİ

SATIŞ SONRASI HİZMET VE MÜŞTERİ MEMNUNİYETİ

Son 3 yıl içerisinde malzemesi temin edilen metraj bakımından en büyük 3 İşi konu alan; üretim 
tarihi, malzeme cinsi, boyut, et kalınlığı gibi bilgileri de içeren Referans Listesi temin edilerek 
Üreticinin uygunluğa konu malzemelerin üretimindeki tecrübesi değerlendirilecektir. Olmaması 
durumunda ürünlerin/üretimin kalitesine göre değerlendirmeye alınacaktır.

Düzeltici ve önleyici faaliyet yönetimi, satış sonrası hizmet, müşteri memnuniyeti hususlarında 
yazılı politika ve prosedürlerin varlığı değerlendirilecektir. Prosedür ve örnek vaka 
incelenecektir.

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

ÜRETİM KALİTE PLANI

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlığı tarafından, üreticinin resmi kayıtlarında (Ticaret Sicil 
Gazetesi vs.) belirtilen adına verilmiş,  üretim konusu çelik boru olan, vize tarihi geçerli Sanayi 
Sicil Belgesi'ne sahip mi?  (Firma adı ve adresi kontrol edilecektir. Vize tarihi uygun olmayan 
belge kabul edilmeyecektir)

Ticaret Sicil No: 

Üretim Konusu: 

Geçerlilik Tarihi :
(Varsa açıklama yazılacaktır)

SANAYİ SİCİL BELGESİ

TS EN ISO 14001 Çevre Yönetim Sistemi Belgesi' ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı 
adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve akreditasyonu yapan kurum incelenecektir. Geçerlilik tarihi 
ve akreditasyonu uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir)

Akreditasyon Kurumu: 

(Belgelendirmeyi yapan kuruluşun adı yazılacaktır)

(Akredite eden kurum adı yazılacaktır)

(Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : 

TS ISO 45001 İş Sağlığı ve Güvenliği Belgesi' ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı 
adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve akreditasyonu yapan kurum incelenecektir. Geçerlilik tarihi 
ve akreditasyonu uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir)

Yetkilendirilmiş Kurum:                                        

Akreditasyon Kurumu: 

TS EN ISO 14001 ÇEVRE YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ

(Belgelendirmeyi yapan kuruluşun adı yazılacaktır)

(Akredite eden kurum adı yazılacaktır)

(Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)
(Varsa açıklama yazılacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Yetkilendirilmiş Kurum:                                        

Geçerlilik Tarihi : 

 (Belgeye göre doldurulacaktır)

 (Belgeye göre doldurulacaktır)

 (Belgeye göre doldurulacaktır)

Üretim Kapasitesi: (Üretim kapasitesinin ilgili çelik boru imalatı için yeterliliği kontrol edilecektir)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)
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DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman No:

Yayım Tarihi

ÇELİK BORU ÜRETİCİLERİ 
Rev. No
Tarihi

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

10

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

11

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

12

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

13

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

Çelik sac levha üreticisine ait ürün sertifikası ile TS EN 10217-1 veya ilgili standarda ve Çelik
Boru Genel Teknik Şartnamesine uygun şekilde oluşturulan Kalite Planının varlığı incelenecektir.
Üretime ait kontrol testlerinin Kalite Planı'na uygun olarak yapılması durumları
değerlendirilecektir. 

(Varsa açıklama yazılacaktır)

 İŞÇİ SAYISI

SGK kayıtları ve kapasite raporuyla doğrulanan en az 20 işçi çalışıyor mu? 

Kapasite Raporundaki İşçi Sayısı: (Belgeye göre doldurulacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Üretimde çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diplomaları ibraz edilen en az 2 adet Makine 
Mühendisi çalışıyor mu? (SGK giriş beyyanamesi ve diploma incelenecektir)

SGK Giriş Tarihi:

Üretim Sistemlerinin, üretim konusu ve kapasitesine uygunluğu ile üretim tesisinde yer alan 
ekipmanların Kapasite Raporu "Makine Ekipman Listesi" ile uyumu değerlendirilecektir.  
(Üretim sistemlerinin, uygunluğa konu malzemelerin Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesinde 
belirtilen üretim teknikleri kullanılarak üretimi için yeterliliği (çap, et kalınlığı vb.) yönünden 
değerlendirilecektir. 

(  ) Üretim esnasında sürekli çalışan ultrasonik laminasyon kontrol sistemi                                                          

(  ) Kalibrasyonlu ağırlık ölçme sistemi 

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Dijital radyografik kaynak dikişi kontrol sistemi 

(  ) Üretim kapasitesi kapsamında  her çap borunun hidrostatik deneyini yapacak test sistemi                          

(  ) Yüzey hazırlama amacıyla kumlama ünitesi 

(  ) Taşınabilir ultrasonik kalınlık ölçüm cihazı

(  ) Taşınabilir ultrasonik kaynak dikişi kontrol cihazı

(  ) Çevresel çap ve ovallik (lazermetre) ölçüm cihazı

(  ) Kaplama deney cihazı (kaplama türüne göre yapışma, soyulma, holiday vb. test cihazı)

(  ) Spektrometre cihazı

(  ) Üretim esnasında sürekli çalışabilen kaynak ağzı açma makinası

(  ) Üretim esnasında sürekli çalışan ultrasonik kaynak dikişi kontrol sistemi 

(  ) İç/dış yüzey kaplama sistemleri

(Alaşımsız ve alaşımlı dikişsiz boruların kimyasal ve fiziksel özellikleri ile muayene ve deneyleri TS EN 10216-1 standardına göre 
yapılacaktır)

(  ) Çekme/basma/eğme test cihazı

(  ) Çarpma darbe deneyi cihazı

(  ) Sertlik ölçüm cihazı

(  ) Sac düzeltme makinası

MAKİNE MÜHENDİSİ

Diploma No: 

(Varsa açıklama yazılacaktır)

KALİTE KONTROL BİRİMİ

(Varsa açıklama yazılacaktır)

İşletme'nin organizasyon şemasında; tüm imalatların kalite kontrol süreçlerini takip eden ve 
prosedürleri yürüten Kalite Kontrol Birimi var mı? (Kalite Kontrol Prosedürün varlığı 
incelenecektir)

ÜRETİM, MUAYENE VE DENEY SİSTEMLERİ
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DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman No:

Yayım Tarihi

ÇELİK BORU ÜRETİCİLERİ 
Rev. No
Tarihi

14

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

15

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

16

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

TS EN ISO 148-1

(  ) Eğme Deneyi (Kaynak Eğme Deneyi)  TS EN ISO 5173

(  ) Darbe Dayanımı, PUR TS EN 10290

Kalite kontrol biriminde çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diploması ibraz edilen Kalite 
Kontrolden sorumlu Mühendis çalışıyor mu? (SGK giriş beyyanamesi ve diploma incelenecektir)

Diploma No:

SGK Giriş Tarihi: 

(  ) Tahribatsız Muayene (NDT)

(  ) Görsel Muayene (VT)

(  ) Gözeneksizlik Deneyi (Sabit ve Taşınabilir) 

(  ) Darbe Dayanımı, EP TS EN ISO 10289  

 TS EN ISO 21809-1,           TS 
EN 10290,TS EN 10339

(  ) Soyulma Dayanımı (PE, PP) 

Üreticinin, TS EN ISO/IEC 17025 Akreditasyon Belgesi olan  laboratuvarı var mı? Aşağıda 
belirtilen deneyler belge kapsamında mı?

(  ) Çekme Mukavemeti Tayini Deneyi TS EN ISO 6892-1

(  ) Kaplama Kalınlığı  (PE, PP)

(  ) Çelik Boruların Tahribatsız Muayenesi. Kusurların Tespiti için Kaynaklı Çelik Borularda 
Kaynak Dikişinin Dijital Radyografik Muayenesi 

TS EN ISO 10893-7

(  ) Çelik Boruların Tahribatsız Muayenesi. Düzlemsel Kusurların Tespiti için Dikişsiz ve 
Kaynaklı Çelik Boruların Otomatik Ultrasonik Muayenesi  

TS EN ISO 10893-8

(  ) Çelik Boruların Tahribatsız Muayenesi. Düzlemsel Kusurların Tespiti İçin Kaynaklı Boruların 
İmalâtında Kullanılan Çelik Şeritlerin/Plakaların Otomatik Ultrasonik Muayenesi  

TS EN ISO 10893-9

(  ) Çelik Boruların Tahribatsız Muayenesi. Enine ve/veya Boyuna Kusurların Tespiti İçin Kaynak 
Edilmiş Çelik Borularda Kaynak Dikişinin Otomatik Ultrasonik Muayenesi 

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Darbe Dayanımı, PE, PP TS EN ISO 21809-1

TS EN ISO 21809-1 

(  ) Hidrostatik deney 

AKREDİTE TEST LABORATUVARI

(  ) Yapışma Testi -Pull Of (GLV) TS 11348 EN 10240

(  ) Kaplama Kalitesi (GLV) TS 11348 EN 10240

(  ) Kimyasal Analiz (GLV) TS 11348 EN 10240

KALİTE KONTROLDEN SORUMLU MÜHENDİS

(  ) Optik Emisyon - Spektral Analiz Deneyi

(  ) Yapışma Testi -Pull Of (EP) TS EN ISO 4624

TS EN ISO 10893-11

TS EN 10217

TS EN ISO 14284            
TS EN ISO 17639

TS EN ISO 21809-1
(  ) Kuru Film Kalınlığı (EP, PUR) TS EN ISO 2808

TS EN ISO 17637

TS EN ISO/IEC 17025 Akreditasyon Belge No: (TÜRKAK internet sayfasından teyit edilecektir.)

TİP TEST RAPORLARI

Kaplama üreticisinden yada deneylerden akredite olmuş laboratuvardan kullanılan kaplama 
malzemelerine ait Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesi  Madde 6.1. Çizelge 14'de belirtilen  Tip 
Test Raporları var mı?

(  ) Sökülmeye karşı direnç (X-Cut) (EP/PUR)

(  ) Esneklik (PE/PP/PUR)

(  ) UV Yaşlandırma testi ve termal yaşlandırma (PE/PP/PUR)

(  ) Soyulma (PE/PP)

(  ) Çentik Darbe Deneyi (V-Çentikli)   
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DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman No:

Yayım Tarihi

ÇELİK BORU ÜRETİCİLERİ 
Rev. No
Tarihi

17

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

18

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

19

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

20

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

21

EVET/VAR
(  )

EVET/VAR
(  )

(  ) Katodik ayrışma (EP, PE, PP,PUR)

(  ) Ana Metale Çekme Deneyi (6.2.2.)

ÖLÇÜ ALETLERİ VE TEST CİHAZLARININ KALİBRASYONU

(  ) Kaynak Eğme Deneyi (iç/dış) (6.2.5.) (  ) Gözeneksizlik Testi  (6.2.11.4.)

(  ) Vurma Deneyi (TR2 malzeme için)   (6.2.6.) (  ) Darbe Dayanım Testi (6.2.11.5.)

İlgili boru/bağlantı parçası üretimi  için; Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesin 'de belirtilen; 
ürünün teknik şartnamede belirtilen özelliklere uygunluğunun belirlenmesi maksadıyla yapılması 
gereken işlemleri gerçekleştirecek test cihazları mevcut mu?

Boru Testleri Kaplama Testleri

(  ) Çeliğin Kimyasal Analizi 

MUAYENE VE TEST/KABUL İŞLEMLERİ

AMBALAJLAMA VE DEPOLAMA

İmalatların ambalajlanması ve depolanması, Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesi Madde 7'ye  
uygun olarak yapılıyor mu?

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Malzeme parti numarası

(  ) Malzeme giriş kalite kontrol dokümanı

(  ) Ürün sertifikası

(  ) Üretim kayıtları (iş emri, üretim, kalite kontrol aşamaları, üretim makinesi, üretim tarihi )                                                               

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Yapılan üretimin geriye doğru izlenebilirliği var mı? Bu izlenebilirlik;  aşağıda belirtilen 
maddeleri  içeren bir süreç mi?                                                                                                             

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) İstiflenen boruda mesnetleme ve istif yüksekliği, Çelik Boru GTŞ'ye uygunluğu incelenecektir.

(  ) Boru içlerine toprak, çamur, pis su vb. kirletici unsurların girmesini önleyecek şekilde depolama şartları icelenecektir.

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Gözle Muayene  (6.2.11.1.)

AMBALAJLAMA VE DEPOLAMA

Depolama ile igili prosedürün varlığı incelenecektir.)

(  ) Hidrostatik Deney (6.2.7.) (  ) Yapışma Testi  (Pull-off)  (EP, PUR)  (6.2.11.7.) 

(  ) Gözle Muayene (VT) (6.2.9.1.) (  ) Soyulma Dayanımı  (6.2.11.11.)

(  ) Ultrasonik Muayene (UT)  (6.2.9.4.)

(  ) Kaplama Kalınlığı Testi (EP, PE, PP, PUR)  (6.2.11.2.)

(  ) Proses kontrol test kayıtları

(  ) Radyografik Muayene (RT) (6.2.9.5.)

(  ) Boyut ve Tolerans Muayene ve Kontrolü 

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Kaynak Dikişi Çekme Deneyi  (6.2.3.) (  ) Sertlik Testi (PE, PP)  (6.2.11.3.)

(  ) Boru kaynak ağızları sıkı geçme sac zırh ile koruma altına alınıyor mu (tüm çaplar);  boru tüm çıkış ağızları ise DN700 
(dahil)’e kadar tapa, daha büyük çaplarda tente bağlanarak teslim edilebilirliği incelenecek değerlendirilecektir.

MALZEME VE İMALATLARIN İZLENEBİLİRLİĞİ

İmalatta ve sonrasında kullanılan tüm ölçü aletlerinin ve test cihazlarının; akredite bir kuruluş 
tarafından verilmiş ve tarihi geçerli olan kalibrasyon sertifikaları incelenecektir.

(  ) Sıcak suya daldırma (PE/PP)

(  ) İz derinliği (PE/PP)

(  ) Musluk suyuna daldırdıktan sonra yapışma (PUR)

(  ) Özgül elektriksel yalıtım direnci (PUR)

EK-5_ÇB_UDF 5/8

44
15

47
34

66
8 

- 4
41

54
73

46
68

 - 
44

15
47

34
66

8 
- 4

41
54

73
46

68
 - 

44
15

47
34

66
8 

- 4
41

54
73

46
68

 - 
44

15
47

34
66

8 
- 4

41
54

73
46

68
 - 

44
15

47
34

66
8 

- 4
41

54
73

46
68

 - 
44

15
47

34
66

8 
- 4

41
54

73
46

68
 - 

44
15

47
34

66
8 

- 4
41

54
73

46
68

 - 
44

15
47

34
66

8 
- 4

41
54

73
46

68



DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman No:

Yayım Tarihi

ÇELİK BORU ÜRETİCİLERİ 
Rev. No
Tarihi

22

EVET/VAR
(  )

EVET/VAR
(  )

23

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

24

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

25

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

26

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

( ) Yapılan örnek kaynağın standartlara ve Kaynak Talimatına uygun yapıldığını, TS EN ISO 15614-1’e göre her türlü testlerin 
yapıldığını ve sonucunun uygun olduğunu gösteren akredite bir kuruluş tarafından sağlanan Kaynak Yöntem Onay Raporu 
(WPQR, Welding Procedure Qualification Record) (WPQR standart ve şartnameye uygunluğu incelenecektir)

(WPQR) Raporu Düzenleyen Kuruluş: 

Akredite eden  Kurum:
(Varsa açıklama yazılacaktır)

Vasıflandırma Kuruluşu: 

(Varsa açıklama yazılacaktır)

KAYNAK İŞLERİ

( ) Üretici, TS EN ISO 15607 ve TS EN ISO 15609’a göre Kaynak Talimatı’nı (WPS, Welding Procedure Specification) 
hazırlayacaktır. (Kaynak Talimatı; kaynak yöntemini ve sarf malzemelerini (dolgu malzemesinin cinsi, standart numarası, 
boyutları, konumu; örtü malzemesinin cinsi, standart numarası vb., kaynak öncesi malzeme kenar kesitinin detaylarını, kesit 
hazırlama yöntemini, uygulanacak kaynak yöntemine uygun olarak kaynak yoğunluğunu, gerilimini, akımını ve tipini (AC / DC), 
hızını, iç/dış yüzeylerdeki işlem sayısını ve sırasını, sıcaklığını, işlem süresini, ekipmanın (ergitici vb.) cinsini, varsa ön/gerilim 
giderme tavlaması vb. şartlarını içerecektir)

Belgelendirmeyi yapan akredite kurum: 

Kaynakların kalite kontrolü; TS EN ISO 9712 standardına göre  Mesleki Yeterlilik Kurumundan, 
üniversitelerden veya akredite bir kuruluş tarafından verilmiş "Seviye 2"  kaynak kalite kontrol 
uzmanı belgesine sahip personel tarafından yapılıyor mu? (Kontrol uzmanın vasıfllandırma 
belgesi ve SGK giriş beyannamesi kontrol edilecektir)

Kaynak işleri  Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesi madde 5.4'e uygun şekilde  yapılıyor mu? 
Aşağıda belirtilen  belgeleri mevcut  mu?

(Üreticinin TS ISO 11484 standardı uygunluk belgesi olması durumunda kaynakçı, kaynak operatörü, kaynak kalite kontrol 
uzmanı için Seviye 1 veya Seviye 2 belgeler üretici tarafından verilebilecektir.  Kaynak kalite kontrolü, TS ISO 11484 standardı 
uygunluk belgesi olan denetçi firma tarafından yapılabilecektir. Bu firmanın kaynak kalite kontrol uzmanı TS EN ISO 9712’ye 
uygun Seviye 2 veya Seviye 3 belgeye sahip olacaktır.)

Kaynak işlemleri; TS EN ISO 9606-1 ve TS EN ISO 14732 standardına göre Mesleki Yeterlilik 
Kurumundan, üniversitelerden veya akredite bir kuruluş tarafından verilmiş vasıflandırma 
belgesine sahip kaynakçı tarafından yapılıyor mu?  (Yapılan kaynak türüne göre vasıflandırma 
belgesi olan personelin SGK giriş beyanname ve sertifikaları kontrol edilecektir)                             

(Varsa açıklama yazılacaktır)

FABRİKANIN KAPALI ÇALIŞMA ALANI

Vasıflandırma Kuruluşu: 

KAYNAK KONTROLÜ YAPAN UZMANIN YETERLİLİK SERTİFİKALARI

Belgelendirmeyi yapan akredite kurum: 

KAYNAKÇILARIN YETERLİLİK SERTİFİKALARI

Üretim tesisinin en az 3000 m2 kapalı alanı var mı?

Kapasite Raporundaki kapalı alan bilgisi: (Belgeye göre doldurulacaktır)
(Varsa açıklama yazılacaktır)

KAPLAMA ÖNCESİ YÜZEY HAZIRLAMA

Kaplama öncesi yüzey hazırlama işlemi Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesi madde 5.5'e uygun 
şekilde aşağıdaki hususlara göre yapılıyor mu? (Maddeler tek tek işaretlenecek, uygunluğu 
değerlendirilecek işaretlenmeyen kutucuk var ise kabul edilmeyecektir)
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DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman No:

Yayım Tarihi

ÇELİK BORU ÜRETİCİLERİ 
Rev. No
Tarihi

27

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(  )

Kaplama uygulaması Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesi madde 3 "Genel Hükümler" ile   5.5 
"Boruların Kaplanması" hükümleri aşağıdaki hususlara göre yapılıyor mu? (Maddeler tek tek 
işaretlenecek, uygunluğu değerlendirilecek uymayan madde var ise kabul edilmeyecek. Aşağıda 
belirtilrn maddeler her türlü kaplama malzemesi için Epoksi Boya ( iç yüzey, dış yüzey), 
Polietilen vb. gibi ayrı ayrı kontrol edilecektir. İlgili belgeler tüm kaplamalar için ayrı ayrı 
olacaktır)

(  )  Her türlü kaplama ve astar malzemesinin teknik özelliklerini, depolama şartlarını, yüzey hazırlama yöntemini, kaplamanın 
uygulamasını içeren Kaplama Malzemesi Teknik Bilgi Formu (APS) sunulacaktır.(Kaplama Malzemesi Teknik Bilgi Formu 
istenilen bilgileri içerdiği kontrol edilecektir)

(  ) Kaplama Malzemesi Güvenlik Bilgi Formu sunulacaktır. (Kullanılan kaplama malzemesine ait olması incelenecek)

(  ) Kaplama Uygulama Talimatı, kaplama yüzeyinin hazırlanmasını, kaplamanın yapılacağı ortam şartlarını, kaplamanın 
uygulanmasını, gerekli yöntem ve ekipmanı, kontrol safhalarını, kaplama üreticisinin adını, üreticinin önerdiği kaplama 
malzemesinin kodunu, muayene ve kabul testlerini, test standartlarını, iş sağlığı ve güvenliği ile ilgili alınacak tedbirleri 
içerecektir. (Kaplama Uygulama Talmatını, Uygulama uzmanı ve Denetim Uzmanı birlikte imzalayacaktır)

(  ) Üretim başlamadan önce yapılacak işlemleri, belirtilen özelliklerde bir kaplama üretmek için gerekli cihaz, ekipman ve 
personelin yeterli olduğunu doğrulamak için kaplamanın uygulanması ve özelliklerinin daha sonra incelenmesi ve test edilmesi 
amacıyla hazırlanan Prosedür Yeterlilik Doğrulaması (PQT) sunulacaktır. (Prosedür Yeterlilik Doğrulamasının gerekli bilgileri 
kapsadığı incelenecektir)

(  ) Denetim Uzmanı, kaplama uygulamasının sonunda kaplama işlemini  Uygulama Talimatına göre denetleyecek, seçilen kaplama 
sistemine uygun malzeme kullanıldığını, uygulamanın Kaplama Uygulama Talimatına göre yapıldığını, ilgili standardına göre 
deney sonuçlarının uygun olduğunu gösteren, kullanılan kaplama malzemesinin parti numarasını ve son kullanma tarihini de 
içeren Kaplama Takip Formu (Kontrol ve Test Planı) ile raporlama yapacaktır. (Denetim Uzmanı tarafından oluşturulacak. Form 
istenilen bilgileri içerdiği incelenecektir)

(  ) Ortam sıcaklığı ve bağıl nem her yüzey hazırlığı ve her kaplama uygulaması öncesi kontrol edildiği, ortam sıcaklığı, Kaplama 
Uygulama Talimatındaki değerlerde olduğu, bağıl nem poliüretan kaplama için en fazla % 65, diğerleri için en fazla % 80 olduğu 
kontrol edildiği incelenecek ve değerlendirilecektir. 

(Varsa açıklama yazılacaktır)

KAPLAMA UYGULAMASI

(  ) Boru üreticisinin tesislerinde kaplama uygulaması; Seviye 1 Belgeli Kaplama Uygulama Uzmanı tarafından yapılacak, Seviye 2 
Belgeli Denetim Uzmanı tarafından kontrol edilecektir. Uzmanlık belgeleri akredite bir kuruluştan (AMPP vb.) veya Mesleki 
Yeterlilik Kurumundan alınmış olacaktır. (İlgili personelin sertifikaları incelenecektir)

(  ) Kaplanacak yüzeylerde, kaplamayı olumsuz etkileyebilecek yağ, kir vb. maddeler kaplama işlemine başlamadan önce 
giderildiğine, kaplanacak tüm yüzeylerde TS EN ISO 8501-1’e göre, en az Sa2½ seviyesinde çelik grit ve çelik bilye karışımı ile 
kumlama yapılabilirliği incelenecek ve değerlendirilecektir. (Çelik grit ve çelik bilye sertifikaları incelenecektir)

(  ) Kumlama işleminde kullanılacak çelik grit veya çelik bilye, kir, yağ vb. yabancı madde içermediği ve bağıl nem oranı %80’i 
geçmediği kontrol edildiği incelenecek ve değerlendirilecektir. (Ölçme cihazları kontrol edilecek)

(  ) Kumlanmış yüzeylerde TS EN ISO 8502-3’e göre şeffaf bant ile toz kontrolü yapıldığı, tozun yoğunluğu en fazla “Sınıf 1”, 
tozun boyutu “Sınıf 2” olduğu kontrol edildiği, boyutu 100 μm üzerinde parçacık bulunması durumunda endüstriyel hava 
makineleri ile temizleme işlemi yapıldığı incelenecek ve değerlendirilecektir. (Ölçme metotların varlığı  incelenecek ve 
değerlendirilecektir)

(  ) Kumlanmış ve temizlenmiş yüzeyler, astar boya öncesi tozdan arındırma metotları  incelenecek ve değerlendirilecektir. 
(Temizleme işlemin nasıl yapıldığı incelenecektir)

(  ) Kumlama yapılan yüzeylerde, yapışmayı engelleyecek yüzey oksitlenmesini önlemek için en geç 1 saat, bağıl nemin %60’ın 
altında olduğu yerlerde en geç 4 saat içinde kaplama yapılabilirliği incelenecek ve değerlendirilecektir. (Kumlama ile kaplama 
arasındaki sürenin olabilirliği sorgulanacaktır)

(  ) Kumlanan yüzeylerde elde edilecek yüzey pürüzlülüğü ölçüldüğü incelenecektir (Ölçme cihazları kontrol edilecektir)
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DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Doküman No:

Yayım Tarihi

ÇELİK BORU ÜRETİCİLERİ 
Rev. No
Tarihi

Dış Kaplama İç Kaplama DNalt ~ DNüst talt ~ talt

1

2

3

4

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  )  İç kaplama malzemesi, BS 6920 veya eşdeğer standartlara göre 23 ± 2ºC sıcaklıkta içmesuyuna uygun olduğunu gösteren 
uluslararası akredite bir kurumdan alınmış İçme Suyuna Uygunluk Sertifikasına veya Tübitak MAM tarafından verilmiş deney 
raporuna sahip olacaktır. (Sertifika ve deney raporlarının BS 6920 standardı kapsamını içerdiği incelenecektir)

(  ) Galvaniz Kaplama Şartnamenin 5.5.5 maddesine göre incelenecektir.

BAŞKAN ÜYE ÜYE

Spiral Kaynaklı Çelik Boru

Dikişsiz Çelik Boru

Düz Dikişli Boru

DSİ İNCELEME HEYETİ

İNCELEME HEYETİ ÜRETİCİ TESİSİNİ UYGUN GÖRMESİ VEYA UYGUN GÖRMEMESİ DURUMU İÇİN İLGİLİ BÖLÜMÜ 
SEÇECEKTİR

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; aşağıdaki özellikte 
spiral kaynaklı çelik boru  temin edilmesi uygun görülmüştür:

Boru Cinsi

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; üretici tesisi DSİ 
işlerine boru/bağlantı parçası temin etmek açısından uygun görülmemiştir.
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1

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

2

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

3

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

4

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

STANDARTLARA UYGUNLUK BELGESİ

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

(Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)
(Varsa açıklama yazılacaktır)

TS EN ISO 14001  ÇEVRE YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ 

TS EN ISO 14001 Çevre Yönetim Sistemi Belgesi' ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı 
adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve akreditasyonu yapan kurum incelenecektir. Geçerlilik tarihi 
ve akreditasyonu uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir.)

Yetkilendirilmiş Kurum:                                        (Belgelendirmeyi yapan kuruluşun adı yazılacaktır)

Akreditasyon Kurumu: (Akredite eden kurum adı yazılacaktır)

TS EN ISO 9001 Kalite Yönetim Sistemi Belgesi' ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı 
adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve akreditasyonu yapan kurum incelenecek, geçerlilik tarihi ve 
akreditasyonu uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir)

Geçerlilik Tarihi : 

(TSE veya uluslararası akredite başka bir kurum tarafından verilen standartlara uygunluk belgesi 
incelenecektir. İlgili kutucuğu işaretlenecek ve karşısında yazan bilgiler doldurulacaktır. 
Yayınlanmış standardı olan boru ve kaplamalar için bu belge mutlaka aranacaktır. Standardı 
olmayan kaplama türü, uygunluk belgesi kapsamına dahil edilmeyecektir.)

Yetkilendirilmiş Kurum:                                        (Belgelendirmeyi yapan kuruluşun adı yazılacaktır)

Akreditasyon Kurumu: (Akredite eden kurum adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)
(Varsa açıklama yazılacaktır)

Yetkilendirilmiş Kurum:                                        (Belgelendirmeyi yapan kuruluşun adı yazılacaktır)

(  ) Polietilen/ Polipropilen  Dış Yüzey Kaplama

Standart No: TS EN ISO 21809-1
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                                 
TSE/Akredite Kurumu:     

(  ) Epoksi Boru Dış Yüzeyi Kaplama

TS ISO 45001 İş Sağlığı ve Güvenliği Belgesi' ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı 
adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve akreditasyonu yapan kurum incelenecektir. Geçerlilik tarihi 
ve akreditasyonu uygun olmayan belgeler kabul edilmeyecektir.)

Standart No: TS EN ISO 10289
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                                 
Akredite Kurumu: 

( ) Poliüretan Kaplama (PUR)

Standart No: TS EN 10290
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                                 
TSE/Akredite Kurumu:     

TS EN ISO 9001 KALİTE YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Doküman No

Yayım Tarihi

ÇELİK BAĞLANTI PARÇASI
ÜRETİCİLERİ

Rev. No
Tarihi

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

TS EN ISO 45001 İŞ SAĞLIĞI VE GÜVENLİĞİ YÖNETİM BELGESİ 

(Belge doldurulurken kırmızı renkli açıklamalar silinecektir)

(  ) Bağlantı parçası 
TS 2649, TS 9341 EN 10224, TS EN 10253-1/2 veya AWWA C 
208 Standart Uygunluk Belgesi

(  ) Epoksi Kaplama  (Boru İç Yüzeyi)

Standart No: TS EN 10339
Geçerlilik Tarihi: 
Belgelendirme Kuruluşu:                                                                 
TSE/Akredite Kurumu:     

Akreditasyon Kurumu: (Akredite eden kurum adı yazılacaktır)
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DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Doküman No

Yayım Tarihi

ÇELİK BAĞLANTI PARÇASI
ÜRETİCİLERİ

Rev. No
Tarihi

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

5

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

6

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

7

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

8

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

9

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

10

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

11

Geçerlilik Tarihi :
(Varsa açıklama yazılacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Çelik sac levha üreticisine ait ürün sertifikası ile TS EN 10217-1 veya ilgili standarda ve Çelik
Boru Genel Teknik Şartnamesine uygun şekilde oluşturulan Kalite Planının varlığı incelenecektir.
Üretime ait kontrol testlerinin Kalite Planı'na  olarak yapılması durumları değerlendirilecektir. 

(Varsa açıklama yazılacaktır)

SGK kayıtları ve kapasite raporuyla doğrulanan en az 20 işçi çalışıyor mu? 

Kapasite Raporundaki İşçi Sayısı: (Belgeye göre doldurulacaktır)

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlığı tarafından, üreticinin resmi kayıtlarında (Ticaret Sicil 
Gazetesi vs.) belirtilen adına verilmiş,  üretim konusu çelik boru olan, vize tarihi geçerli Sanayi 
Sicil Belgesi'ne sahip mi?  (Firma adı ve adresi kontrol edilecektir. Vize tarihi uygun olmayan 
belge kabul edilmeyecektir)

KAPASİTE RAPORU

Bağlı bulunan Ticaret ve Sanayi Odası tarafından, üreticinin resmi kayıtlarında (Ticaret Sicil 
Gazetesi vs.) belirtilen adına üretim tesisin adresine uygun olarak verilmiş, üretim konusu ve 
üretim kapasitesini içeren, tarihi geçerli olan Kapasite Raporunun varlığı  değerlendirilecektir

Üretim Konusu: (Üretim konusunun; çelik boru imalatını içerdiği kontrol edilecektir)

Üretim Kapasitesi: (Üretim kapasitesinin ilgili çelik boru imalatı için yeterliliği kontrol edilecektir)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

Son 3 yıl içerisinde malzemesi temin edilen metraj bakımından en büyük 3 İşi konu alan; üretim 
tarihi, malzeme cinsi, boyut, et kalınlığı gibi bilgileri de içeren Referans Listesi temin edilerek 
Üreticinin uygunluğa konu malzemelerin üretimindeki tecrübesi değerlendirilecektir. Olmaması 
durumunda ürünlerin/üretimin kalitesine göre değerlendirmeye alınacaktır.

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Ticaret Sicil No: 

Üretim Konusu: 

SANAYİ SİCİL BELGESİ

ÜRETİM KALİTE PLANI

 İŞÇİ SAYISI

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

ÜRETİM, MUAYENE VE DENEY SİSTEMLERİ

 (Belgeye göre doldurulacaktır)

 (Belgeye göre doldurulacaktır)

 (Belgeye göre doldurulacaktır)

SATIŞ SONRASI HİZMET VE MÜŞTERİ MEMNUNİYETİ

Düzeltici ve önleyici faaliyet yönetimi, satış sonrası hizmet, müşteri memnuniyeti hususlarında 
yazılı politika ve prosedürlerin varlığı değerlendirilecektir. Prosedür ve örnek vaka 
incelenecektir.

(Varsa açıklama yazılacaktır)

REFERANS LİSTESİ
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DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Doküman No

Yayım Tarihi

ÇELİK BAĞLANTI PARÇASI
ÜRETİCİLERİ

Rev. No
Tarihi

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

12

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

13

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

14

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

15

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

Üretim Sistemlerinin, üretim konusu ve kapasitesine uygunluğu ile üretim tesisinde yer alan 
ekipmanların Kapasite Raporu "Makine Ekipman Listesi" ile uyumu değerlendirilecektir.  Üretim 
sistemlerinin, uygunluğa konu malzemelerin Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesinde belirtilen 
üretim teknikleri kullanılarak üretimi için yeterliliği (çap, et kalınlığı vb.) yönünden 
değerlendirilecektir. 

(  ) Esneklik (PE/PP/PUR)

(  ) Sertlik ölçüm cihazı,

(  ) Çekme/basma/eğme test cihazı,

(Varsa açıklama yazılacaktır)

KALİTE KONTROLDEN SORUMLU MÜHENDİS

MAKİNE MÜHENDİSİ

Üretimde çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diplomaları ibraz edilen en az 2 adet Makine 
Mühendisi çalışıyor mu? (SGK giriş beyyanamesi ve diploma incelenecektir)

Diploma No: 

İşletme'nin organizasyon şemasında; tüm imalatların kalite kontrol süreçlerini takip eden ve 
prosedürleri yürüten Kalite Kontrol Birimi var mı? Kalite Kontrol Prosedürün varlığı 
incelenecektir

(  ) Ultrasonik laminasyon kontrol sistemi

(  ) Kaynak ağzı açma makinası

(  ) Taşınabilir ultrasonik kaynak dikişi kontrol cihazı

(  ) Taşınabilir ultrasonik kalınlık ölçüm cihazı

(  ) Radyografik muayene

(  ) Sıvı penetrant

(  ) Manyetik parçacık

(  ) Hidrostatik deneyi yapacak test sistemi,

(  ) İç/dış yüzey kaplama sistemleri

(  ) Kalibrasyonlu ağırlık ölçme sistemi,

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

SGK Giriş Tarihi:

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Çarpma darbe deneyi cihazı,

(  ) Çevresel çap ve ovallik (lazermetre) ölçüm cihazı

(  ) Kaplama deney cihazı (kaplama türüne göre yapışma, soyulma, holiday vb. test cihazı),

(  ) Spektrometre cihazı.

(  ) Yüzey hazırlama amacıyla kumlama ünitesi

Kalite kontrol biriminde çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diploması ibraz edilen Kalite 
Kontrolden sorumlu Mühendis çalışıyor mu? (SGK giriş beyyanamesi ve diploma incelenecektir)

Diploma No:

TİP TEST RAPORLARI

Kaplama üreticisinden yada deneylerden akredite olmuş laboratuvardan kullanılan kaplama 
malzemelerine ait Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesi  Madde 6.1. çizelge 14'de belirtilen  Tip 
Test Raporları var mı?

(  ) Sökülmeye karşı direnç (X-Cut) (EP/PUR)

SGK Giriş Tarihi: 

KALİTE KONTROL BİRİMİ
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DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Doküman No

Yayım Tarihi

ÇELİK BAĞLANTI PARÇASI
ÜRETİCİLERİ

Rev. No
Tarihi

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

16

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

17

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

18

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

19

EVET/VAR
(  )

EVET/VAR
(  )

20

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Bağlantı Parçası Testleri

(  ) Kaynak Dikişi Çekme Deneyi (6.2.3.) (  ) Sertlik Testi (PE, PP)  (6.2.11.3.)

(  ) Kaynak Eğme Deneyi (iç/dış) (6.2.5.) (  ) Gözeneksizlik Testi  (6.2.11.4.)

İmalatta ve sonrasında kullanılan tüm ölçü aletlerinin ve test cihazlarının; akredite bir kuruluş 
tarafından verilmiş ve tarihi geçerli olan kalibrasyon sertifikaları incelenecektir.

(Varsa açıklama yazılacaktır)

MALZEME VE İMALATLARIN İZLENEBİLİRLİĞİ

KAYNAKÇILARIN YETERLİLİK SERTİFİKALARI

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Yapılan üretimin geriye doğru izlenebilirliği var mı? Bu izlenebilirlik;  aşağıda belirtilen 
maddeleri içeren bir süreç mi?                                                                                                              

(  ) Malzeme parti numarası

(  ) Malzeme giriş kalite kontrol dokümanı

(  ) Ürün sertifikası

(  ) Üretim kayıtları (iş emri, üretim, kalite kontrol aşamaları, üretim makinesi, üretim tarihi )                                                               

(  ) Proses kontrol test kayıtları

FABRİKANIN KAPALI ÇALIŞMA ALANI

Üretim tesisinin en az 3000 m2 kapalı alanı var mı?

Kapasite Raporundaki kapalı alan bilgisi: (Belgeye göre doldurulacaktır)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

İlgili boru/bağlantı parçası üretimi  için; Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesin 'de belirtilen; 
ürünün teknik şartnamede belirtilen özelliklere uygunluğunun belirlenmesi maksadıyla yapılması 
gereken işlemleri gerçekleştirecek test cihazları mevcut mu?

ÖLÇÜ ALETLERİ VE TEST CİHAZLARININ KALİBRASYONU

(  ) Gözle Muayene (VT) (6.2.9.1.) (  ) Soyulma Dayanımı  (6.2.11.11.)

(  ) Vurma Deneyi (TR2 malzeme için)   (6.2.6.) (  ) Darbe Dayanım Testi (6.2.11.5.)

(  ) Hidrostatik Deney (6.2.7.) (  ) Yapışma Testi  (Pull-off)  (EP, PUR)  (6.2.11.7.) 

(  ) Ultrasonik Muayene (UT)  (6.2.9.4.)

(  ) Radyografik Muayene (RT) (6.2.9.5.)

(  ) Boyut ve Tolerans Muayene ve Kontrolü 

Kaplama Testleri

(  ) Çeliğin Kimyasal Analizi (  ) Gözle Muayene  (6.2.11.1.)

(  ) Ana Metale Çekme Deneyi (6.2.2.) (  ) Kaplama Kalınlığı Testi (EP, PE, PP, PUR)  (6.2.11.2.)

(  ) UV Yaşlandırma testi ve termal yaşlandırma (PE/PP/PUR)

(  ) Sıcak suya daldırma (PE/PP)

(  ) İz derinliği (PE/PP)

(  ) Musluk suyuna daldırdıktan sonra yapışma (PUR)

(  ) Soyulma (PE/PP)

(Çeliğin kimyasal analizi, ana metale çekme ve vurma deneyi akredite laboratuvarda yaptırılabilecektir)

MUAYENE VE TEST/KABUL İŞLEMLERİ

(  ) Özgül elektriksel yalıtım direnci (PUR)

(  ) Katodik ayrışma (EP, PE, PP,PUR)
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DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Doküman No

Yayım Tarihi

ÇELİK BAĞLANTI PARÇASI
ÜRETİCİLERİ

Rev. No
Tarihi

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

21

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

22

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

23

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

Kaplama öncesi yüzey hazırlama işlemi Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesi madde 5.5'e uygun 
şekilde aşağıdaki hususlara göre yapılıyor mu? (Maddeler tek tek işaretlenecek, uygunluğu 
değerlendirilecek işaretlenmeyen kutucuk var ise kabul edilmeyecek.)

(  ) Yapılan örnek kaynağın standartlara ve Kaynak Talimatına uygun yapıldığını, TS EN ISO 15614-1’e göre her türlü testlerin 
yapıldığını ve sonucunun uygun olduğunu gösteren akredite bir kuruluş tarafından sağlanan Kaynak Yöntem Onay Raporu’nu 
(WPQR, Welding Procedure Qualification Record) (WPQR standart ve şartnameye uygunluğu incelenecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(WPQR) Raporu Düzenleyen Kuruluş: 

Akredite eden  Kurum:

Kaynak işlemleri; TS EN ISO 9606-1 ve TS EN ISO 14732 standardına göre Mesleki Yeterlilik 
Kurumundan, üniversitelerden veya akredite bir kuruluş tarafından verilmiş vasıflandırma 
belgesine sahip kaynakçı tarafından yapılıyor mu?  (Yapılan kaynak türüne göre vasıflandırma 
belgesi olan personelin SGK giriş beyanname ve sertifikaları kontrol edilecektir.)                            

Vasıflandırma Kuruluşu: 

Belgelendirmeyi yapan akredite kurum: 
(Varsa açıklama yazılacaktır)

KAYNAK İŞLERİ

(  ) Üretici, TS EN ISO 15607 ve TS EN ISO 15609’a göre Kaynak Talimatı’nı (WPS, Welding Procedure Specification) 
hazırlayacak. (Kaynak Talimatı; kaynak yöntemini ve sarf malzemelerini (dolgu malzemesinin cinsi, standart numarası, boyutları, 
konumu; örtü malzemesinin cinsi, standart numarası vb.), kaynak öncesi malzeme kenar kesitinin detaylarını, kesit hazırlama 
yöntemini, uygulanacak kaynak yöntemine uygun olarak kaynak yoğunluğunu, gerilimini, akımını ve tipini (AC / DC), hızını, 
iç/dış yüzeylerdeki işlem sayısını ve sırasını, sıcaklığını, işlem süresini, ekipmanın (ergitici vb.) cinsini, varsa ön/gerilim giderme 
tavlaması vb. şartlarını içerecektir.)

KAYNAK KONTROLÜ YAPAN UZMANIN YETERLİLİK SERTİFİKALARI

Kaynakların kalite kontrolü; TS EN ISO 9712 standardına göre  Mesleki Yeterlilik Kurumundan, 
üniversitelerden veya akredite bir kuruluş tarafından verilmiş "Seviye 2"  kaynak kalite kontrol 
uzmanı belgesine sahip personel tarafından yapılıyor mu? (Kontrol uzmanın vasıfllandırma 
belgesi ve SGK giriş beyannamesi kontrol edilecektir.)

Vasıflandırma Kuruluşu: 

Belgelendirmeyi yapan akredite kurum: 

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Kaynak işleri  Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesi madde 5.4'e uygun şekilde  yapılıyor mu? 
Aşağıda belirtilen  belgeleri mevcut  mu?

(Üreticinin TS ISO 11484 standardı uygunluk belgesi olması durumunda kaynakçı, kaynak operatörü, kaynak kalite kontrol 
uzmanı için Seviye 1 veya Seviye 2 belgeler üretici tarafından verilebilecektir.  Kaynak kalite kontrolü, TS ISO 11484 standardı 
uygunluk belgesi olan denetçi firma tarafından yapılabilecektir. Bu firmanın kaynak kalite kontrol uzmanı TS EN ISO 9712’ye 
uygun Seviye 2 veya Seviye 3 belgeye sahip olacaktır)

(  ) Kaplanacak yüzeylerde, kaplamayı olumsuz etkileyebilecek yağ, kir vb. maddeler kaplama işlemine başlamadan önce 
giderildiğine, kaplanacak tüm yüzeylerde TS EN ISO 8501-1’e göre, en az Sa2½ seviyesinde çelik grit ve çelik bilye karışımı ile 
kumlama yapılabilirliği incelenecek ve değerlendirilecektir. (Çelik grit ve çelik bilye sertifikaları incelenecektir)

(  ) Kumlanan yüzeylerde elde edilecek yüzey pürüzlülüğü ölçüldüğü incelenecektir. (Ölçme cihazları kontrol edilecektir)

(  ) Kumlama işleminde kullanılacak çelik grit veya çelik bilye, kir, yağ vb. yabancı madde içermediği ve bağıl nem oranı %80’i 
geçmediği kontrol edildiği incelenecek ve değerlendirilecektir. (Ölçme cihazları kontrol edilecektir)

KAPLAMA ÖNCESİ YÜZEY HAZIRLAMA
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DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Doküman No

Yayım Tarihi

ÇELİK BAĞLANTI PARÇASI
ÜRETİCİLERİ

Rev. No
Tarihi

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

24

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(  )

NOT (Madde 23-24) : Kaplama öncesi yüzey hazırlama ve kaplama uygulaması üretim yerinden farklı bir yerde yapılacak ise; tüm 
maddeler kaplamanın yapıldığı kaplama uygulayıcı firma için sağlanacak, kaplamacı firma ile sözleşme ibraz edilecektir.

(  ) Ortam sıcaklığı ve bağıl nem her yüzey hazırlığı ve her kaplama uygulaması öncesi kontrol edildiği, ortam sıcaklığı, Kaplama 
Uygulama Talimatındaki değerlerde olduğu, bağıl nem poliüretan kaplama için en fazla % 65, diğerleri için en fazla % 80 olduğu 
kontrol edildiği incelenecek ve değerlendirilecektir. 

(Varsa açıklama yazılacaktır)

KAPLAMA UYGULAMASI

Kaplama uygulaması Çelik Boru Genel Teknik Şartnamesi madde 3 "Genel Hükümler" ile   5.5 
"Boruların Kaplanması" hükümleri aşağıdaki hususlara göre yapılıyor mu? (Maddeler tek tek 
işaretlenecek, uygunluğu değerlendirilecek uymayan madde var ise kabul edilmeyecek. Aşağıda 
belirtilrn maddeler her türlü kaplama malzemesi için Epoksi Boya ( iç yüzey, dış yüzey), 
Polietilen vb. gibi ayrı ayrı kontrol edilecektir. İlgili belgeler tüm kaplamalar için ayrı ayrı 
olacaktır.)

(  ) Boru üreticisinin tesislerinde kaplama uygulaması; Seviye 1 Belgeli Kaplama Uygulama Uzmanı tarafından yapılacak, Seviye 2 
Belgeli Denetim Uzmanı tarafından kontrol edilecektir. Uzmanlık belgeleri akredite bir kuruluştan (AMPP vb.) veya Mesleki 
Yeterlilik Kurumundan alınmış olacaktır. (İlgili personelin sertifikaları incelenecektir.)

(  )  Her türlü kaplama ve astar malzemesinin teknik özelliklerini, depolama şartlarını, yüzey hazırlama yöntemini, kaplamanın 
uygulamasını içeren Kaplama Malzemesi Teknik Bilgi Formu (APS) sunulacaktır.(Kaplama Malzemesi Teknik Bilgi Formu 
istenilen bilgileri içerdiği kontrol edilecektir)

(  ) Kaplama Malzemesi Güvenlik Bilgi Formu sunulacaktır. (Kullanılan kaplama malzemesine ait olması incelenecek)

(  ) Kaplama Uygulama Talimatı, kaplama yüzeyinin hazırlanmasını, kaplamanın yapılacağı ortam şartlarını, kaplamanın 
uygulanmasını, gerekli yöntem ve ekipmanı, kontrol safhalarını, kaplama üreticisinin adını, üreticinin önerdiği kaplama 
malzemesinin kodunu, muayene ve kabul testlerini, test standartlarını, iş sağlığı ve güvenliği ile ilgili alınacak tedbirleri 
içerecektir. Kaplama Uygulama Talmatını, Uygulama uzmanı ve Denetim Uzmanı birlikte imzalayacaktır.

(  ) Üretim başlamadan önce yapılacak işlemleri, belirtilen özelliklerde bir kaplama üretmek için gerekli cihaz, ekipman ve 
personelin yeterli olduğunu doğrulamak için kaplamanın uygulanması ve özelliklerinin daha sonra incelenmesi ve test edilmesi 
amacıyla hazırlanan Prosedür Yeterlilik Doğrulaması (PQT) sunulacaktır. (Prosedür Yeterlilik Doğrulamasının gerekli bilgileri 
kapsadığı incelenecektir)

(  ) Denetim Uzmanı, kaplama uygulamasının sonunda kaplama işlemini  Uygulama Talimatına göre denetleyecek, seçilen kaplama 
sistemine uygun malzeme kullanıldığını, uygulamanın Kaplama Uygulama Talimatına göre yapıldığını, ilgili standardına göre 
deney sonuçlarının uygun olduğunu gösteren, kullanılan kaplama malzemesinin parti numarasını ve son kullanma tarihini de 
içeren Kaplama Takip Formu (Kontrol ve Test Planı) ile raporlama yapacaktır. (Denetim Uzmanı tarafından oluşturulacak. Form 
istenilen bilgileri içerdiği incelenecektir)
(  )  İç kaplama malzemesi, BS 6920 veya eşdeğer standartlara göre 23 ± 2ºC sıcaklıkta içmesuyuna uygun olduğunu gösteren 
uluslararası akredite bir kurumdan alınmış İçme Suyuna Uygunluk Sertifikasına veya Tübitak MAM tarafından verilmiş deney 
raporuna sahip olacaktır. (Sertifika ve deney raporları BS 6920 standardı kapsamını içerdiği incelenecektir)

(  ) Galvaniz Kaplama Şartnamenin 5.5.5 maddesine göre incelenecektir.

(Varsa açıklama yazılacaktır)

(  ) Kumlanmış yüzeylerde TS EN ISO 8502-3’e göre şeffaf bant ile toz kontrolü yapıldığı, tozun yoğunluğu en fazla “Sınıf 1”, 
tozun boyutu “Sınıf 2” olduğu kontrol edildiği, boyutu 100 μm üzerinde parçacık bulunması durumunda endüstriyel hava 
makineleri ile temizleme işlemi yapıldığı incelenecek ve değerlendirilecektir. (Ölçme metotların varlığı  incelenecek ve 
değerlendirilecektir)

(  ) Kumlanmış ve temizlenmiş yüzeyler, astar boya öncesi tozdan arındırma metotları  incelenecek ve değerlendirilecektir. 
(Temizleme işlemin nasıl yapıldı incelenecektir)

(  ) Kumlama yapılan yüzeylerde, yapışmayı engelleyecek yüzey oksitlenmesini önlemek için en geç 1 saat, bağıl nemin %60’ın 
altında olduğu yerlerde en geç 4 saat içinde kaplama yapılabilirliği incelenecek ve değerlendirilecektir. (Kumlama ile kaplama 
arasındaki sürenin olabilirliği sorgulanacaktır)
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DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Doküman No

Yayım Tarihi

ÇELİK BAĞLANTI PARÇASI
ÜRETİCİLERİ

Rev. No
Tarihi

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

Dış Kaplama İç Kaplama DNüst talt ~ talt

1

2

3

4

Bağlantı parçası adı

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; üretici tesisi DSİ 
işlerine boru/bağlantı parçası temin etmek açısından uygun görülmemiştir.

DSİ İNCELEME HEYETİ

BAŞKAN ÜYE ÜYE

İNCELEME HEYETİ ÜRETİCİ TESİSİNİ UYGUN GÖRMESİ VEYA UYGUN GÖRMEMESİ DURUMU İÇİN İLGİLİ BÖLÜMÜ 
SEÇECEKTİR

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; aşağıdaki özellikte 
çelik boru bağlantı parçası   temin edilmesi uygun görülmüştür:

Boru Cinsi
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1

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

2

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

3

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

4

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

5

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

6

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

7

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

8

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

DokümanNo:

Yayım Tarihi

DÖKÜMHANE DEĞERLENDİRME 
Rev. No
Tarihi

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

(Belge doldurulurken kırmızı renkli açıklamalar silinecektir)

TS EN ISO 9001 KALİTE YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ

Akredite bir kuruluş tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan ISO 9001 Kalite Yönetim Sistemi 
Belgesi'ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve 
akreditasyonu yapan kurum incelenecektir, geçerlilik tarihi ve akreditasyonu uygun olmayan 
belgeler kabul edilmeyecektir)

Akreditasyon Kurumu: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşu belge için akredite eden kurum adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)
TS ISO 45001 İŞ SAĞLIĞI VE GÜVENLİĞİ YÖNETİM SİSTEMİ BELGESİ 

Akredite bir kuruluş tarafından verilmiş, tarihi geçerli olan ISO 18001 İş Sağlığı ve Güvenliği 
Belgesi'ne sahip mi? (Belge üzerinde yazan firma adı adresi bilgileri ile belgelendirmeyi ve 
akreditasyonu yapan kurum incelenecektir, geçerlilik tarihi ve akriditasyonu uygun olmayan 
belgeler kabul edilmeyecektir)

Akreditasyon Kurumu: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşu belge için akredite eden kurum adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)
BASINÇLI EKİPMANLAR YÖNETMELİĞİ'NE UYGUNLUK SERTİFİKASI

Tarihi geçerli olan 2014/68/AB Basınçlı Ekipmanlar Yönetmeliği'ne göre uygunluk seritifikasına 
sahip mi?

Belgelendiren Kurum: (Belgelendirmeyi yapan kuruluşun adı yazılacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)
SANAYİ SİCİL BELGESİ

Bilim Sanayi ve Teknoloji Bakanlığı tarafından İşletme'nin adına verilmiş, fabrikanın üretim 
konusunu içeren, vize tarihi geçerli olan Sanayi Sicil Belgesi'ne sahip mi? (Firma adı ve adresi 
kontrol edilecektir, vize tarihi uygun olmayan belge kabul edilmeyecektir)

Ticaret Sicil No: (Belgeye göre doldurulacaktır)

Üretim Konusu: (Belgeye göre doldurulacaktır)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin vize süresi yazılacaktır)
KAPASİTE RAPORU

Bağlı bulunan Ticaret ve Sanayi Odası tarafından İşletme'nin adına verilmiş, fabrikanın üretim 
konusu ve kapasitesini içeren, tarihi geçerli olan Kapasite Raporu'na sahip mi?

Ticaret Sicil No: (Belgeye göre doldurulacaktır)

Üretim Konusu: (Üretim konusunun; ilgili SKE imalatını içerdiği kontrol edilecektir)

Üretim Kapasitesi: (Üretim kapasitesinin ilgili SKE imalatı için yeterliliği kontrol edilecektir)

Geçerlilik Tarihi : (Belgenin geçerlilik tarihi yazılacaktır)

METALURJİ VE MALZEME MÜHENDİSİ

İşletme'de çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diploması ibraz edilen Metalurji ve Malzeme 
Mühendisi çalışıyor mu?

Diploma No:  (Mühendisin ismi ve diploma numarası yazılacaktır)

SGK Giriş Tarihi: (SGK kaydı incelenecektir)

KALİTE KONTROL BİRİMİ

İşletme'nin organizasyon şemasında; hammadde/malzemenin kontrolden geçirilmesi prosedürünü 
yürüten Kalite Kontrol Birimi var mı?

KALİTE KONTROLDEN SORUMLU MÜHENDİS

İşletme'de çalıştığına dair SGK kaydı olan ve diploması ibraz edilen Kalite Kontrolden sorumlu 
mühendis çalışıyor mu?

Diploma No:  (Mühendisin ismi ve diploma numarası yazılacaktır)

SGK Giriş Tarihi: (SGK kaydı incelenecektir)
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DÖKÜMHANE DEĞERLENDİRME 
Rev. No
Tarihi

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ

ÜRETİCİ UYGUNLUK DEĞERLENDİRMESİ FORMU

Firma Adı  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adı yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Adresi  (Firmanın sanayi sicil belgesindeki adresi yazılacak, diğer tüm belgelerde kontrol edilecektir)
Değerlendirme Tarihi  (Değerlendirme formunun imza altına alındığı tarih yazılacaktır)

9

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

10

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

11

EVET/VAR
(  )

HAYIR/YOK
(   )

(Varsa açıklama yazılacaktır)
DÖKÜM MALZEMENİN FİZİKSEL VE KİMYASAL DENEYLERİ

Döküm yapılan malzemenin imalat yeterliliğini kontrol etmek amacıyla yapılması gerekli test ve 
deneyleri yapacak cihazlara sahip mi? (SKE GTŞ'ye göre aşağıda yazılı tüm testlerin yapılması 
için gereken cihaz ve düzeneklerin kullanıldığı kontrol edilecektir, eksik varsa uygun 
görülmeyecektir)

(Mevcut olan işaretlenecektir, herhangi birinin işaretlenmemesi durumunda bu madde olumsuz değerlendirilecektir)

(  ) Çekme test cihazı

(  ) Sertlik ölçme cihazı

(  ) Spektrometre

(  ) Mikroskop

(  ) Kesme cihazı

(  ) Parlatma cihazı

İNCELEME HEYETİ ÜRETİCİ TESİSİNİ UYGUN GÖRMESİ VEYA UYGUN GÖRMEMESİ DURUMU İÇİN İLGİLİ BÖLÜMÜ 
SEÇECEKTİR

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; bu dökümhanenin DSİ 
işleri için üretim yapacak üreticiler tarafından kullanılması uygun görülmüştür.

MALZEME VE İMALATLARIN İZLENEBİLİRLİĞİ

İmalatta kullanılan malzemelerin, dökümlerin, tüm imalatın ve imalat sonrası kalite kontrol 
işlemlerinin ve fiziksel/kimyasal analiz kayıtlarının tutulduğu;  şarj numarası ile dökümün hangi 
tarih ve kaçıncı şarjda döküldüğü gibi bilgilere geriye dönük ulaşılabilen bir izlenebilirlik 
prosedürü var mı? (Geriye doğru izlenebilirlik örnek üzerinden incelenecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)
DÖKÜMLERİN KALİTESİ

Döküm malzemelerin imalatı; üzerinde gözle görülen döküm boşluğu, yarık, çatlak vb. kusur 
içermeyecek şekilde yapılıyor mu? (Dökümhanedeki mevcut SKE'lerin dökümleri incelenecektir)

(Varsa açıklama yazılacaktır)

Yukarıdaki hususlar doğrultusunda Üretici tesislerinde … / … / … tarihinde yapılan inceleme neticesinde; bu dökümhanenin DSİ 
işleri için üretim yapacak üreticiler tarafından kullanılması uygun görülmemiştir.

DSİ İNCELEME HEYETİ

BAŞKAN ÜYE ÜYE
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1 / 5 

 

SU KONTROL ELEMANLARI DEĞERLENDİRME FORMU 

(Yüklenici tarafından her bir tip vana ve aksesuar için ayrı ayrı doldurulacaktır)  

 

1.  Kelebek Vana 

 

1.1 Marka, model ve tipi  

1.2 Anma Basıncı, PN  

1.3 Anma Çapı, DN  

1.4 Gövde malzemesi  

1.5 Kapama elemanı malzemesi  

1.6 Kaplamanın markası  

1.7 Kaplama kalitesi (C5- I/H + UV)  

1.8 Ağırlığı (kg)  

1.9 Tahrik Edicinin markası ve modeli  

 

 

2. Sürgülü Vana 

 

2.1 Marka, model ve tipi  

2.2 Anma Basıncı, PN  

2.3 Anma Çapı, DN  

2.4 Gövde malzemesi  

2.5 Kapama elemanı malzemesi  

2.6 Kaplamanın markası  

2.7 Kaplama kalitesi (C5- I/H + UV)  

2.8 Ağırlığı (kg)  

 

 

3. Küresel Vana 

 

3.1 Marka, model ve tipi  

3.2 Anma Basıncı, PN  

3.3 Anma Çapı, DN  

3.4 Gövde malzemesi  

3.5 Kapama elemanı malzemesi  

3.6 Kaplamanın markası  

3.7 Kaplama kalitesi (C5- I/H + UV)  

3.8 Ağırlığı (kg)  

 

4. Geri Dönüşsüz Vana 

 

4.1 Marka, model ve tipi  

4.2 Anma Basıncı, PN  

4.3 Anma Çapı, DN  

4.4 Gövde malzemesi  

4.5 Kapama elemanı malzemesi  

4.6 Kaplamanın markası  

4.7 Kaplama kalitesi (C5- I/H + UV)  

4.8 Ağırlığı (kg)  
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5. Pislik Tutucu 

 

5.1 Marka, model ve tipi  

5.2 Anma Basıncı, PN  

5.3 Anma Çapı, DN  

5.4 Gövde malzemesi  

5.5 Süzgeç malzemesi  

5.6 Kaplamanın markası  

5.7 Kaplama kalitesi (C5- I/H + UV)  

5.8 Ağırlığı (kg)  

 

 

6. Süzgeç 

 

6.1 Marka, model ve tipi  

6.2 Anma Basıncı, PN  

6.3 Anma Çapı, DN  

6.4 Süzgeç malzemesi  

6.5 Et kalınlığı (mm)  

6.6 Ağırlığı (kg)  

 

 

7. Hava Vanası 

 

7.1 Marka, model ve tipi  

7.2 Anma Basıncı, PN  

7.3 Anma Çapı, DN  

7.4 Gövde malzemesi  

7.5 Kapama elemanı malzemesi  

7.6 Kaplamanın markası  

7.7 Kaplama kalitesi (C5- I/H + UV)  

7.8 Ağırlığı (kg)  

 

 

8. Hidrolik Kontrol Vanası 

 

8.1 Marka, model ve tipi  

8.2 Anma Basıncı, PN  

8.3 Anma Çapı, DN  

8.4 Çalışma basınç aralığı  

8.5 Gövde malzemesi  

8.6 Kapama elemanı malzemesi  

8.7 Kaplamanın markası  

8.8 Kaplama kalitesi (C5- I/H + UV)  

8.9 Ağırlığı (kg)  
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9. Eksenel Pistonlu Kontrol Vanası  

 

9.1 Marka, model ve tipi  

9.2 Anma Basıncı, PN  

9.3 Anma Çapı, DN  

9.4 Çalışma basınç aralığı  

9.5 Gövde malzemesi  

9.6 Kapama elemanı malzemesi  

9.7 Kaplamanın markası  

9.8 Kaplama kalitesi (C5- I/H + UV)  

9.9 Ağırlığı (kg)  

 

 

10. Su Alma Vanası 

 

10.1 Marka, model ve tipi  

10.2 Anma Basıncı, PN  

10.3 Anma Çapı, DN  

10.4 Gövde malzemesi  

10.5 Kapama elemanı malzemesi  

10.6 Debi sınırlayıcının basınç farkı  

10.7 Kaplamanın markası  

10.8 Kaplama kalitesi (C5- I/H + UV)  

10.9 Ağırlığı (kg)  

 

 

11. Akış ölçer 

 

11.1 Marka, model ve tipi  

11.2 Anma Basıncı, PN  

11.3 Anma Çapı, DN  

11.4 Gövde malzemesi  

11.5 Akış profil hassasiyeti  

11.6 Kaplamanın markası  

11.7 Kaplama kalitesi (C5- I/H + UV)  

11.8 Ağırlığı (kg)  

 

 

12. Sürgülü Kapak 

 

12.1 Marka, model ve tipi  

12.2 Sürgü genişliği  

12.3 Açma / kapama hızı  

12.4 Sürgü sacı et kalınlığı  

12.5 Tahrik mili malzemesi  
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13. Birleştirme Elemanları 

 

13.1 Marka, model ve tipi  

13.2 Anma Basıncı, PN  

13.3 Anma Çapı, DN  

13.4 Gövde malzemesi  

13.5 Kaplamanın markası  

13.6 Kaplama kalitesi (C5- I/H + UV)  

13.7 Ağırlığı (kg)  

 

 

14. Elektrikli Tahrik Edici 

 

14.1 Marka, model ve tipi  

14.2 Koruma derecesi (IP)  

14.3 Nominal çıkış tork değeri  

14.4 Gövde malzemesi  

14.5 Kaplamanın markası  

14.6 Kaplama kalitesi (C5- I/H + UV)  

14.7 Ağırlığı (kg)  

 

 

15. Filtre 

 

15.1 Marka, model ve tipi  

15.2 Anma Basıncı, PN  

15.3 Anma Çapı, DN  

15.4 Filtre eleği malzemesi  

15.5 Filtrasyon değeri  

15.6 Filtrasyon kapasitesi (debi)  

15.7 Yük kaybı (m)  

15.8 Ağırlığı (kg)  

 

 

16. Kreyn 

 

16.1 Marka, model ve tipi  

16.2 Kaldırma kapasitesi (ton)  

16.3 Kaldırma yüksekliği (m)  

 

 

Test standı ile ilgili bilgiler  

(Yukarıda başlıklar halinde belirtilen tüm donanım için ayrı ayrı belirtilecektir.) 

 

Teklif edilen malzemelerin test edileceği standın adı ve adresi : 

 

Test standının kapasitesi :
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Su Kontrol/İletim Elemanları 

Malzeme Değerlendirme Formu 

Doküman No :  

Yayım Tarihi :   

İşin Adı :  Revizyon No :  

Yüklenici Adı :  Revizyon Tarihi :   
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Sıra 

No 

Su Kontrol/İletim 

Elemanı Adı 

Teknik Özellikleri Miktarı Ölçü 

Birimi 

(ad) / (m) 

İlgili Pafta 

No  

İlgili GTŞ / 

Standart 

Üretici Adı Modeli 

(varsa) 
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EK-9 : Başvuru dilekçesi örnekleri 
 
Konu : Üretici Uygunluk Değerlendirmesi başvurusu 
 
 

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ 
SULAMA DAİRESİ BAŞKANLIĞINA 

/ ANKARA 
 
  

... <firma adı> ... olarak ... <ürün adı> … üretimi yapmaktayız. 
DSİ'nin Üretici Uygunluk Genelgesi kapsamında uygunluk değerlendirmesine tabi 

tutulmak üzere ilgili Üretici Uygunluk Formunu/Formlarını doldurarak ekte sunuyoruz.  
 Değerlendirmenin yapılması hususunda gereğini arz ederiz. 
 
 

… / … / … 
< imza > 

< Üretici adı > 
Üretici Adresi : … < üretim yerinin adresi >…  
 
 
Ek : Uygunluk Değerlendirme Formu ve tevsik edici belgeler 
 

 
 

Konu : Üretici Uygunluk Belgesinin yenilenmesi 
 
 

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ 
SULAMA DAİRESİ BAŞKANLIĞINA 

/ ANKARA 
 
  

... <firma adı> ... olarak ... <ürün adı> … üretimi yapmaktayız. 
Üretici uygunluk listesinde uygunluğu olan üreticiler arasında yer almaktayız. 
DSİ'nin Üretici Uygunluk Genelgesi kapsamında uygunluk belgemizin yenilenmesi için 

ilgili Üretici Uygunluk Formunu/Formlarını doldurarak ekte sunuyoruz.  
 Değerlendirmenin yapılması hususunda gereğini arz ederiz. 
 
 

… / … / … 
< imza > 

< Üretici adı > 
Üretici Adresi : … < üretim yerinin adresi >…  
 
 
Ek : Uygunluk Değerlendirme Formu ve tevsik edici belgeler 
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Konu : Üretici Uygunluk Belgesinde kapasite artırımı yapılması 
 
 

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ 
SULAMA DAİRESİ BAŞKANLIĞINA 

/ ANKARA 
 
  

... <firma adı> ... olarak ... <ürün adı> … üretimi yapmaktayız. 
Üretici uygunluk listesinde uygunluğu olan üreticiler arasında yer almaktayız. 
DSİ'nin Üretici Uygunluk Genelgesi kapsamında uygunluk belgemizde kapasite 

artırımına gitmek üzere ilgili Üretici Uygunluk Formunu/Formlarını doldurarak ekte 
sunuyoruz.  
 Değerlendirmenin yapılması hususunda gereğini arz ederiz. 
 
 

… / … / … 
< imza > 

< Üretici adı > 
Üretici Adresi : … < üretim yerinin adresi >…  
 
 
Ek : Uygunluk Değerlendirme Formu ve tevsik edici belgeler 
 

 
 
 

Konu : Üretici Uygunluk Belgesine yeni ürün eklenmesi 
 
 

DEVLET SU İŞLERİ GENEL MÜDÜRLÜĞÜ 
SULAMA DAİRESİ BAŞKANLIĞINA 

/ ANKARA 
 
  

... <firma adı> ... olarak ... <ürün adı> … üretimi yapmaktayız. 
Üretici uygunluk listesinde uygunluğu olan üreticiler arasında yer almaktayız. 
DSİ'nin Üretici Uygunluk Genelgesi kapsamında uygunluk belgemize yeni ürün 

eklenmesi için ilgili Üretici Uygunluk Formunu/Formlarını doldurarak ekte sunuyoruz.  
 Değerlendirmenin yapılması hususunda gereğini arz ederiz. 
 
 

… / … / … 
< imza > 

< Üretici adı > 
Üretici Adresi : … < üretim yerinin adresi >…  
 
 
Ek : Uygunluk Değerlendirme Formu ve tevsik edici belgeler 
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EK-10 : Gerekçeli tutanak örneği 

 

SUNULAN DOSYANIN UYGUN GÖRÜLMEMESİNE 

İLİŞKİN TUTANAK 

 

 

 Üretici … firmasının, Ekipman Üreticileri Uygunluk Değerlendirmesine tabi tutulmak 

talebiyle Sulama Dairesine Başkanlığına sunduğu … tarihli dilekçesi ve ekinde bulunan 

Uygunluk Değerlendirme dosyası, Sulama Dairesi Başkanlığının … tarihli ve … sayılı yazısı 

ile teşkil edilen Heyetimiz tarafından incelenmiştir. 

 … sayılı Üretici Uygunluk Genelgesi, eki … <form adı> … Uygunluk Değerlendirme 

Formu ve … <şartname adı> … Genel Teknik Şartnamesi çerçevesinde öncelikle sunulan dosya 

üzerinden inceleme yapılmıştır. 

 İncelemede; 

 … <form adı> … Uygunluk Değerlendirme Formunun … maddesinde … düzenlemesi 

yer almasına rağmen üreticinin buna ilişkin belgesinin olmadığı/alt yapısının olmadığı,  

… <şartname adı> … Genel Teknik Şartnamesinin … maddesinde düzenlemesi yer 

almasına rağmen üreticinin buna ilişkin belgesinin olmadığı/alt yapısının olmadığı tespit 

edilmiştir.  

 

Bu itibarla; sunulan dosya üzerinden yapılan inceleme sonucunda Üretici … firmasının 

dosyası, yukarıdaki gerekçelerle uygun görülmemiştir. …/…/…  

 

 

 

 

Başkan     Üye    Üye 
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