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1. GIRIS

Bu sartname, Devlet Su Isleri Genel Miidiirliigii tarafindan yiiriitiilen- islerde
kullanilmak iizere hazirlanmistir.

Bu sartname; Idarenin ihtiyaci icin su yapilarinda kullamlmak {izere temin edilecek
ana unsurlar1 PE100 olan su kontrol elemanlarinin teknik 6zelliklerinin, ambalajlama,
isaretleme, depolama, nakliye, yerine takma, kontrol ve muayene usullerinin. ve kabul
sartlariin belirlenmesi ile garanti sartlarini kapsar.

2. TARIFLER

Su kontrol elemanlari: PE100 govdeli olarak imal edilen SKE'GTS 4. Boliimiindeki
vanalari,

SKE GTS: Su Kontrol Elemanlari Genel Teknik Sartnamesini,

PE100 GTS: Yiiksek Yogunluklu Polietilen (PE100) Boru ve Ekleme Parcalari Genel
Teknik Sartnamesini,

ifade eder.

SKE GTS ve PE100 GTS’de yer alan tanimlar bu §artname i¢in de gegerli olacaktir.

3. GENEL HUKUMLER

PE100 su kontrol elemanlari; bu sartname ve eklerinde verilen esaslara gore imal
edilecek, muayene ve kabul deneylerisyapilacaktir. Bu sartnamede ilgili standarlardan farkli
nitelikte {iriin talep edildiginden yiiklenici Idarenin istedigi dzelliklere uygun iiretim yapmak
veya yaptirmakla yiikiimliidiir.

PE100 su kontrol elemanlari, bu sartnamede belirtilmeyen hususlar i¢in ilgili TS, EN,
ISO standartlarina veya Idarece kabul edilecek standartlara gore imal edilecek, muayene ve
kabul deneyleri yapilacaktir.

Bu sartnamede aksi-belirtilmedikge iiriin gévdesinin hammadde o6zellikleri Yiiksek
Yogunluklu Polietilen (PE100) Boru ve Ekleme Parcalar1 Genel Teknik Sartnamesine,
mekanik ozellikleri SuKontrol Elemanlari Genel Teknik Sartnamesine uygun olacaktir.

Atif yapilan standartlarin ve sartnamelerin en son revizyonlar1 veya yerine gecenleri
dikkate alinacaktir.

Su kontrol elemanlarinin tiim bilesenleriyle birlikte basing sinifi, en az PN10 olacak;
PN (bar); 10, 16, 20, 25 anma basin¢larinda siniflandirilacaktir.

Muayene esnasindaki Ol¢iimler i¢in kullanilacak tiim cihazlar, giincel kalibrasyon
belgesine sahip olacaktir.

Deney sonu¢ raporlari; referans araliklarimi igerecek, bu araliklarin disinda olan
degerler farkli sekil, renk veya font ile gosterilecektir.

Imal edilen her tiirlii parcanin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik;
hammadde parti numarasi, hammadde giris kalite kontrol dokiimani, is emri, liretim, kalite
kontrel agamalari, liretim makinesi, liretim tarihi, deney kayitlarini1 vb. bilgileri igerecektir.

Hammadde test sertifikalari, Girtinlerin icerisinde kullanilan yarimamiil pargalarin giris
kalite kontrol kayitlari ve tedarik¢iden alinan analiz sertifikalar1 ulasilabilir olacaktir.

Her su kontrol elemanina tiretim tarihi (ggaayy) ve sira numarasi kullanilarak ayr1 ayri
sicil numaras: verilecektir. Her su kontrol eleman: igin; tretici adi, tretim tarihi, sicil
numarasi ile lizerinde yapilan ve/veya {irlin grubunu temsil eden numuneler iizerinde yapilan



tiim testlerin sonuglarini ve referans degerlerini gosterecek bir kayit tutulacak, bu kayitlar
dosyalanarak bir takim1 6demenin yapilacag hakedise ek olarak idareye sunulacaktir.

Imalatin sartnamede istenen kalitede gerceklestiginin kontrol edilmesi icin. gerekli
olan her tiirlii arag, gerec ve personel; iiretici tarafindan saglanacaktir.

Uretici, iiretim talimatim aldiktan sonra iiretime baslayacak, iiretime baslama ve bitis
tarihlerini Idareye bildirecektir. Idare tarafindan onaylanan Su Kontrol Elemanlar
Degerlendirme Formu’nda belirtilen iiriiniin {iretiminin her asamasinda Idare haberli/habersiz
denetim yapabilecektir.

Su kontrol eleman: iiretim tarihinden itibaren en az 50 yillik kullanim 6mriine sahip
olacak sekilde iiretilecektir. Uretici, su kontrol elemanimin bu siireleri sagladigini teknik belge
ve/veya deneylerle taahhiit edecektir. Mekanik pargalardan kaynakli olan hatalara karsi
uiretici, 10 yil siire ile yedek parga ve servis destegi saglayacaktir.

Kesin kabul islemi yapilincaya kadar kontrol vanalari” ve SAV ireticisi, bu
elemanlarin igletme sartlarinda sorunsuz c¢alismasindan sorumlu. olacak, bu siirede ariza
bildirimine 24 saat igerisinde doniis yapabilecek ekip ve ekipmanisaglayacaktir.

Su ile temas eden malzemeler i¢in BS 6920 ya da esdeger bir standarda gore 23 + 2° C
sicaklikta igmesuyuna uygun oldugunu gosteren uluslararasi akredite bir kurumdan, DSI
TAKK Dairesi Baskanligindan veya TUBITAK Marmara Arastirma Merkezinden alinmis
icmesuyuna uygunluk sertifikasi/analiz raporlart sunulacaktir.

Uretici;

1) Ulusal/uluslararas1 standardi olan PE100 su kontrol elemanlar1 i¢in; akredite
belgelendirme kurulusundan veya Tiirk Standartlar1 Enstitiisiinden verilmis, temin edilecek
her tiirlii su kontrol elemaninin ¢ap ve basing smifi araligim1 kapsayan gecerli Standart
Uygunluk Belgesine,

2) Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi
Belgesine,

3) Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS 1SO 45001 Is Saghg ve Giivenligi
Yonetim Sistemi Belgesine,

4) Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi
Belgesine,

5) Tasarim1 ve tUretimi yapilan iriinlerin imalat yeterliligini kontrol edecek kalite
birimine,

6) Uretimde calisan;,makina, metalurji ve malzeme, kimya veya endiistri egitimi almis
en az iki miihendis;~kalite kontrolden sorumlu en az bir miihendis istihdamina iliskin
belgelere,

7) Urettigi su kontrol eleman cesitlerini igeren Sanayi Sicil Belgesine ve Kapasite
Raporuna,

8) Uriinvile ilgili bu sartnamede veya standartlarda belirtilen {iretim, muayene ve kabul
deneylerini'yapacak akredite edilmis deney tinitelerine,

9) Satigssonrasi servis ve yedek parga hizmeti verecek alt yapiya,

10) /Ekipman Ureticisi Uygunluk Belgesine sahip olacaktir.

Uretici; tip deneylerini kendi tesislerinde yapabilecegi gibi bu deneylerden akredite
olan-baska bir tesiste de yapabilecektir.

Yap1 denetim teskilati, yerine takilan her bir su kontrol elemaninin sicil numarasi ile
dosendigi yeri tarifleyen koordinat bilgilerini, takilan iiriin ve eklentilerinin istenen sartlarda
oldugunu kayit altina alacaktir.



4. SU KONTROL ELEMANLARI
4.1. GENEL

Bu sartnamede gecen PE100 su kontrol elemanlari i¢in ortak olan kavramlar ve
Ozellikler bu boliimde anlatilmaktadir. Her elemanin 6zel durumlar igin ilgili boliimde
belirtilen 6zellikler esas alinacaktir.

Su kontrol elemaninin metal alasimli bilesenlerinin kimyasal ve mekanik 6zelliklerini
gosteren sertifikasi olacaktir.

Su kontrol elemani, i¢inden akan suyun karsilasacagi direng €n az seviyede olacak
sekilde tasarlanacaktir.

Su kontrol elemaninin kapama igslemi saat yoniinde olacaktir,

Uretici, her partiden bir {iriiniin tiim parcalarinin islenmi$ “yiizeylerinin boyut ve
toleranslari ile tiim 6lgiileri ve teknik resimlerini gosteren bir rapor sunacaktir.

Govde et kalinligi, iirlinlin imalat projesine gore her.noktasinda ayni olacak, teknik
resimdeki dl¢iilerinden %10’undan fazla sapmayacaktir.

Uretici, her ¢ap ve basing smifi i¢in su kontrol elemanmin agma ve kapama tork
degerlerini (MOT) katalog ve malzeme temin formlarinda belirtecektir. Su kontrol elemanlart,
cap ve basing smifina gore hesaplanan tork degerlerini %25 daha emniyetle karsilayacak ve
akis halinde agma ve kapama fonksiyonlarini yerine getirécek sekilde tasarlanacaktir.

Su kontrol elemani, 6zel teknik sartnamesinde belirtilmesi halinde el kumandali,
elektrikli veya hidrolik tahrik edici ile imal edilecek, birlikte nakledilecektir.

Malzemelerde hasar, catlak, ¢izik, oyuk, ¢apak ve bosluk gibi kusurlar
bulunmayacaktir. imalat ve iiretim deneyleri sirasinda iiriinii sabitlemek icin veya baska bir
amagla performansi ve gorselligi etkileyecek sekilde govdede herhangi bir kusur olusturacak
bir islem yapilmayacak, kusurlari gidermek i¢in higbir sekilde macun, dolgu, silikon vb.
tamirat islemine izin verilmeyecektir:

Yaglayicilar, su kontrol /eleman1 ve bilesenlerinin uzun dénem performans
ozelliklerini etkilemeyecek, suyun kalitesi tizerinde olumsuz etki yapmayacaktir.

Su kontrol elemani; igletmedeki tesislerde ve PE100 disindaki yeni yapilan borulu
hatlarda flangla baglanacak, PE100 borulu hatlarda PE100 vanalarin birbirine veya diger
bilesenlere baglantilari flang.olmaksizin TS EN 12201-3/5’e gore elektrik eritmeli mangon ile
yapilacaktir.

4.2. MALZEME

4.2.1. Hammadde

Govde malzemesi, asagidaki ozellikler disinda PE100 GTS 2.1. maddesine uygun
olacaktir:

- Eriyiktakis hizi (MFR), 190 °C’de 5,0 kg yiik altinda; (0,20 ~ 0,70) g/10 min
olacaktir.

- Oksidasyon indiiksiyon siiresi (OIT) 210 °C’de en az 30 dakika olacaktir.

4.2:2. "Vana parcalarmmn o6zellikleri

Madde 4.2.1.’deki hammaddeden iiretilen PE100 vanalar, TS EN 12201-4’de istenen
sartlarda iiretilecektir.

Vana, govde ve baglanti kollar1 olmak {izere iki temel par¢adan olusacaktir.

Vana pargalar;; PE100 GTS 2.2. maddesinde ekleme pargalari igin belirlenen
niteliklerde olacak, tek parga olarak enjeksiyon yontemiyle iiretilecek, tiretiminde patlatma ve
konfeksiyon yontemleri kullanilmayacaktir.



Siirgiilic vana govdesi en fazla 2 adet enjeksiyon pargasi olarak {iretilebilecek, bu
pargalar tretici tesisinde PE100 GTS 4.2. maddesine gore alin kaynagi ile birlestirilecektir.

Soguma islemi tamamlanmadan vana pargalari  enjeksiyon  kalibindan
cikarilmayacaktir.

Bir vananin tiim pargalart aynt hammadde lotundan iiretecektir.

Vanalarin anma ¢apim1 disiirmek maksadiyla tornalama veya kazmma  islemi
yapilmayacak, baglant1 kollarin1 anma ¢apina getirmek i¢in en fazla 0,5 mm’yi_ge¢memek
lizere tornalama islemi yapilabilecektir.

4.2.3. Kapama elemani

Kapama eleman1 govdesi, Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi’ne uygun olarak TS EN
1563’e gore EN-GJS-400-15 (GGG-40) veya EN-GJS-500-14 (GGG-50) duktil (sfero) dokme
demirden veya kursun igermeyen piring (CuZn21Si3P) malzemeden tek parca imal
edilecektir. Sfero dokiimiin nodiil sayis1 en az 150 adet/mm?, fiodiillesme oran1 TS EN 1563
Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.

Kapama elemaninin ylizeyi sizdirmazligin saglanmasi icin TS EN 681-1 veya TS EN
682’e uygun ve igmesuyuna uygunlugu akredite kuruluslar tarafindan belgelendirilmis EPDM
kauguk conta ile kaplanacaktir. EPDM malzemenin kalinlig1 en az 4,00 mm, teknik 6zellikleri
SKE GTS 4.1.3. maddesine uygun olacaktir.

4.2.4. Mil malzemesi
Mil malzemesi, SKE GTS 4.1.4. maddesing uygun olacaktir.

4.2.5. Uzatma tertibati

Toprak icine gomiilecek veya ayri bir noktadan kontrol edilecek vanada, kapama
mekanizmasi i¢in uzatma mili, koruma borusu, mil kapagi, mil destekleri ve yiizey kutusu
iiretici tarafindan uygulama mahalline gére tasarlanacaktir.

4.2.6. Flans

SKE GTS 4.1.8. maddesine uygun olarak iiretilen celik flansin, PE100 GTS 2.2.
maddesine uygun olarak flans adaptoriine doniistiiriilmesi suretiyle olusturulacaktir.

Flans ylizeylerinde eksen kacikligi, catlak, ¢izik, ¢ukurluk, ¢apak gibi imalat kusurlar
bulunmayacaktir.

4.2.7. Eltekeri

El tekeri, TS EN 12570’¢ gore kompozit malzemeden veya PE100 malzemeden (siyah
renk), elin rahat' kavramasi amaciyla capaksiz, piiriizsiiz ve ergonomik olarak, iizerinde
acma/kapama yonii gosterilecek sekilde imal edilecektir. A¢ma/kapama yoniinii gosteren
isaret kabartmaolacak, “acik” ve “kapali” ifadesi Tiirk¢e olarak ilgili yoniin yaninda yer
alacaktir.

El tekeri‘cap1 (D) vana ¢apina bagl olarak 100, 125, 160, 200, 250, 315, 400, 500, 630
mm ¢aplarindan biri olarak segilecektir. DN300’den kii¢iik vanalarda D < 250, DN1000’den
kiiglik vanalarda D < 400, DN2000’den kii¢iik vanalarda D < 500, DN2000’den biiyiik
vanalarda ise D = 630 ¢apinda olacaktir. El tekeri kolundaki toplam kuvvet ihtiyaci (F) en
fazla125 N olacaktir. MOT = 0,5 FxD (Nm) ile hesaplanacaktir.

4.3. VANALAR



4.3.1. Kelebek vana

Kelebek vana; govdesi 4.2.2. maddesine gore olmak tizere diger 6zellikleri SKE GTS
4.2. maddesine uygun olacaktir.

Kapama elemani; igmesuyuna uygun kompozit malzemeden, AISI 304L -paslanmaz
celikten veya AISI 316L paslanmaz celikten olabilecektir.

4.3.2. Siirgiilii vana

Stirgiilii vana; govde ve yataklar1 4.2.1. maddesindeki hammaddeden olmak {izere
asagidaki ozellikler diginda SKE GTS 4.3 maddesine uygun olacaktir.

Stirgiilii vananin, basing simifi, anma cap1 ve diger ozellikleri TS'EN 12201-4’e gore
tasarlanmig olacaktir.

Stirgli mili yatag1 ve stirgli somunu TS EN 1982’ye gore i¢mesuyuna uygun; bronz
(CuSn10 veya CuSn12) veya piring (CuZn21Si3P) malzemeden imal edilecektir.

Siirgiilii vananin her iki tarafindaki baglanti kolu uzunlugu enaz 20 cm olacaktir.

Stirgiilic vananin gift flansli olmasi1 durumunda, vanalarin/A'A 6lgiileri; TS EN 558’¢
gore seri 14 (F4), flanglarin 6lgiileri TS EN 1092-1’¢ uygun ‘olacaktir.

4.3.3. Kiiresel vana

Kiiresel vana; govdesi 4.2.2. maddesine gore olmak iizere diger 6zellikleri SKE GTS
4.4. maddesine uygun olacaktir.

Vananin kiiresi, mili, conta kilidi POM malzemeden olabilecektir. Bu durumda conta,
SKE GTS 4.1.3. maddesine uygun olacak ve igmesuyuna uygun silikon bazli gres yagi ile
yaglanacaktir.

4.3.4. Geri doniissiiz vana (GDV)
Geri doniigsiiz vana; govdesi 4.2.2. maddesine gore olmak iizere diger 6zellikleri SKE
GTS 4.5. maddesine uygun olacaktir.

4.3.5. Hava vanasi (HV)

Hava vanasi; govdesi, kapagi, kafesi ve baglant1 bilesenleri 4.2.2. maddesine gore
olmak iizere diger ozellikleri SKE GTS 4.8. maddesine uygun olacaktir.

Kapak ve kafes, govde ile ayn1 malzemeden olacaktir. Yiizen elemanlar poliamid veya
PE100 malzemeden, kilavuz olmasi durumunda mil malzemesi AISI 304L veya AISI 316L
paslanmaz celikten olabilecektir.

4.3.6. Kontrol vanasi
Govdesi 4.2.2. maddesine gore olmak iizere; hidrolik kontrol vanast SKE GTS 4.9.
maddesine, eksenel pistonlu kontrol vanasi SKE GTS 4.10. maddesine uygun olacaktir.

4.3.7. Su almayanasi (SAV)

Su alma’ vanasi; govdesi 4.2.2. maddesine gore olmak iizere asagidaki Ozellikler
disinda SKE GTS 4.11 maddesine uygun olacaktir.

Govde igerisinde suyun bosaltilmasin1 saglayan ve govdeyi dona karst koruyan
otomatik tahliye vanasi yer almayacaktir.

Kullanic1 boru baglantisi; bir tarafi flansli olacak sekilde 4.2.2. maddesine uygun
malzemeden tretilecektir.

Debi smirlayicinin govdesi; paslanmaz c¢elik (AISI304L veya AISI316L), delrin,
teflon (PTFE), piring, bronz veya 4.2.1. maddesine uygun malzemeden tiretilecektir.

Basing diizenleyicinin govdesi; paslanmaz ¢elik (AISI304L veya AISI316L)
malzemeden tretilecektir.



5. ISARETLEME, AMBALAJLAMA, DEPOLAMA, MONTAJ
5.1. ISARETLEME

Isaretleme, Tiirkce biiyiik harflerle yazilacaktir.

Su kontrol elemani iizerinde kabartmali ve/veya lazer markalama ile 50 yil siireyle
tagima, montaj, isletme veya bakim esnasinda ¢ikmayacak sekilde yerlestirilecek 1 metre
mesafeden ¢iplak gézle okunabilecek kalic1 bigimde isaretlemeler olacaktir.

Vanalar tizerinde kabartmali olarak asagida verilen isaretler bulunacaktir:
1. DSI amblemi; 4 birim yatay, 3 birim diisey olmak iizere “0,2xDN yiiksekliginde
olacaktir.
2. Uretici logosu (DSI ambleminden kiigiik olacaktir),
3. Akis yoni (siirgiilii ve SAV haric),
4. Basing simifi (PN),
5. Anma ¢ap1 (DN),

Ayrica vana lizerinde asagidaki bilgileri iceten i1slanmaz, silinmez ve kolay
cikmayacak etiket ve karekod bulunacaktir:
1. Seri numarasi,
2. Uretim yil1,
3. Vana standardi,
4. Vananin kapatma tork degeri (Nm),
5. Kaynak parametreleri.

5.2. AMBALAJLAMA

Su kontrol elemanlar: taginirken zarar gormeyecek, sekil bozukluguna yol agmayacak
sekilde desteklenerek ambalajlanacaktir.

DNI100 ve daha kiigiik capli su kontrol elemanlari, birbirine degmeyecek, nakliye
sirasinda hareket etmeyecek sekilde, sert karton kutularda nakledilecektir.

Su kontrol elemani;nakliye sirasinda agikta bir yer kalmayacak sekilde kalin naylon ile
sarilacak, i¢ine toz girmemesi saglanacaktir.

Nakliye sirasmnda kasa veya naylonun lizerine, ambalaj yiiksekliginin yarisindan az
olmamak iizere DSI logosu yapistirilacaktir. Ayrica ambalajin igerigini ifade edecek etiket,
ambalaj lizerinde yer alacaktir.

5.3. TASIMA VE DEPOLAMA

Su ~ kontrol elemanlari, ambalaj oOzellikleri bozulmayacak sekilde fabrikada
yiiklenecek, nakledilecek, santiyeye indirilecek ve depolanalacaktir.

Yiikleme ve bosaltma esnasinda zincir veya ¢elik halat kullanilmayacaktir.

Depolama sahasi, tesviyesi yapilarak keskin uglu ¢akil ve kayalardan arindirilacak,
camurlu zeminler 1slah edilerek kuru hale getirilecektir.

Ahsap kasalar en fazla 3 kat iist liste istiflenecektir.

Depolama sahasinda su kontrol elemanlar1 gruplanarak istiflenecektir.



Su kontrol elemani, depolama kosullar1 iyi olsa bile tiretim tarihinden itibaren 1_(bir)
yil igerisinde ddsenecektir. Bu siireyi asan malzemeler bedeli ylikleniciye ait olmak' iizere
derhal santiye sahasindan uzaklastirilacaktir.

5.4. SAHADA MONTAJ

Su kontrol elemani zemin istiinde koruma yapisi igerisinde veya ‘dolgu altina
yerlestirilebilecektir.

Su kontrol elemaninin zemin tistiinde montajinin yapilmasi durumunda;

Uriiniin koruma yapis1 yan yiizeylerine mesafesi en az 50 cm, iist yiizeyine mesafesi
en az 10 cm olacaktir. Hava alma vanalarinda iist yiizeye olan mesafe en az 30 cm olacaktir.

Koruma yapisinin karsilikli iki duvarina havalandirmayi saglamak iizere biri istte
digeri altta olmak tizere en az @90 delik agilacaktir.

Uriiniin ¢arpma ve zedelenmelere karsi korunmasina azami derecede ¢aba
sarfedilecektir.

Su kontrol elemaninin dolgu altinda montajinin.yapilmasi durumunda;

Yiiklenici tasarima iliskin hazirlayacagi dokiimanlar: Idare onaymna sunacak, onayli
belgelere gore imalat yapacaktir. Uzatma tertibati~4.2.5 maddesine uygun olacak sekilde
uygun dolgu malzemesi yiiklenici tarafindan segilecektir. Yer iistiinde su kontrol elemanini
kontrol edebilecek, hemzemin 30 x 30 x 5 cm.boyutlarinda tesviye betonu igerisinde yer
alacak el tekeri oturma yapisi teskil edilecek, ayrica bir koruma yapisi yapilmayacaktir.
Uzatma tertibat1 kilif borusunu dis miidahaleden.korumak amaciyla PE100 malzemeden siki
gecme veya kilitli koruma kapagi takilacaktir.

Su kontrol elemanlari mevcut borulara elektrik eritmeli manson veya flangla
baglanacaktir. Mevcut borularin erime-uygunlugu yoksa sadece flansla baglanacaktir.

Flangli baglantida iirliniin® montajinda kullanilan civata, rondela, somun elektro
galvaniz kaplamali olacaktir. Kaplamanin zarar gdrmemesi icin civatanin her iki tarafina
galvanizli rondela kullanilacaktir.

Elektrik eritmeli .mangon takilacak biitiin yiizeyler, kazima bigag1 veya dairesel
kazima araglari ile kazinarak ciiruf, pas ve diger yabanci maddelerden temizlenecek, izopropil
alkollii bez ile silinecek, daha sonra kaynak islemine baslanacaktir. Yiiklenici kaynak isleri
sirasinda yagmur, riizgar ve'su sizintilarina kars1 koruyucu tedbirleri alacaktir. Kaynak islemi
5%C’den daha diisiik sicakliklarda yapilmayacaktir.

Yiiklenici iirlintin, santiyede yerine konulmasi ve montajini, gerekli baglantilarini,
kaynaklarmi1 ve temizligini yapacaktir. Su kontrol elemani, projede gdsterilen yerine,
projesine uygun, dogru, emniyetli ve saglam bir sekilde yerlestirilecektir.

Kapak ¢erceveleri, kilavuzlar ve diger sabit metal aksamin tam olarak ve ayarinda
yerine konulmasi, kumanda cihazlarinin kumanda edecekleri kapak ve vanalara gonyesinde
monte edilmesi i¢in 6zel bir 6zen gosterilecektir.

Santiyede montaji yapilmis su kontrol elemani iizerinde; kaynaklarda, civata ve
somunla ile birlestirilen yerlerde ve diger kisimlarda bir hasar veya kusur olup olmadig1 gozle
kontrel edilecektir.

Olg¢ii kontrolleri betonlama islerinden 6nce yapilacaktir.

Yerine baglanan su kontrol elemanmnin dogrudan giines 1s1gma maruz kaldigi
durumlarda, i¢cinde su akis1 olmaksizin gecen ikinci seneden sonra yenisi ile degistirilecektir.



6. DENEYLER

Bu boliimde yer alan deneyler, {irlinlin sartnamede istenen o6zellikleri haiz eldugunu
tespit etmek maksadiyla yapilacaktir. Muayene ve test’/kabul komisyonlari, sartnamede
belirtilenler disinda tip deneylerinin tekrarlanmasini istemeyecek, tip deneyinin/sonuglari
lizerinde inceleme yapacaktir.

Idare, numune alarak bagimsiz kuruluslarda kimyasal ve fiziksel. deneyler
yaptirabilecektir.

PE100 vana deneyleri TS EN 12201 standart serisine goére yapilacak ve test raporlari
hazirlanarak Idareye teslim edilecektir. Idare, bu deney sonuclarimin degrulanmasi i¢in deney
tekrarlanmasini isteyebilecektir.

Deney sonuglar1 ve sartlari, SKE GTS veya PE100 GTS’de atif yapilan deneyin ilgili
sartnamesinin ekindeki uygun Deney Cizelgesine kaydedilecektir.

6.1. TiP DENEY

Uriiniin istenilen o6zelliklere uygunlugunun belirlenmesi igin, imalat islemini ve
tasarrmin1 dogrulayan her DN, her PN ve her tip vana.iizerinde standartlara gére DSI TAKK
Dairesi Bagkanliginda veya akredite laboratuvarda ' yapilan tip deneylerin sonuglari
belgelendirilecektir.

PE100 vanalar i¢gin TS EN 12201-4’de’yer alan tip deneyler yapilacaktir. Ayrica
Cizelge 2°de yer alan tip deneyler ile sicaklik ¢evrimine mukavemet deneyi TS EN 12119’a
gore tip deney olarak yapilacaktir.

6.2. URETIM DENEYI

Uriiniin istenilen 6zelliklere uygunlugunun belirlenmesi igin, imalat islemi sirasinda
tiretici tesislerinde iirlin lizerinde tretici tarafindan yapilan deneydir. PE100 vanalar i¢in
tiretim deneyleri ile muayene kabul deneyleri ayni olacaktir.

6.3. MUAYENE VE TEST/KABUL DENEYLERI

PE100 vanalarin muayene ve test/kabul islemleri, numune alma, karar verme siiregleri
ile deneyler SKE GTS6.3'maddesine gore yapilacaktir. Cizelge 1 ve Cizelge 2’deki deneyler
ayni numune lizerinde-yapilacaktir.

Muayene ve test/kabul komisyonu, bu sartnameye gore sunulmasi gereken belgeleri
inceleyecek, belgelerin; ilgili standartlara, prosediirlere gore hazirlanip hazirlanmadigini
kontrol edecektir.

Cizelge 1 — Govde iizerinde yapilacak deneyler

Deney adi Deney yontemi Aranan sartlar

Tip
Uretim
Muayene

Herhangi bir biiyiite¢ kullanilmadan
ciplak gozle muayene edildiginde; i¢
ve dis yiizeyleri diizgiin, piirlizsiiz NI,
ve temiz olacak, herhangi bir ¢ukur,
catlak vb. diger ylizey kusurlar
bulunmayacaktir.

TS 1SO 4427-1
TS EN 12201-1
TS EN 12201-3

Gozle muayene
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[<5]
Deney ad1 Deney yontemi Aranan sartlar g "C>’,
o5
o=
5 EEe?metrlk TS EN 1SO 3126 TS EN 12201-3 Cizelge-3’e uygun NI
Olgiim olacaktir.
3 | Yogunluk TSEN ISO 1183 -1 | 950 kg/m® < p < 970 kg/m? R
Karbon siyahi %2 < (kiitlece %) < %2,5
4 | miktarr TSI1SO6964 it miktars < % 0,1 (kiiflece) VIV
Karbon siyahi <3,0
° dagilimi TS 1S0 18553 Al, A2, A3 veya B VIV
g | Usucu madde TSEN 12099 | <350 mg/kg NI
muhtevasi
Yiikseltgenme
7 |indirgenme TS EN ISO 11357-6 |> 30/dk (210 °C) R
stiresi (OIT)
190 °C, 5 kg yiik altinda,
0,20 g/10 min < MFR <0,70 g/10
Kiitlesel eriyik min,
8 akis hiz1 (MFR) TSENISO 1133-1 (Hammadde sertifikas1 — iirtin MFR VIV
degeri arasindaki fark (= %10,00)
olacaktir)
TS EN 12201-4, |80 °C suiginde, 5,4 MPa gerilme
9 |I¢ basinca direng | TS EN I1SO 1167-1, | altinda, 165 saat sonunda hasar R
TS ENISO 1167-2 | meydana gelmeyecektir.
TS EN12201-4, |80 °C sui¢inde, 5,0 MPa gerilme
10 |i¢ basinca diren¢ | TS ENISO 1167-1, | altinda, 1.000 saat sonunda hasar |
TS EN'ISO 1167-2 | meydana gelmeyecektir.

1 sira numarali deney partinin tamami lizerinde yapilacak, olumsuz c¢ikan iirlinler
reddedilecektir.

2 sira numarah deney, iiretimden en az 24 saat sonra 23 + 2 °C’de 4 saat
sartlandirilmig’ numune tzerinde yapilacaktir. Boyutlar, kalibrasyonlu, ultrasonik kalinlik
Ol¢iim cihazi,. pi-metre (circometre), lazer metre veya kumpasla c¢evresel olarak en az 6
noktada odlgiilecektir. Kullanilacak olan cihazin su kontrol elemaninin i¢ yiizeyine temas eden
cenesi ile dis yiizeyine temas eden cenesinin egrilik ¢apinin, su kontrol elemaninin egrilik
capi ile ayn1 veya daha diisiik olmasina 6zen gosterilecektir. Olgiimde kullanilan cihazlarin
Olctim sonuglart 0,1 mm’nin katlarina yuvarlatilarak verilecektir.

6. sira numarali deney numunesi su kontrol eleman1 gévdesinden alinan numuneden
hazirlanacak; 6l¢iileri mm olmak, et kalinligi (t) 15 mm'yi gegmemek iizere 10 X 10 X t ~ 15 X
15. x"t boyut araliginda pargalarin kesilerek toplamda 25 gram olarak elde edilen deney
numunesi iizerinden yapilacaktir.

9 sira numarali deney, her bir numune i¢in bir defa yapilacaktir. Bu deney iiretici
disinda akredite bir laboratuvarda veya TAKK Dairesi Bagkanliginda yaptirilabilir.
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Idare tarafindan siiphe duyulmas1 halinde, hammadde icin Cizelge 1°deki deneylerden
sadece 3 ~ 8 sira numaral1 deneyler yapilacaktir.

Laboratuvar, 1 ve 2 sira numarali deneylerden herhangi birinden olumsuz sonug
alinmasi durumunda diger deneylere baglamadan; 3 ~ 8 sira numarali deneylerden herhangi
birinin sonucunun olumsuz olmasi durumunda 9 sira numarali deneye baglamadan, 0 ana
kadar yapilan deney sonuglarini numuneyi gonderen birime raporlayacaktir/ Idare her iki
asamada da olumsuz deney sonucu olan numunenin temsil ettigi partiyi reddedecektir.

Tim deneyler ayni laboratuvarda yapilacaktir. Deney sonuglar1 Cizelge 1’e uygun
olmayan su kontrol elemanina ait numunenin temsil ettigi parti reddedilecek ve bu malzeme
yiiklenici tarafindan bedelsiz olarak araziden uzaklastirilacaktir. Bu durumun sonuglarindan
yiiklenici sorumlu olacaktir.

Hammadde ve su kontrol elemaninin TS EN 12201 standard serisine uygunluk
sertifikasi/raporlari, hammaddenin TS EN ISO 9080 analiz raporuy su kontrol elemanina ait
icmesuyuna uygunluk sertifikasi, iireticinin TSE ve ISO belgeleri, hammadde iireticisinin ISO
belgesi ve sartnameye gore yapilan deney sonuglart 6deme belgesine eklenecektir.

Cizelge 2’deki deneyler 9 sira numarali deneyden basari ile gegen numuneler iizerinde
yapilacaktir.

Cizelge 2 — Su kontrol eleman ile ilgili deneyler

— ] ) %
< > 3] 4| §| ~
S 2 _|Z|8>|>
= 25| 7| 58|
z |E gl =z 8|2 E|L
3| 3| & S5l § =
[0 I ol ©
. T |x|z5| 5 E|o E 2|8
Deneyin ad1 g % :50 % % § ggg S
703 © :E H=1 =g < E ."\ﬁ 7 ©
~ V| = g 05 ag
© BT E| 5|5 2 2
m . — S|l.=| 9| S %
v 5| [Z[E[5|9 |E S
4 Sl 1> |2| |o/2|S
HEDIS
1 |Akis katsayis1 dogrulama deneyi 6.1.1. [ \ \
2 lic basing dayamim ve s1zdirmazlik deneyi | 6.1.3. [V [V [ V[ V]V VIVN[V]A]A
3 I(;aﬁei,r?a elemaninin basinca dayanim 6.14. | VINIVIVINIVIVIVININV] Y
4 |[Kapama elemanmin sizdirmazhigi deneyi | 6.1.5. |V [V [ V[ V[V[V[V[V][V[V][V]V
5 [Egilme direnei deneyi 6.1.6. | V[ V[V][V VI[N \
6 [SAV basing diizenleyici deneyi 6.1.7. VIV
7 |SAV debi sinirlayici deneyi 6.1.8. VIV
8 [SAV su kogu deneyi 6.1.9. VN[NV
9 [SAV kapama elemaninin dayanim deneyi [6.1.10. R
10 [SAV’1n toplam yiik kaybini 6l¢me 6.1.11. V[
11 [SAV’1n sayag linitesi deneyleri 6.1.12. R
12'[Koruma derecesi tayini deneyi 6.1.13. V[
13_[Elastomer conta malzemesi deneyleri 6.1.14. V| V[V V[V V[V][V]
14 HV hava akis deneyleri 6.1.15. N \
15 [HV hava emme ve tahliye deneyi 6.1.16. V[V \
16 [HV hava atma deneyi 6.1.17. \ \
17 HV uzun siireli agiklik deneyi 6.1.18. \ \
18 [Dezenfeksiyon iiriinlerine karst dayamim  6.1.20.| V [V [V [ V[ V[V [ V[ V][ V]
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2 121215582 £ 28
Deneyin adi =32 :20 % 5 § % é g §
v |53 F |2 8
= XmM:gg@'a'ag
s SI=| B35S =
. 5| 131187 (&2
z OlyzIvE 285
19 {(ont.rol vanasi basmg s.abltleylcl akis 6.1.21. NI
Ozellikleri tayini deneyi
20 {(ont'rol vanast erl sabltleylcl akis 6.1.22. JIVIVIY
Ozellikleri tayini deneyi
21 Calistirma ve s_1zd1rmazhk icin en yiiksek 6.1.23.| | AL v N N
moment deneyi
29 (Cj;e(;]\é()i/ei ici metal (piring dahil) malzeme 638 VIV IVINVININVIV]Y NN
23 |A¢ma-kapama deneyi 6.3.10.0 [V [V [V[V[VIN[V][V] [V
24 |[SAV kapama siiresi — debi 6lgme deneyi  6.3.11. \ NE
25 [Elastomer conta malzemesi deneyleri 6.3:14.| V[V [V [V[V[VIN[V][V] [V][V
26 Hava vanasi deneyleri 6.3.15. \ R

6.4.

SAHA DENEYLERI

PE100 su kontrol elemanlarinin elektrik eritmeli baglantilarinin olmasi durumunda
sizdirmazlik deneyi, 2.000 metreyi gegmemek ilizere boru hatlari ile su kontrol elemanlar1 bir
arada isletme basincinin 1,5 katr” basing altinda PE100 GTS’nin 5. maddesine gore
yapilacaktir.
Sizdirmazlik deneyi yapilacak boru hattt boyunun 2.000 metrenin iizerinde olmasi
durumunda bu mesafeyi azaltmak i¢cin uygun yerlere elektrik eritmeli digbiikey kapama
elemani yerlestirilecektir. Sizdirmazlik deneyinden sonra bu eleman hurdaya ayrilacaktir.
Boru hattina su verilmeden Once tahliye vanalar1 ile SAV kollarindaki hidrolik vanalar
kapal1, diger biitiin.vanalar agik konumda olacaktir.
Su kontrol elemaninin montajindan sonra isletmeye alma siirecinde sartname
gereklerinin saglandigi olgiilerek tutanaga baglanacaktir.
Biitiin bilesenleri ile montaj1 yapilan SAV’1n giris basinci, ¢ikis basinci, ¢ikis debisi;
seri numarast ve konum bilgileri ile tutanak altina alinacaktir.
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7. ATIF YAPILAN STANDARD VE/VEYA DOKUMANLAR

Bu teknik sartnamade diger standard ve/veya dokiimanlara atif yapilmaktadir./Bu
atiflar metin igerisinde uygun yerlerde belirtilmis ve asagida liste halinde verilmistir.Tarihli
atiflarda, yalnizca alinti yapilan baski gegerlidir. Tarihli olmayan dokiimanlar ig¢in, atif
yapilan dokiimanin (tiim tadiller dahil) son baskis1 gecerlidir.

Standard Numarasi

Tiirkce Ad1

Ingilizce Ad

Suitability of nen-metallic
materials‘and-products for use in
contact-with water intended for

BS 6920 . .
human consumption with regard
to their effect on the quality of
the water. Specification
Endiistriyel vanalar - Flansh boru_| Industrial valves - Face-to-face
sistemlerinde kullanilan metal and centre-to-face dimensions of
TS EN 558 vanalarin alindan alina ve metal valves for use in flanged
merkezden alina boyutlar1 - PN= | pipe systems - PN and Class
ve Siif sembollii vanalar designated valves
A . Elastomeric seals-Materials
Elastomerik contalar-Su ve . o
drenaj uygulamalarinda requirements for pipe joint seals
TS EN 681-1 « .+ . |used in water and drainage
kullanilan- Malzeme 6zellikleri- L. i .
g . applications-Part 1: Vulcanized
Bolim 1: Lastik
rubber
Elastomerik contalar-Gaz ve . .
. Elastomeric seals - Materials
hidrokarbog SrviNgm requirements for seals used in
TS EN 682 taginmasindakullanilan boru ve A o -
pipes and fittings carrying gas
ekleme pargalar1 contalarinin .
4 YOle and hydrocarbon fluids
malzeme- 6zellikleri
Flanglar Vevbaglantllarl - Borular, Flanges and their joints - Circular
vanalar, baglanti parcalari ve flanges for pipes, valves, fittings
TS EN 1092-1 aksesuarlari i¢in dairesel flanglar g PIPES, . g
P TRS and accessories, PN designated -
-'PN kisa gosteriligli - Boliim 1: Part 1- Steel flanaes
Celik flanslar ' g
TS EN 1563 Df)kumler- Kiiresel grafitli Founding - Spheroidal graphite
dokme demirler cast irons
TS EN 1982 B§k1r ve b.aklr alaslmular"l - Copper gnd copper alloys - Ingots
Kiilgeler (ingot) ve dokiimler and castings
Plastik boru sistemleri-Polietilen |Plastics piping systems-
boru malzemeleri ve elemanlari- | Polyethlene piping materials and
TS EN 12099 L
Ugucu madde muhtevasinin components-Determination of
tayini volatile content
Plastik boru sistemleri - E:)aIStelz(t:ﬁ ITL?]?%P?E);S{?;T\ZS-TGSI
TS EN 12119 Polietilen (pe) vanalar- Sicaklik yethy

cevrimine mukavemet deneyi

Method for Resistance to
Thermal Cycling
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Standard Numarasi

Tiirkce Ad1

Ingilizce Ad

TS EN 12201-1

Basing altinda icme ve kullanma
suyu, kanalizasyon ve drenaj
suyu icin plastik boru sistemleri -
Polietilen(PE) - B6liim 1: Genel

Plastics piping systems for water
supply, and for drains and sewers
under pressure - Polyethylene
(PE) - Part 1: General

TS EN 12201-2

Plastik boru sistemleri - Basingh
icme ve kullanma suyu, drenaj ve
pis su igin - polietilen (PE) -
Boliim 2: Borular

Plastics piping systems for water
supply, and for drains and sewers
under pressure - Palyethylene
(PE) - Part 2: Pipes

TS EN 12201-3

Basing altinda icme ve kullanma
suyu, kanalizasyon ve drenaj
suyu i¢in plastik boru sistemleri -
Polietilen(PE) - Boliim 3: Ekleme
parcalari

Plastics piping systems for water
supply,.and for drains and sewers
under pressure - Polyethylene
(PE) =.Part 3: Fittings

TS EN 12201-4

Basing altinda icme ve kullanma
suyu, kanalizasyon ve drenaj
suyu i¢in plastik boru sistemleri -
Polietilen (PE) - Boliim 4: Su
besleme sistemleri i¢in vanalar

Plastics piping systems for water
supply, and for drains and sewers
under pressure - Polyethylene
(PE) - Part 4: Valves for water
supply systems

TS EN 12201-5

Plastik boru sistemleri - Basinglh
icme ve kullanma suyu,‘drenaj ve
pis su i¢in - Polietilen(PE) -
Boliim 5: Sistemin amacina
uygunlugu

Plastics piping systems for water
supply, and for drains and sewers
under pressure - Polyethylene
(PE) - Part 5: Fitness for purpose
of the system

TS EN 12570

Vanalar- Endiistriyel amagh-
Calistirma elemaninin
boyutlandirtlmast i¢in metot

Industrial valves- Method for
sizing the operating element

TS EN ISO 1133-1

Plastikler - Erimis
termoplastiklerin kiitlesel akis
hizinin.(mfr) ve hacimsel akis
hizinin (mvr) tayini - Bolim 1:
Standard yontem

Plastics - Determination of the
melt mass-flow rate (MFR) and
melt volume-flow rate (MVR) of
thermoplastics - Part 1: Standard
method

TS EN ISO 1167-1

Termoplastik borular, ekleme
pargalar1 ve takimlar -
Akiskanlarin tasinmasinda
Kkullanilan - I¢ basinca direncin
tayini - Boliim 1: Genel yontem

Thermoplastics pipes, fittings and
assemblies for the conveyance of
fluids - Determination of the
resistance to internal pressure -
Part 1: General method

TS EN ISO 1167-2

Termoplastik borular, ekleme
parcalar1 ve takimlar -
Akigkanlarin tasinmasinda
kullanilan - I¢ basinca direncin
tayini - Boliim 2: Boru deney
parcalarinin hazirlanmasi

Thermoplastics pipes, fittings and
assemblies for the conveyance of
fluids - Determination of the
resistance to internal pressure -
Part 2: Preparation of pipe test
pieces

TS EN ISO 1183-1

Plastikler - Gozeneksiz
plastiklerin yogunluk tayin
yontemleri - Boliim 1: Daldirma
yontemi, sivi piknometre yontemi
ve titrasyon yontemi

Plastics - Methods for
determining the density of non-
cellular plastics - Part 1:
Immersion method, liquid
pycnometer method and titration
method
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Standard Numarasi

Tiirkce Ad1

Ingilizce Ad

TS EN ISO 3126

Plastik boru sistemleri - Plastik
elemanlar - Boyutlarin tayini

Plastics piping systems - Plastics
components - Determination of
dimensions

TS EN ISO 9001

Kalite yonetim sistemleri -
Sartlar

Quality Management Systems-
Requirements

TS EN ISO 9080

Plastik boru ve kanal sistemleri
termoplastik boru malzemelerinin
uzun siireli hidrostatik
mukavemetinin extrapolasyon
yontemiyle tayini

Plastics pipingand ducting
systems -‘Determination of the
long-term hydrostatic strength of
thermoplastics materials in pipe
form by extrapolation

TS EN ISO 11357-6

Plastikler- Diferansiyel taramali
kalorimetri (DSC)- Boliim 6:
Oksidasyon indiiksiyon siiresi
(izotermal OIT) ve oksidasyon
indiiksiyon sicakliginin (dinamik
OIT) belirlenmesi

Plastics - Differential scanning
calorimetry (DSC) - Part 6:
Determination of oxidation
induction time (isothermal OIT)
and oxidation induction
temperature (dynamic OIT)

TS EN ISO 14001

Cevre yonetim sistemleri -"Sartlar
ve kullanim kilavuzu

Environmental Management
Systems — Requirements With
Guidance For Use

Basing altinda su tedariki,
bosaltim ve kanalizasyon i¢in

Plastics piping systems for water
supply and for drainage and

TS 150 4427-1 plastik boru sistemleri - Polietilen | 35 Vcrade under pressure -
(PE) - Boliim 1: Genel Polyethylene (PE) - Part 1:
General
Polyolefin boru've ek pargalari - | Polyolefin pipes and fittings —
Kalsinasyon ve piroliz yoluyla Determination of carbon black
TS ISO 6964 : L o
karbon siyahi iceriginin content by calcination and
belirlenmesi - Deney yontemi pyrolysis — Test method
polioggfin bor.ular.’ boru b?glaml Method for the assessment of the
parc¢alar1 ve bilesiklerde pigment dearee of piament or carbon
TS 1SO 18553 veya karbon siyahi dagilimi gree ot pigmen .
. ’ > .. .| black dispersion in polyolefin
derecesinin degerlendirilmesi icin | . L
. ; pipes, fittings and compounds
deney yontemi
. Occupational health and safety
TS 1SO 45001 Is saglig1 ve gilivenligi sistemleri - | management systems -

Sartlar ve kullanim kilavuzu

Requirements with guidance for
use
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TEST ve MUAYENE TUTANAGI

Isin Ad

Idare

Yiiklenici Adi

Uretici

Tutanak Sayist

Tutanak Tarihi

Tutanak Konusu : Su kontrol eleman1 (PE100) test ve muayene

Devlet Su Isleri Genel Miidiirliigii ile ... yiiklenici arasinda imzalanan szlesme geregi
“...(isin ad1)” isi kapsaminda bulunan su kontrol elemanlarindan .. (tretici adi)/... (il)
fabrikasinda iiretimi yapilan ve asagida temel 6zellikleri ve ‘miktarlar1 verilen su kontrol
elemanlari sartnamedeki testlere tabi tutulmustur.

DSI, yiiklenici ve iiretici yetkilileri gdzetiminde yapilan test ve muayeneler
sonucunda, asagidaki su kontrol elemanlarinin projesine.Ve teknik sartnamesine uygun olarak
tiretildigi tespit edilmis olup fabrikadan igyerine nakli uygun goriilmiistiir.

Seri numarasi Malzeme cinsi Teknik Ozellikleri Miktari
1 Siirgiilii Vana DN100 (d110), 5 adet
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Bu tutanak .../.../... tarihinde 3.(ii¢) niisha olarak tanzim ve imza edilmistir.

EK-1: Fabrika test raporlari (... sayfa)
EK-2: Muayene cgizelgeleri (... sayfa)

DSI Muayene Heyeti

Baskan Uye Uye

Yiiklenici Vekili Uretici
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