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1. GİRİŞ  

 

Bu şartname, Devlet Su İşleri Genel Müdürlüğü tarafından yürütülen işlerde 

kullanılmak üzere hazırlanmıştır. 

Bu şartname; İdarenin ihtiyacı için su yapılarında kullanılmak üzere temin edilecek 

ana unsurları PE100 olan su kontrol elemanlarının teknik özelliklerinin, ambalajlama, 

işaretleme, depolama, nakliye, yerine takma, kontrol ve muayene usullerinin ve kabul 

şartlarının belirlenmesi ile garanti şartlarını kapsar. 

 

 

2. TARİFLER  

 

Su kontrol elemanları: PE100 gövdeli olarak imal edilen SKE GTŞ 4. Bölümündeki 

vanaları, 

SKE GTŞ: Su Kontrol Elemanları Genel Teknik Şartnamesini,  

PE100 GTŞ: Yüksek Yoğunluklu Polietilen (PE100) Boru ve Ekleme Parçaları Genel 

Teknik Şartnamesini, 

ifade eder.  

 

SKE GTŞ ve PE100 GTŞ’de yer alan tanımlar bu şartname için de geçerli olacaktır. 

 

 

3. GENEL HÜKÜMLER 

 

PE100 su kontrol elemanları; bu şartname ve eklerinde verilen esaslara göre imal 

edilecek, muayene ve kabul deneyleri yapılacaktır. Bu şartnamede ilgili standarlardan farklı 

nitelikte ürün talep edildiğinden yüklenici İdarenin istediği özelliklere uygun üretim yapmak 

veya yaptırmakla yükümlüdür.  

PE100 su kontrol elemanları, bu şartnamede belirtilmeyen hususlar için ilgili TS, EN, 

ISO standartlarına veya İdarece kabul edilecek standartlara göre imal edilecek, muayene ve 

kabul deneyleri yapılacaktır.  

Bu şartnamede aksi belirtilmedikçe ürün gövdesinin hammadde özellikleri Yüksek 

Yoğunluklu Polietilen (PE100) Boru ve Ekleme Parçaları Genel Teknik Şartnamesine, 

mekanik özellikleri Su Kontrol Elemanları Genel Teknik Şartnamesine uygun olacaktır. 

Atıf yapılan standartların ve şartnamelerin en son revizyonları veya yerine geçenleri 

dikkate alınacaktır.  

Su kontrol elemanlarının tüm bileşenleriyle birlikte basınç sınıfı, en az PN10 olacak; 

PN (bar); 10, 16, 20, 25 anma basınçlarında sınıflandırılacaktır.  

Muayene esnasındaki ölçümler için kullanılacak tüm cihazlar, güncel kalibrasyon 

belgesine sahip olacaktır.  

Deney sonuç raporları; referans aralıklarını içerecek, bu aralıkların dışında olan 

değerler farklı şekil, renk veya font ile gösterilecektir. 

  İmal edilen her türlü parçanın geriye doğru izlenebilirliği olacaktır. Bu izlenebilirlik; 

hammadde parti numarası, hammadde giriş kalite kontrol dokümanı, iş emri, üretim, kalite 

kontrol aşamaları, üretim makinesi, üretim tarihi, deney kayıtlarını vb. bilgileri içerecektir. 

  Hammadde test sertifikaları, ürünlerin içerisinde kullanılan yarımamül parçaların giriş 

kalite kontrol kayıtları ve tedarikçiden alınan analiz sertifikaları ulaşılabilir olacaktır. 

  Her su kontrol elemanına üretim tarihi (ggaayy) ve sıra numarası kullanılarak ayrı ayrı 

sicil numarası verilecektir. Her su kontrol elemanı için; üretici adı, üretim tarihi, sicil 

numarası ile üzerinde yapılan ve/veya ürün grubunu temsil eden numuneler üzerinde yapılan 
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tüm testlerin sonuçlarını ve referans değerlerini gösterecek bir kayıt tutulacak, bu kayıtlar 

dosyalanarak bir takımı ödemenin yapılacağı hakedişe ek olarak İdareye sunulacaktır. 

  İmalatın şartnamede istenen kalitede gerçekleştiğinin kontrol edilmesi için gerekli 

olan her türlü araç, gereç ve personel; üretici tarafından sağlanacaktır. 

  Üretici, üretim talimatını aldıktan sonra üretime başlayacak, üretime başlama ve bitiş 

tarihlerini İdareye bildirecektir. İdare tarafından onaylanan Su Kontrol Elemanları 

Değerlendirme Formu’nda belirtilen ürünün üretiminin her aşamasında İdare haberli/habersiz 

denetim yapabilecektir. 

  Su kontrol elemanı üretim tarihinden itibaren en az 50 yıllık kullanım ömrüne sahip 

olacak şekilde üretilecektir. Üretici, su kontrol elemanının bu süreleri sağladığını teknik belge 

ve/veya deneylerle taahhüt edecektir.  Mekanik parçalardan kaynaklı olan hatalara karşı 

üretici, 10 yıl süre ile yedek parça ve servis desteği sağlayacaktır.  

  Kesin kabul işlemi yapılıncaya kadar kontrol vanaları ve SAV üreticisi, bu 

elemanların işletme şartlarında sorunsuz çalışmasından sorumlu olacak, bu sürede arıza 

bildirimine 24 saat içerisinde dönüş yapabilecek ekip ve ekipmanı sağlayacaktır. 

Su ile temas eden malzemeler için BS 6920 ya da eşdeğer bir standarda göre 23 ± 2º C 

sıcaklıkta içmesuyuna uygun olduğunu gösteren uluslararası akredite bir kurumdan, DSİ 

TAKK Dairesi Başkanlığından veya TÜBİTAK Marmara Araştırma Merkezinden alınmış 

içmesuyuna uygunluk sertifikası/analiz raporları sunulacaktır.  

 

  Üretici;  

1) Ulusal/uluslararası standardı olan PE100 su kontrol elemanları için; akredite 

belgelendirme kuruluşundan veya Türk Standartları Enstitüsünden verilmiş, temin edilecek 

her türlü su kontrol elemanının çap ve basınç sınıfı aralığını kapsayan geçerli Standart 

Uygunluk Belgesine, 

2) Akredite bir kurum tarafından verilmiş TS EN ISO 9001 Kalite Yönetim Sistemi 

Belgesine, 

3) Akredite bir kurum tarafından verilmiş TS ISO 45001 İş Sağlığı ve Güvenliği 

Yönetim Sistemi Belgesine, 

4) Akredite bir kurum tarafından verilmiş TS EN ISO 14001 Çevre Yönetim Sistemi 

Belgesine, 

5) Tasarımı ve üretimi yapılan ürünlerin imalat yeterliliğini kontrol edecek kalite 

birimine, 

6) Üretimde çalışan; makina, metalurji ve malzeme, kimya veya endüstri eğitimi almış 

en az iki mühendis, kalite kontrolden sorumlu en az bir mühendis istihdamına ilişkin 

belgelere, 

7) Ürettiği su kontrol elemanı çeşitlerini içeren Sanayi Sicil Belgesine ve Kapasite 

Raporuna, 

8) Ürün ile ilgili bu şartnamede veya standartlarda belirtilen üretim, muayene ve kabul 

deneylerini yapacak akredite edilmiş deney ünitelerine, 

9) Satış sonrası servis ve yedek parça hizmeti verecek alt yapıya, 

10) Ekipman Üreticisi Uygunluk Belgesine sahip olacaktır. 

 

  Üretici; tip deneylerini kendi tesislerinde yapabileceği gibi bu deneylerden akredite 

olan başka bir tesiste de yapabilecektir.  

  Yapı denetim teşkilatı, yerine takılan her bir su kontrol elemanının sicil numarası ile 

döşendiği yeri tarifleyen koordinat bilgilerini, takılan ürün ve eklentilerinin istenen şartlarda 

olduğunu kayıt altına alacaktır. 
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4. SU KONTROL ELEMANLARI 

   

4.1. GENEL 

 

    Bu şartnamede geçen PE100 su kontrol elemanları için ortak olan kavramlar ve 

özellikler bu bölümde anlatılmaktadır. Her elemanın özel durumları için ilgili bölümde 

belirtilen özellikler esas alınacaktır. 

      Su kontrol elemanının metal alaşımlı bileşenlerinin kimyasal ve mekanik özelliklerini 

gösteren sertifikası olacaktır. 

     Su kontrol elemanı, içinden akan suyun karşılaşacağı direnç en az seviyede olacak 

şekilde tasarlanacaktır.  

      Su kontrol elemanının kapama işlemi saat yönünde olacaktır. 

  Üretici, her partiden bir ürünün tüm parçalarının işlenmiş yüzeylerinin boyut ve 

toleransları ile tüm ölçüleri ve teknik resimlerini gösteren bir rapor sunacaktır.  

  Gövde et kalınlığı, ürünün imalat projesine göre her noktasında aynı olacak, teknik 

resimdeki ölçülerinden %10’undan fazla sapmayacaktır.  

Üretici, her çap ve basınç sınıfı için su kontrol elemanının açma ve kapama tork 

değerlerini (MOT) katalog ve malzeme temin formlarında belirtecektir. Su kontrol elemanları, 

çap ve basınç sınıfına göre hesaplanan tork değerlerini %25 daha emniyetle karşılayacak ve 

akış halinde açma ve kapama fonksiyonlarını yerine getirecek şekilde tasarlanacaktır.   

Su kontrol elemanı, özel teknik şartnamesinde belirtilmesi halinde el kumandalı, 

elektrikli veya hidrolik tahrik edici ile imal edilecek, birlikte nakledilecektir. 

Malzemelerde hasar, çatlak, çizik, oyuk, çapak ve boşluk gibi kusurlar 

bulunmayacaktır. İmalat ve üretim deneyleri sırasında ürünü sabitlemek için veya başka bir 

amaçla performansı ve görselliği etkileyecek şekilde gövdede herhangi bir kusur oluşturacak 

bir işlem yapılmayacak, kusurları gidermek için hiçbir şekilde macun, dolgu, silikon vb. 

tamirat işlemine izin verilmeyecektir.   

 Yağlayıcılar, su kontrol elemanı ve bileşenlerinin uzun dönem performans 

özelliklerini etkilemeyecek, suyun kalitesi üzerinde olumsuz etki yapmayacaktır.  

  Su kontrol elemanı; işletmedeki tesislerde ve PE100 dışındaki yeni yapılan borulu 

hatlarda flanşla bağlanacak, PE100 borulu hatlarda PE100 vanaların birbirine veya diğer 

bileşenlere bağlantıları flanş olmaksızın TS EN 12201-3/5’e göre elektrik eritmeli manşon ile 

yapılacaktır.  

 

4.2. MALZEME  

 

4.2.1. Hammadde  

Gövde malzemesi, aşağıdaki özellikler dışında PE100 GTŞ 2.1. maddesine uygun 

olacaktır:  

- Eriyik akış hızı (MFR), 190 ºC’de 5,0 kg yük altında; (0,20 ~ 0,70) g/10 min 

olacaktır. 

- Oksidasyon indüksiyon süresi (OIT) 210 0C’de en az 30 dakika olacaktır. 

 

4.2.2. Vana parçalarının özellikleri 

Madde 4.2.1.’deki hammaddeden üretilen PE100 vanalar, TS EN 12201-4’de istenen 

şartlarda üretilecektir. 

Vana, gövde ve bağlantı kolları olmak üzere iki temel parçadan oluşacaktır.  

Vana parçaları; PE100 GTŞ 2.2. maddesinde ekleme parçaları için belirlenen 

niteliklerde olacak, tek parça olarak enjeksiyon yöntemiyle üretilecek, üretiminde patlatma ve 

konfeksiyon yöntemleri kullanılmayacaktır.  
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Sürgülü vana gövdesi en fazla 2 adet enjeksiyon parçası olarak üretilebilecek, bu 

parçalar üretici tesisinde PE100 GTŞ 4.2. maddesine göre alın kaynağı ile birleştirilecektir. 

Soğuma işlemi tamamlanmadan vana parçaları enjeksiyon kalıbından 

çıkarılmayacaktır.  

Bir vananın tüm parçaları aynı hammadde lotundan üretecektir. 

Vanaların anma çapını düşürmek maksadıyla tornalama veya kazıma işlemi 

yapılmayacak, bağlantı kollarını anma çapına getirmek için en fazla 0,5 mm’yi geçmemek 

üzere tornalama işlemi yapılabilecektir. 

 

4.2.3. Kapama elemanı 

Kapama elemanı gövdesi, Basınçlı Ekipmanlar Yönetmeliği’ne uygun olarak TS EN 

1563’e göre EN-GJS-400-15 (GGG-40) veya EN-GJS-500-14 (GGG-50) duktil (sfero) dökme 

demirden veya kurşun içermeyen pirinç (CuZn21Si3P) malzemeden tek parça imal 

edilecektir. Sfero dökümün nodül sayısı en az 150 adet/mm2, nodülleşme oranı TS EN 1563 

Ek D’ye göre en az %80 olacaktır.  

Kapama elemanının yüzeyi sızdırmazlığın sağlanması için TS EN 681-1 veya TS EN 

682’e uygun ve içmesuyuna uygunluğu akredite kuruluşlar tarafından belgelendirilmiş EPDM 

kauçuk conta ile kaplanacaktır. EPDM malzemenin kalınlığı en az 4,00 mm, teknik özellikleri 

SKE GTŞ 4.1.3. maddesine uygun olacaktır.  

 

4.2.4.  Mil malzemesi 

Mil malzemesi, SKE GTŞ 4.1.4. maddesine uygun olacaktır.  

 

4.2.5. Uzatma tertibatı 

 Toprak içine gömülecek veya ayrı bir noktadan kontrol edilecek vanada, kapama 

mekanizması için uzatma mili, koruma borusu, mil kapağı, mil destekleri ve yüzey kutusu 

üretici tarafından uygulama mahalline göre tasarlanacaktır.  

 

4.2.6. Flanş 

SKE GTŞ 4.1.8. maddesine uygun olarak üretilen çelik flanşın, PE100 GTŞ 2.2. 

maddesine uygun olarak flanş adaptörüne dönüştürülmesi suretiyle oluşturulacaktır. 

Flanş yüzeylerinde eksen kaçıklığı, çatlak, çizik, çukurluk, çapak gibi imalat kusurları 

bulunmayacaktır. 

 

4.2.7. El tekeri 

El tekeri, TS EN 12570’e göre kompozit malzemeden veya PE100 malzemeden (siyah 

renk), elin rahat kavraması amacıyla çapaksız, pürüzsüz ve ergonomik olarak, üzerinde 

açma/kapama yönü gösterilecek şekilde imal edilecektir. Açma/kapama yönünü gösteren 

işaret kabartma olacak, “açık” ve “kapalı” ifadesi Türkçe olarak ilgili yönün yanında yer 

alacaktır. 

El tekeri çapı (D) vana çapına bağlı olarak 100, 125, 160, 200, 250, 315, 400, 500, 630 

mm çaplarından biri olarak seçilecektir. DN300’den küçük vanalarda D ≤ 250, DN1000’den 

küçük vanalarda D ≤ 400, DN2000’den küçük vanalarda D ≤ 500, DN2000’den büyük 

vanalarda ise D = 630 çapında olacaktır.  El tekeri kolundaki toplam kuvvet ihtiyacı (F) en 

fazla 125 N olacaktır. MOT = 0,5 FxD (Nm) ile hesaplanacaktır.  

 

4.3. VANALAR 
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4.3.1. Kelebek vana  

Kelebek vana; gövdesi 4.2.2. maddesine göre olmak üzere diğer özellikleri SKE GTŞ 

4.2. maddesine uygun olacaktır.  

Kapama elemanı; içmesuyuna uygun kompozit malzemeden, AISI 304L paslanmaz 

çelikten veya AISI 316L paslanmaz çelikten olabilecektir. 

 

4.3.2. Sürgülü vana  

Sürgülü vana; gövde ve yatakları 4.2.1. maddesindeki hammaddeden olmak üzere 

aşağıdaki özellikler dışında SKE GTŞ 4.3 maddesine uygun olacaktır. 

  Sürgülü vananın, basınç sınıfı, anma çapı ve diğer özellikleri TS EN 12201-4’e göre 

tasarlanmış olacaktır.  

Sürgü mili yatağı ve sürgü somunu TS EN 1982’ye göre içmesuyuna uygun; bronz 

(CuSn10 veya CuSn12) veya pirinç (CuZn21Si3P) malzemeden imal edilecektir.  

Sürgülü vananın her iki tarafındaki bağlantı kolu uzunluğu en az 20 cm olacaktır.  

Sürgülü vananın çift flanşlı olması durumunda, vanaların AA ölçüleri; TS EN 558’e 

göre seri 14 (F4), flanşların ölçüleri TS EN 1092-1’e uygun olacaktır. 

   

4.3.3. Küresel vana  

Küresel vana; gövdesi 4.2.2. maddesine göre olmak üzere diğer özellikleri SKE GTŞ 

4.4. maddesine uygun olacaktır. 

Vananın küresi, mili, conta kilidi POM malzemeden olabilecektir. Bu durumda conta, 

SKE GTŞ 4.1.3. maddesine uygun olacak ve içmesuyuna uygun silikon bazlı gres yağı ile 

yağlanacaktır. 

 

4.3.4. Geri dönüşsüz vana (GDV) 

Geri dönüşsüz vana; gövdesi 4.2.2. maddesine göre olmak üzere diğer özellikleri SKE 

GTŞ 4.5. maddesine uygun olacaktır.  

 

4.3.5. Hava vanası (HV) 

Hava vanası; gövdesi, kapağı, kafesi ve bağlantı bileşenleri 4.2.2. maddesine göre 

olmak üzere diğer özellikleri SKE GTŞ 4.8. maddesine uygun olacaktır.  

Kapak ve kafes, gövde ile aynı malzemeden olacaktır. Yüzen elemanlar poliamid veya 

PE100 malzemeden, kılavuz olması durumunda mil malzemesi AISI 304L veya AISI 316L 

paslanmaz çelikten olabilecektir. 

 

4.3.6. Kontrol vanası  

Gövdesi 4.2.2. maddesine göre olmak üzere; hidrolik kontrol vanası SKE GTŞ 4.9. 

maddesine, eksenel pistonlu kontrol vanası SKE GTŞ 4.10. maddesine uygun olacaktır. 

 

4.3.7. Su alma vanası (SAV) 

Su alma vanası; gövdesi 4.2.2. maddesine göre olmak üzere aşağıdaki özellikler 

dışında SKE GTŞ 4.11 maddesine uygun olacaktır.  

Gövde içerisinde suyun boşaltılmasını sağlayan ve gövdeyi dona karşı koruyan 

otomatik tahliye vanası yer almayacaktır. 

Kullanıcı boru bağlantısı; bir tarafı flanşlı olacak şekilde 4.2.2. maddesine uygun 

malzemeden üretilecektir. 

Debi sınırlayıcının gövdesi; paslanmaz çelik (AISI304L veya AISI316L), delrin, 

teflon (PTFE), pirinç, bronz veya 4.2.1. maddesine uygun malzemeden üretilecektir. 

 Basınç düzenleyicinin gövdesi; paslanmaz çelik (AISI304L veya AISI316L) 

malzemeden üretilecektir. 
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5. İŞARETLEME, AMBALAJLAMA, DEPOLAMA, MONTAJ 

 

5.1. İŞARETLEME  

 

 İşaretleme, Türkçe büyük harflerle yazılacaktır.  

Su kontrol elemanı üzerinde kabartmalı ve/veya lazer markalama ile 50 yıl süreyle 

taşıma, montaj, işletme veya bakım esnasında çıkmayacak şekilde yerleştirilecek 1 metre 

mesafeden çıplak gözle okunabilecek kalıcı biçimde işaretlemeler olacaktır. 

  

 Vanalar üzerinde kabartmalı olarak aşağıda verilen işaretler bulunacaktır:  

1. DSİ amblemi; 4 birim yatay, 3 birim düşey olmak üzere “0,2xDN yüksekliğinde 

olacaktır.  

2. Üretici logosu (DSİ ambleminden küçük olacaktır), 

3. Akış yönü (sürgülü ve SAV hariç), 

4. Basınç sınıfı (PN), 

5. Anma çapı (DN),  

 

 Ayrıca vana üzerinde aşağıdaki bilgileri içeren ıslanmaz, silinmez ve kolay 

çıkmayacak etiket ve karekod bulunacaktır:  

1. Seri numarası, 

2. Üretim yılı, 

3. Vana standardı, 

4. Vananın kapatma tork değeri (Nm), 

5. Kaynak parametreleri. 

   

5.2. AMBALAJLAMA 

 

Su kontrol elemanları taşınırken zarar görmeyecek, şekil bozukluğuna yol açmayacak 

şekilde desteklenerek ambalajlanacaktır.  

DN100 ve daha küçük çaplı su kontrol elemanları, birbirine değmeyecek, nakliye 

sırasında hareket etmeyecek şekilde, sert karton kutularda nakledilecektir.  

Su kontrol elemanı, nakliye sırasında açıkta bir yer kalmayacak şekilde kalın naylon ile 

sarılacak, içine toz girmemesi sağlanacaktır.  

Nakliye sırasında kasa veya naylonun üzerine, ambalaj yüksekliğinin yarısından az 

olmamak üzere DSİ logosu yapıştırılacaktır. Ayrıca ambalajın içeriğini ifade edecek etiket, 

ambalaj üzerinde yer alacaktır. 

 

5.3. TAŞIMA VE DEPOLAMA 

 

Su kontrol elemanları, ambalaj özellikleri bozulmayacak şekilde fabrikada 

yüklenecek, nakledilecek, şantiyeye indirilecek ve depolanalacaktır.  

Yükleme ve boşaltma esnasında zincir veya çelik halat kullanılmayacaktır.  

Depolama sahası, tesviyesi yapılarak keskin uçlu çakıl ve kayalardan arındırılacak, 

çamurlu zeminler ıslah edilerek kuru hale getirilecektir. 

Ahşap kasalar en fazla 3 kat üst üste istiflenecektir. 

Depolama sahasında su kontrol elemanları gruplanarak istiflenecektir.  
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Su kontrol elemanı, depolama koşulları iyi olsa bile üretim tarihinden itibaren 1 (bir) 

yıl içerisinde döşenecektir. Bu süreyi aşan malzemeler bedeli yükleniciye ait olmak üzere 

derhal şantiye sahasından uzaklaştırılacaktır. 

 

5.4. SAHADA MONTAJ 

 

Su kontrol elemanı zemin üstünde koruma yapısı içerisinde veya dolgu altına 

yerleştirilebilecektir. 

 

Su kontrol elemanının zemin üstünde montajının yapılması durumunda;  

Ürünün koruma yapısı yan yüzeylerine mesafesi en az 50 cm, üst yüzeyine mesafesi 

en az 10 cm olacaktır. Hava alma vanalarında üst yüzeye olan mesafe en az 30 cm olacaktır. 

Koruma yapısının karşılıklı iki duvarına havalandırmayı sağlamak üzere biri üstte 

diğeri altta olmak üzere en az Ø90 delik açılacaktır. 

Ürünün çarpma ve zedelenmelere karşı korunmasına azami derecede çaba 

sarfedilecektir. 

 

Su kontrol elemanının dolgu altında montajının yapılması durumunda;  

Yüklenici tasarıma ilişkin hazırlayacağı dokümanları İdare onayına sunacak, onaylı 

belgelere göre imalat yapacaktır. Uzatma tertibatı 4.2.5 maddesine uygun olacak şekilde 

uygun dolgu malzemesi yüklenici tarafından seçilecektir. Yer üstünde su kontrol elemanını 

kontrol edebilecek, hemzemin 30 x 30 x 5 cm boyutlarında tesviye betonu içerisinde yer 

alacak el tekeri oturma yapısı teşkil edilecek, ayrıca bir koruma yapısı yapılmayacaktır. 

Uzatma tertibatı kılıf borusunu dış müdahaleden korumak amacıyla PE100 malzemeden sıkı 

geçme veya kilitli koruma kapağı takılacaktır. 

 

Su kontrol elemanları mevcut borulara elektrik eritmeli manşon veya flanşla 

bağlanacaktır. Mevcut boruların erime uygunluğu yoksa sadece flanşla bağlanacaktır. 

Flanşlı bağlantıda ürünün montajında kullanılan cıvata, rondela, somun elektro 

galvaniz kaplamalı olacaktır. Kaplamanın zarar görmemesi için cıvatanın her iki tarafına 

galvanizli rondela kullanılacaktır. 

Elektrik eritmeli manşon takılacak bütün yüzeyler, kazıma bıçağı veya dairesel 

kazıma araçları ile kazınarak cüruf, pas ve diğer yabancı maddelerden temizlenecek, izopropil 

alkollü bez ile silinecek, daha sonra kaynak işlemine başlanacaktır. Yüklenici kaynak işleri 

sırasında yağmur, rüzgar ve su sızıntılarına karşı koruyucu tedbirleri alacaktır. Kaynak işlemi 

50C’den daha düşük sıcaklıklarda yapılmayacaktır.  

Yüklenici ürünün, şantiyede yerine konulması ve montajını, gerekli bağlantılarını, 

kaynaklarını ve temizliğini yapacaktır. Su kontrol elemanı, projede gösterilen yerine, 

projesine uygun, doğru, emniyetli ve sağlam bir şekilde yerleştirilecektir. 

Kapak çerçeveleri, kılavuzlar ve diğer sabit metal aksamın tam olarak ve ayarında 

yerine konulması, kumanda cihazlarının kumanda edecekleri kapak ve vanalara gönyesinde 

monte edilmesi için özel bir özen gösterilecektir. 

Şantiyede montajı yapılmış su kontrol elemanı üzerinde; kaynaklarda, civata ve 

somunla ile birleştirilen yerlerde ve diğer kısımlarda bir hasar veya kusur olup olmadığı gözle 

kontrol edilecektir. 

Ölçü kontrolleri betonlama işlerinden önce yapılacaktır. 

Yerine bağlanan su kontrol elemanının doğrudan güneş ışığına maruz kaldığı 

durumlarda, içinde su akışı olmaksızın geçen ikinci seneden sonra yenisi ile değiştirilecektir. 
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6. DENEYLER 

 

Bu bölümde yer alan deneyler, ürünün şartnamede istenen özellikleri haiz olduğunu 

tespit etmek maksadıyla yapılacaktır. Muayene ve test/kabul komisyonları, şartnamede 

belirtilenler dışında tip deneylerinin tekrarlanmasını istemeyecek, tip deneyinin sonuçları 

üzerinde inceleme yapacaktır.  

İdare, numune alarak bağımsız kuruluşlarda kimyasal ve fiziksel deneyler 

yaptırabilecektir. 

PE100 vana deneyleri TS EN 12201 standart serisine göre yapılacak ve test raporları 

hazırlanarak İdareye teslim edilecektir. İdare, bu deney sonuçlarının doğrulanması için deney 

tekrarlanmasını isteyebilecektir. 

Deney sonuçları ve şartları, SKE GTŞ veya PE100 GTŞ’de atıf yapılan deneyin ilgili 

şartnamesinin ekindeki uygun Deney Çizelgesine kaydedilecektir. 

 

6.1. TİP DENEY 

 

Ürünün istenilen özelliklere uygunluğunun belirlenmesi için, imalât işlemini ve 

tasarımını doğrulayan her DN, her PN ve her tip vana üzerinde standartlara göre DSİ TAKK 

Dairesi Başkanlığında veya akredite laboratuvarda yapılan tip deneylerin sonuçları 

belgelendirilecektir. 

PE100 vanalar için TS EN 12201-4’de yer alan tip deneyler yapılacaktır. Ayrıca 

Çizelge 2’de yer alan tip deneyler ile sıcaklık çevrimine mukavemet deneyi TS EN 12119’a 

göre tip deney olarak yapılacaktır. 

 

6.2. ÜRETİM DENEYİ 

 

Ürünün istenilen özelliklere uygunluğunun belirlenmesi için, imalât işlemi sırasında 

üretici tesislerinde ürün üzerinde üretici tarafından yapılan deneydir. PE100 vanalar için 

üretim deneyleri ile muayene kabul deneyleri aynı olacaktır.  

 

6.3. MUAYENE VE TEST/KABUL DENEYLERİ 

 

PE100 vanaların muayene ve test/kabul işlemleri, numune alma, karar verme süreçleri 

ile deneyler SKE GTŞ 6.3 maddesine göre yapılacaktır. Çizelge 1 ve Çizelge 2’deki deneyler 

aynı numune üzerinde yapılacaktır.  

Muayene ve test/kabul komisyonu, bu şartnameye göre sunulması gereken belgeleri 

inceleyecek, belgelerin; ilgili standartlara, prosedürlere göre hazırlanıp hazırlanmadığını 

kontrol edecektir. 

 

Çizelge 1 – Gövde üzerinde yapılacak deneyler 

 Deney adı Deney yöntemi  Aranan şartlar 

T
ip

 

Ü
re

ti
m

 

M
u
ay

en
e 

1 
Gözle muayene 

 

 

TS ISO 4427-1 

TS EN 12201-1 

TS EN 12201-3 

 

Herhangi bir büyüteç kullanılmadan 

çıplak gözle muayene edildiğinde; iç 

ve dış yüzeyleri düzgün, pürüzsüz 

ve temiz olacak, herhangi bir çukur, 

çatlak vb. diğer yüzey kusurları 

bulunmayacaktır. 

 √ √ 
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 Deney adı Deney yöntemi  Aranan şartlar 

T
ip

 

Ü
re

ti
m

 

M
u
ay

en
e 

2 
Geometrik 

ölçüm 
TS EN ISO 3126 

TS EN 12201-3 Çizelge-3’e uygun 

olacaktır. 
 √ √ 

3 Yoğunluk                                                                                                                               TS EN ISO 1183 -1   950 kg/m3 ≤ ρ ≤ 970 kg/m3 √ √ √ 

4 
Karbon siyahı 

miktarı                                                                             
TS ISO 6964 

%2 ≤ (kütlece %) ≤ %2,5 

Kül miktarı ≤ % 0,1 (kütlece) 
√ √ √ 

5 
Karbon siyahı 

dağılımı                                                                                 
TS ISO 18553 

≤ 3,0 

A1, A2, A3 veya B 
√ √ √ 

6 
Uçucu madde 

muhtevası 
TS EN 12099 ≤ 350 mg/kg √ √ √ 

7 

Yükseltgenme 

indirgenme 

süresi (OIT)                                                               

TS EN ISO 11357-6 ≥  30 dk (210 °C) √ √ √ 

8 
Kütlesel eriyik 

akış hızı (MFR)                                                                                                          
TS EN ISO 1133-1 

190 °C, 5 kg yük altında,  

0,20 g/10 min ≤ MFR ≤ 0,70 g/10 

min,  

(Hammadde sertifikası – ürün MFR 

değeri arasındaki fark (± %10,00) 

olacaktır) 

√ √ √ 

9 İç basınca direnç 

TS EN 12201-4, 

TS EN ISO 1167-1, 

TS EN ISO 1167-2 

80 °C su içinde, 5,4 MPa gerilme 

altında, 165 saat sonunda hasar 

meydana gelmeyecektir. 

 √ √ 

10 İç basınca direnç 

TS EN 12201-4, 

TS EN ISO 1167-1, 

TS EN ISO 1167-2 

80 °C su içinde, 5,0 MPa gerilme 

altında, 1.000 saat sonunda hasar 

meydana gelmeyecektir. 

√   

 

1 sıra numaralı deney partinin tamamı üzerinde yapılacak, olumsuz çıkan ürünler 

reddedilecektir.  

2 sıra numaralı deney, üretimden en az 24 saat sonra 23 ± 2 0C’de 4 saat 

şartlandırılmış numune üzerinde yapılacaktır. Boyutlar, kalibrasyonlu, ultrasonik kalınlık 

ölçüm cihazı, pi-metre (circometre), lazer metre veya kumpasla çevresel olarak en az 6 

noktada ölçülecektir. Kullanılacak olan cihazın su kontrol elemanının iç yüzeyine temas eden 

çenesi ile dış yüzeyine temas eden çenesinin eğrilik çapının, su kontrol elemanının eğrilik 

çapı ile aynı veya daha düşük olmasına özen gösterilecektir. Ölçümde kullanılan cihazların 

ölçüm sonuçları 0,1 mm’nin katlarına yuvarlatılarak verilecektir.  

6 sıra numaralı deney numunesi su kontrol elemanı gövdesinden alınan numuneden 

hazırlanacak; ölçüleri mm olmak, et kalınlığı (t) 15 mm'yi geçmemek üzere 10 x 10 x t ~ 15 x 

15 x t boyut aralığında parçaların kesilerek toplamda 25 gram olarak elde edilen deney 

numunesi üzerinden yapılacaktır. 

9 sıra numaralı deney, her bir numune için bir defa yapılacaktır. Bu deney üretici 

dışında akredite bir laboratuvarda veya TAKK Dairesi Başkanlığında yaptırılabilir. 
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İdare tarafından şüphe duyulması halinde, hammadde için Çizelge 1’deki deneylerden 

sadece 3 ~ 8 sıra numaralı deneyler yapılacaktır.  

Laboratuvar, 1 ve 2 sıra numaralı deneylerden herhangi birinden olumsuz sonuç 

alınması durumunda diğer deneylere başlamadan; 3 ~ 8 sıra numaralı deneylerden herhangi 

birinin sonucunun olumsuz olması durumunda 9 sıra numaralı deneye başlamadan, o ana 

kadar yapılan deney sonuçlarını numuneyi gönderen birime raporlayacaktır. İdare her iki 

aşamada da olumsuz deney sonucu olan numunenin temsil ettiği partiyi reddedecektir.  

Tüm deneyler aynı laboratuvarda yapılacaktır. Deney sonuçları Çizelge 1’e uygun 

olmayan su kontrol elemanına ait numunenin temsil ettiği parti reddedilecek ve bu malzeme 

yüklenici tarafından bedelsiz olarak araziden uzaklaştırılacaktır. Bu durumun sonuçlarından 

yüklenici sorumlu olacaktır.  

Hammadde ve su kontrol elemanının TS EN 12201 standard serisine uygunluk 

sertifikası/raporları, hammaddenin TS EN ISO 9080 analiz raporu, su kontrol elemanına ait 

içmesuyuna uygunluk sertifikası, üreticinin TSE ve ISO belgeleri, hammadde üreticisinin ISO 

belgesi ve şartnameye göre yapılan deney sonuçları ödeme belgesine eklenecektir.  

Çizelge 2’deki deneyler 9 sıra numaralı deneyden başarı ile geçen numuneler üzerinde 

yapılacaktır. 

 

Çizelge 2 – Su kontrol elemanı ile ilgili deneyler 

 Deneyin adı 
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(S
A

V
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T
ip

 

Ü
re

ti
m

 

M
u
ay

en
e 

1 Akış katsayısı doğrulama deneyi 6.1.1. √   √      √   

2 İç basınç dayanım ve sızdırmazlık deneyi 6.1.3. √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ 

3 
Kapama elemanının basınca dayanım 

deneyi 
6.1.4. √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ 

4 Kapama elemanının sızdırmazlığı deneyi 6.1.5. √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ 

5 Eğilme direnci deneyi 6.1.6. √ √ √ √   √ √  √   

6 SAV basınç düzenleyici deneyi 6.1.7.         √ √ √ √ 

7 SAV debi sınırlayıcı deneyi 6.1.8.         √ √ √ √ 

8 SAV su koçu deneyi 6.1.9.         √ √ √ √ 

9 SAV kapama elemanının dayanım deneyi 6.1.10.         √ √   

10 SAV’ın toplam yük kaybını ölçme 6.1.11.         √ √   

11 SAV’ın sayaç ünitesi deneyleri 6.1.12.         √ √   

12 Koruma derecesi tayini deneyi 6.1.13.         √ √   

13 Elastomer conta malzemesi deneyleri 6.1.14. √ √ √ √ √ √ √ √ √ √   

14 HV hava akış deneyleri 6.1.15.     √     √   

15 HV hava emme ve tahliye deneyi 6.1.16.     √ √    √   

16 HV hava atma deneyi 6.1.17.     √     √   

17 HV uzun süreli açıklık deneyi 6.1.18.     √     √   

18 Dezenfeksiyon ürünlerine karşı dayanım 6.1.20. √ √ √ √ √ √ √ √ √ √   
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19 
Kontrol vanası basınç sabitleyici akış 

özellikleri tayini deneyi 
6.1.21.       √ √ √ √   

20 
Kontrol vanası debi sabitleyici akış 

özellikleri tayini deneyi 
6.1.22.       √ √ √ √   

21 
Çalıştırma ve sızdırmazlık için en yüksek 

moment deneyi 
6.1.23. √ √ √     √  √   

22 
Gövde içi metal (pirinç dahil) malzeme 

deneyi 
6.3.5. √ √ √ √ √ √ √ √ √  √ √ 

23 Açma-kapama deneyi 6.3.10. √ √ √ √ √ √ √ √ √  √ √ 

24 SAV kapama süresi – debi ölçme deneyi 6.3.11.         √  √ √ 

25 Elastomer conta malzemesi deneyleri 6.3.14. √ √ √ √ √ √ √ √ √  √ √ 

26 Hava vanası deneyleri 6.3.15.     √      √ √ 

        

 

6.4. SAHA DENEYLERİ 

 

PE100 su kontrol elemanlarının elektrik eritmeli bağlantılarının olması durumunda 

sızdırmazlık deneyi, 2.000 metreyi geçmemek üzere boru hatları ile su kontrol elemanları bir 

arada işletme basıncının 1,5 katı basınç altında PE100 GTŞ’nin 5. maddesine göre 

yapılacaktır. 

 Sızdırmazlık deneyi yapılacak boru hattı boyunun 2.000 metrenin üzerinde olması 

durumunda bu mesafeyi azaltmak için uygun yerlere elektrik eritmeli dışbükey kapama 

elemanı yerleştirilecektir. Sızdırmazlık deneyinden sonra bu eleman hurdaya ayrılacaktır.  

Boru hattına su verilmeden önce tahliye vanaları ile SAV kollarındaki hidrolik vanalar 

kapalı, diğer bütün vanalar açık konumda olacaktır. 

Su kontrol elemanının montajından sonra işletmeye alma sürecinde şartname 

gereklerinin sağlandığı ölçülerek tutanağa bağlanacaktır.  

Bütün bileşenleri ile montajı yapılan SAV’ın giriş basıncı, çıkış basıncı, çıkış debisi; 

seri numarası ve konum bilgileri ile tutanak altına alınacaktır. 
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7. ATIF YAPILAN STANDARD VE/VEYA DOKÜMANLAR 

 

Bu teknik şartnamade diğer standard ve/veya dokümanlara atıf yapılmaktadır. Bu 

atıflar metin içerisinde uygun yerlerde belirtilmiş ve aşağıda liste halinde verilmiştir. Tarihli 

atıflarda, yalnızca alıntı yapılan baskı geçerlidir. Tarihli olmayan dokümanlar için, atıf 

yapılan dokümanın (tüm tadiller dâhil) son baskısı geçerlidir. 

 

Standard Numarası Türkçe Adı İngilizce Adı 

BS 6920   

Suitability of non-metallic 

materials and products for use in 

contact with water intended for 

human consumption with regard 

to their effect on the quality of 

the water. Specification 

TS EN 558 

Endüstriyel vanalar - Flanşlı boru 

sistemlerinde kullanılan metal 

vanaların alından alına ve 

merkezden alına boyutları - PN 

ve Sınıf sembollü vanalar 

Industrial valves - Face-to-face 

and centre-to-face dimensions of 

metal valves for use in flanged 

pipe systems - PN and Class 

designated valves 

TS EN 681-1 

Elâstomerik contalar-Su ve 

drenaj uygulamalarında 

kullanılan- Malzeme özellikleri- 

Bölüm 1: Lastik 

Elastomeric seals-Materials 

requirements for pipe joint seals 

used in water and drainage 

applications-Part 1: Vulcanized 

rubber 

TS EN 682 

Elastomerik contalar-Gaz ve 

hidrokarbon sıvıların 

taşınmasında kullanılan boru ve 

ekleme parçaları contalarının 

malzeme özellikleri 

Elastomeric seals - Materials 

requirements for seals used in 

pipes and fittings carrying gas 

and hydrocarbon fluids 

TS EN 1092-1 

Flanşlar ve bağlantıları - Borular, 

vanalar, bağlantı parçaları ve 

aksesuarları için dairesel flanşlar 

- PN kısa gösterilişli - Bölüm 1: 

Çelik flanşlar 

Flanges and their joints - Circular 

flanges for pipes, valves, fittings 

and accessories, PN designated - 

Part 1: Steel flanges 

TS EN 1563 
Dökümler- Küresel grafitli 

dökme demirler 

Founding - Spheroidal graphite 

cast irons 

TS EN 1982 
Bakır ve bakır alaşımları - 

Külçeler (ingot) ve dökümler 

Copper and copper alloys - Ingots 

and castings 

TS EN 12099 

Plastik boru sistemleri-Polietilen 

boru malzemeleri ve elemanları-

Uçucu madde muhtevasının 

tayini 

Plastics piping systems-

Polyethlene piping materials and 

components-Determination of 

volatile content 

TS EN 12119 

Plastik boru sistemleri - 

Polietilen (pe) vanalar- Sıcaklık 

çevrimine mukavemet deneyi 

Plastics Piping Systems-

Polyethylene (PE) Valves-Test 

Method for Resistance to 

Thermal Cycling 
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Standard Numarası Türkçe Adı İngilizce Adı 

TS EN 12201-1 

Basınç altında içme ve kullanma 

suyu, kanalizasyon ve drenaj 

suyu için plâstik boru sistemleri - 

Polietilen(PE) - Bölüm 1: Genel 

Plastics piping systems for water 

supply, and for drains and sewers 

under pressure - Polyethylene 

(PE) - Part 1: General 

TS EN 12201-2 

Plastik boru sistemleri - Basınçlı 

içme ve kullanma suyu, drenaj ve 

pis su için - polietilen (PE) - 

Bölüm 2: Borular 

Plastics piping systems for water 

supply, and for drains and sewers 

under pressure - Polyethylene 

(PE) - Part 2: Pipes 

TS EN 12201-3 

Basınç altında içme ve kullanma 

suyu, kanalizasyon ve drenaj 

suyu için plastik boru sistemleri - 

Polietilen(PE) - Bölüm 3: Ekleme 

parçaları 

Plastics piping systems for water 

supply, and for drains and sewers 

under pressure - Polyethylene 

(PE) - Part 3: Fittings 

TS EN 12201-4 

Basınç altında içme ve kullanma 

suyu, kanalizasyon ve drenaj 

suyu için plâstik boru sistemleri - 

Polietilen (PE) - Bölüm 4: Su 

besleme sistemleri için vanalar 

Plastics piping systems for water 

supply, and for drains and sewers 

under pressure - Polyethylene 

(PE) - Part 4: Valves for water 

supply systems 

TS EN 12201-5 

Plastik boru sistemleri - Basınçlı 

içme ve kullanma suyu, drenaj ve 

pis su için - Polietilen (PE) - 

Bölüm 5: Sistemin amacına 

uygunluğu 

Plastics piping systems for water 

supply, and for drains and sewers 

under pressure - Polyethylene 

(PE) - Part 5: Fitness for purpose 

of the system 

TS EN 12570 

Vanalar- Endüstriyel amaçlı- 

Çalıştırma elemanının 

boyutlandırılması için metot 

Industrial valves- Method for 

sizing the operating element 

TS EN ISO 1133-1 

Plâstikler - Erimiş 

termoplâstiklerin kütlesel akış 

hızının (mfr) ve hacimsel akış 

hızının (mvr) tayini - Bölüm 1: 

Standard yöntem 

Plastics - Determination of the 

melt mass-flow rate (MFR) and 

melt volume-flow rate (MVR) of 

thermoplastics - Part 1: Standard 

method 

TS EN ISO 1167-1 

Termoplastik borular, ekleme 

parçaları ve takımlar - 

Akışkanların taşınmasında 

kullanılan - İç basınca direncin 

tayini - Bölüm 1: Genel yöntem 

Thermoplastics pipes, fittings and 

assemblies for the conveyance of 

fluids - Determination of the 

resistance to internal pressure - 

Part 1: General method 

TS EN ISO 1167-2 

Termoplastik borular, ekleme 

parçaları ve takımlar - 

Akışkanların taşınmasında 

kullanılan - İç basınca direncin 

tayini - Bölüm 2: Boru deney 

parçalarının hazırlanması 

Thermoplastics pipes, fittings and 

assemblies for the conveyance of 

fluids - Determination of the 

resistance to internal pressure - 

Part 2: Preparation of pipe test 

pieces 

TS EN ISO 1183-1 

Plastikler - Gözeneksiz 

plastiklerin yoğunluk tayin 

yöntemleri - Bölüm 1: Daldırma 

yöntemi, sıvı piknometre yöntemi 

ve titrasyon yöntemi 

Plastics - Methods for 

determining the density of non-

cellular plastics - Part 1: 

Immersion method, liquid 

pycnometer method and titration 

method 
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Standard Numarası Türkçe Adı İngilizce Adı 

TS EN ISO 3126 
Plastik boru sistemleri - Plastik 

elemanlar - Boyutların tayini 

Plastics piping systems - Plastics 

components - Determination of 

dimensions 

TS EN ISO 9001 
Kalite yönetim sistemleri - 

Şartlar 

Quality Management Systems-

Requirements 

TS EN ISO 9080 

Plastik boru ve kanal sistemleri 

termoplastik boru malzemelerinin 

uzun süreli hidrostatik 

mukavemetinin extrapolasyon 

yöntemiyle tayini 

Plastics piping and ducting 

systems - Determination of the 

long-term hydrostatic strength of 

thermoplastics materials in pipe 

form by extrapolation 

TS EN ISO 11357-6 

Plastikler- Diferansiyel taramalı 

kalorimetri (DSC)- Bölüm 6: 

Oksidasyon indüksiyon süresi 

(izotermal OIT) ve oksidasyon 

indüksiyon sıcaklığının (dinamik 

OIT) belirlenmesi 

Plastics - Differential scanning 

calorimetry (DSC) - Part 6: 

Determination of oxidation 

induction time (isothermal OIT) 

and oxidation induction 

temperature (dynamic OIT) 

TS EN ISO 14001 
Çevre yönetim sistemleri - Şartlar 

ve kullanım kılavuzu 

Environmental Management 

Systems – Requirements With 

Guidance For Use 

TS ISO 4427-1 

Basınç altında su tedariki, 

boşaltım ve kanalizasyon için 

plastik boru sistemleri - Polietilen 

(PE) - Bölüm 1: Genel 

Plastics piping systems for water 

supply and for drainage and 

sewerage under pressure - 

Polyethylene (PE) - Part 1: 

General 

TS ISO 6964 

Polyolefin boru ve ek parçaları - 

Kalsinasyon ve piroliz yoluyla 

karbon siyahı içeriğinin 

belirlenmesi - Deney yöntemi 

Polyolefin pipes and fittings — 

Determination of carbon black 

content by calcination and 

pyrolysis — Test method 

TS ISO 18553 

Poliolefin borular, boru bağlantı 

parçaları ve bileşiklerde pigment 

veya karbon siyahı dağılımı 

derecesinin değerlendirilmesi için 

deney yöntemi 

Method for the assessment of the 

degree of pigment or carbon 

black dispersion in polyolefin 

pipes, fittings and compounds 

TS ISO 45001 
İş sağlığı ve güvenliği sistemleri - 

Şartlar ve kullanım kılavuzu 

Occupational health and safety 

management systems - 

Requirements with guidance for 

use 
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TEST ve MUAYENE TUTANAĞI 

 

İşin Adı :  

İdare :  

Yüklenici Adı :  

Üretici :  

Tutanak Sayısı :  

Tutanak Tarihi :  

Tutanak Konusu : Su kontrol elemanı (PE100) test ve muayene 

 

 

 Devlet Su İşleri Genel Müdürlüğü ile … yüklenici arasında imzalanan sözleşme gereği 

“…(işin adı)” işi kapsamında bulunan su kontrol elemanlarından … (üretici adı)/… (il) 

fabrikasında üretimi yapılan ve aşağıda temel özellikleri ve miktarları verilen su kontrol 

elemanları şartnamedeki testlere tabi tutulmuştur. 

 

 DSİ, yüklenici ve üretici yetkilileri gözetiminde yapılan test ve muayeneler 

sonucunda, aşağıdaki su kontrol elemanlarının projesine ve teknik şartnamesine uygun olarak 

üretildiği tespit edilmiş olup fabrikadan işyerine nakli uygun görülmüştür.  

 

 Seri numarası Malzeme cinsi  Teknik özellikleri Miktarı 

1  Sürgülü Vana DN100 (d110), 

PN16 

5 adet 

2     

3     

4     

 

 Bu tutanak …/…/… tarihinde 3 (üç) nüsha olarak tanzim ve imza edilmiştir. 

 

EK-1: Fabrika test raporları (… sayfa) 

EK-2: Muayene çizelgeleri (… sayfa) 

 

 

 

DSİ Muayene Heyeti 

 

 

 

Başkan 

 

 

 

Üye 

 

 

 

Üye 

 

 

 

Yüklenici Vekili 

  

 

 

Üretici 
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